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DELNUMRE, SOM DAKKES AF DENNE BRUGSVEJLEDNING

Denne brugsvejledning deekker indstilling og anvendelse af Norbar TWC.

Deinummer | Model | Momentintorva

60312 TWC 400 AUTO 0-400N'm
60313 TWC 1500 AUTO 0—-1500 N-m

Dette produkt er beregnet til test af momentnagler.

TWC-Markeringer
Piktogrammer Betydning

ADVARSEL: STRGMFIRENDE, INDVENDIGE DELE. FJERN IKKE
AFSKZARMNINGEN. INGEN INDRE DELE KAN
SERVICERES.

Laes og forsta Brugsvejledningen.

ADVARSEL: LAS ALLE ADVARSELSHENVISNINGER OG INSTRUKSER. MANGLENDE
OPF@LGNING PA ADVARSLER OG INSTRUKSER KAN FORARSAGE
ELEKTRISK ST@D, BRAND OG/ELLER ALVORLIG PERSONSKADE.



SIKKERHED

TWC'en er designet til test af momentveerktgjer, og ma ikke bruges til andre formal.
Laes og forsta altid brugsvejledningen helt inden brug.

TWC'en vejer op til 45 kg. Veer forsigtig, ved installation. Laft kun i det solide metal.
Sarg for, at betjeningsomradet er i stand til at baere vaegten af TWC'en.

Dette er et kraftfuldt momentanvendelsessystem. Der SKAL udvises forsigtighed, ellers kan der opsta
skader pa momentngglen, drejningsmomentmaling, TWC eller personskade pa operatear.

Blokeér ikke kaleluftens ind- og udgange.
Fare - Hold heenderne og lgst tgjet veek fra momentngglen under brug.

For at undga at beskadige momentngglen under test ma ngglens indstillede momentveaerdi ikke
overskrides.

For at undga skader pa transduceren ma du ikke overskride den maksimale kapacitet.

Overskrid aldrig TWC'ens maksimale drejningsmoment.

Ma ikke betjenes uden et momentmalesystem, der er tilsluttet og fungerende.

Sarg for, at nggleafskeermningen er pa plads, inden du bruger TWC.

Sarg for, at sikkerhedswiren ved handtagets reaktionspunkt er pa plads.

Det anbefales, at Portable Appliance Testing (PAT Testing), officielt kendt som "In-Service Inspektion &

Testning af elektrisk udstyr", udferes med jeevne mellemrum, se afsnittet VEDLIGEHOLDELSE for
yderligere information.



INTRODUKTION

TWC Auto ggr det muligt at kalibrere og teste momentnggler pa en praecis og repeterbar made, samtidig med at
operatgrens indsats reduceres.

Denne manual daekker kun punkterne 60312 & 60313.

TWC Auto kan automatisk teste alle momentnggler, der fungerer med princippet ‘klik-handling’ eller ‘cam-
handling’, samt teste nagler af skiftenggletypen.

Inkluderede Dele

Beskrivelse _Delnummer | _Antal |

TWC Auto 400/ 1500 60312 /60313 1
TWC Modbalancereaktionsstolpe 62330 1
Display 62321 1
Displayfod 62322 1
Strgmforsyning, herunder streamledning & stik 62323 1
Temperatur- og fugtighedssensor 62353 1
USB-nggle med manualer 61143 1
TWC-afskaermning (og befeestelser) 62346 1
Vedligeholdelse smgresaet 60325 1
Manuelt drevhjul 62336 1



Tilbehar
| Beskrivelse | Billede | Delnummer

Statisk transducer Support-seet 60318
Kortlzengde reaktionsstolpe 60319
Hurtigudlgsning FMT-saet 60322
TWC FMT 25 Adapterplade 60327
3 Kg masseveegt 60329
Vinkelforskydningsplade 60330
Firkantet drevadapter 1" M to %" F 29214
Firkantet drevadapter 1" M to 2" F 29215
Firkantet drevadapter 1" M to %" F 29216
Firkantet drevadapter 1" M to 2" F 29217
TWC Handvedhaeng 62328



EGENSKABER OG FUNKTIONER

¢ Giver mulighed for at kalibrere eller teste momentnggler i henhold til BS EN 26789:2003, ISO 6789-1:2017
og ISO 6789-2:2017.

¢ Modbalancereaktionen er designet til at understatte veegten af naglen, sa vaegten ikke bliver en parasitisk
kraft inden for kalibreringssystemet. Stattens flydende karakter betyder, at ngglen kan at finde sit eget
naturlige niveau, i stedet for at veere begraenset som i mange andre indlaesningsanordninger. Alle sadanne
begreensninger vil veere en parasitisk kraft i systemet. (Patenter geelder).

o En let legeringskonstruktion sikrer, at TWC nemt kan transporteres, hvilket gar den velegnet til anvendelse
til mobile laboratorier.

¢ Roterende transducerdesign sikrer, at belastningen paferes 90° pa momentngglens handtag. Fordelen ved
denne ngjagtige tilpasning er, at kraefter anvendes direkte pa handtagets belastningspunkt.

o Leveres med en kraftfuld, men enkel Touchskaerm Brugergreenseflade (Ul) (tastatur og mus understattes
ogsa hvis gnsket).

o Fleksibelt system til veerktagjsskabeloner; minimerer antallet af skabeloner, ngdvendige for at deekke en
lang raekke veerktgjer, og hjeelper med effektiv brug.

e Programmerbar kalibrerings-arbejdsgang til hver skabelon kan forudindstilles til ISO-kompatibel flow for det
givne veerktgj, hvilket giver hurtigere opsaetning eller kan understette skraeddersyede arbejdsprocesser.

e Styring af kalibreringsjob; bestil kalibreringer, spor fremskridt i tidligere bestillinger og genoptag dem.
o Automatiseret styring af kalibrerings- og konformitets-arbejdsgange for ikke-indikerende veerktgjer.

¢ Intelligent hastighedsstyringssystem sikrer hurtig cykling af vaerktajer, samtidig med at kravene i 2017
overholdes.

¢ Miljgovervagning (fugtighed/temperatur) for at sikre overholdelse af kalibreringsstandarder.

¢ Automatiseret styring af usikkerhedsdata for ISO 6789-2: 2017 kalibreringer, der styrer brugeren gennem
processen ved hjeelp af dynamisk genererede instruktioner baseret pa det nuvaerende vaerktgjs 1ISO-
klassificering og arbejdsgang.

¢ Indbygget dataanalyse og certificeringsgenerering flyttes problemfrit fra kalibrering/overensstemmelse
procedure til generering af certifikat, der kraeves ingen tredjeparts software.

e En betydelig maengde indbygget lagringsplads, der kan rumme kalibreringsdata for flere ar ved normal
brug.

Afskaermning (vil stoppe
TWC hvis leftet) Modbalancereaktionsstolpe
«— samling

Transducer Afskaermningssk
onteringsplatform inne

\
N

X Touchskaerm
T Nedstop Brugergreenseflade

Manuelt drevhjul

Kontrolboks (se input

side 7)

FIGUR 1 - TWC Auto Egenskaber



Kontrolboks

Set Forfra

1. Transducer-stik

2. Ngdstop

3. TAEND-kontakt (lyser RGDT nar TAENDT)

1 2 3

FIGUR 2 - Kontrolboks Set Forfra
Set Fra Hajre
1. Temperatur- og fugtighedssensor
2. Motor-stik 1 til kontroller
3. Motor-stik 2 til viklinger
4. Luftudgang

FIGUR 3 - Kontrolboks Set Fra Hgjre
Set Bagfra
Motor aktiveringskontakt
Stremtilslutning
Touchskaerm strgmstik (USB)
Touchskaerm datastik (HDMI)

Netveerksstik

I

6 x USB-stik (tastatur, mus, kamera, hukommelsesnggle, osv.)

1 2 3 4 5 6

FIGUR 4 - Kontrolboks Set Bagfra
Set Fra Venstre

1. Luftindtag

FIGUR 5 - Kontrolboks Set Fra Venstre



OPSATNINGSVEJLEDNINGER

BEMARK: Hyvis instrumentet anvendes pa en made, der ikke er specificeret af fabrikanten, kan den
beskyttelse, som udstyret er forsynet med, blive forringet.

ADVARSEL: LAD TWC OPNA DEN OMGIVENDE TEMPERATUR / FUGTIGHED, F@R
DEN TANDES. TOR EVENTUEL FUGT AF FGR BRUG.

1. Lokalisér TWC

ADVARSEL: TWC'EN VEJER OP TIL 45 KG. VAR ALTID TO PERSONER TIL AT LGFTE
TWC'EN.

Serg for, at placeringen kan klare vaegten af indleeseren.
Placér TWC'en pa en plan overflade med behagelig arbejdshgjde.
2. Montering af Afskeermningen

Indseet to af de fire skulderbolte gennem de to huller i afskaermningen, og glide neoprenskiven pa, som vist i
figur 6.

FIGUR 6 - Parring af neoprenskiverne med skulderbolte
Fastger ovenstaende til de to nederste gevindhuller pa TWC-huset som vist i figur 7. Brug de resterende to

skulderbolte til at sikre afskeermningen til det radiale spor, og kontrollér funktionerne korrekt ved at &bne og
lukke afskeermningen, ogsa vist i Figur 7.

FIGUR 7 — Montering af afskaermningen



3. Tilslutning af Motor

Saet motorkabler i.

4. Tilslutning af Temperatur- / Fugtighedssensor

Saet temperatur / fugtighedssensoren i den dedikerede stik.

5. Tilslutning af Display

Slut skaermen til portene 3 og 4, der vises i figur 4 pa side 7.

6. Tilslutning af USB-Tastatur & -Mus (Valgfri)

Tilslut tastaturet til 1 af de 6 USB-stik.
Tilslut musen til 1 af de 6 USB-stik.

7. Modbalancereaktionsstolpe Installation

Din TWC er blevet leveret med reaktionstaeller-balancehjulsenheden ikke pasat til reaktionsaggregatet. Dette
er blevet gjort for at forhindre skade pa denne komponent under transit.

FIGUR 8 — Demonteret Modbalancereaktionsstolpe



Anbring balancereaktionshjulet pa reaktionsaggregatets gverste plade.

FIGUR 9 - Justere Balancereaktionshjulet

Fastgar komponentsamlingen balancereaktionshjul med de to M4 stikdaseskruer fra undersiden af den
gverste plade pa reaktionsenheden. Stram til 1 N-m.

FIGUR 10 — Pasaette Balancereaktionshjulet

Saml vaegtvognen over balancehjulet.

FIGUR 11 — TWC Modbalancereaktion Samling

Glid “Modbalancereaktionsstolpen” over pa reaktionsskinnen.

BEMARK: Vist for kalibrering med uret, monter den modsatte vej for kalibrering mod uret.

FIGUR 12 - Glide Modbalancereaktion-Samlingen Over Pa Reaktionsskinnen
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Indstil Iasegrebet til at aktivere positivt, nar det anvendes. Dette geres ved at treekke handtaget ind mod dig
selv, samtidig med at du skruer skruen i med en passende skruetraekker. Nar i gverste dedpunkt skal
armene begynde at ga i indgreb for at lase reaktionsstolpens position. Drej handtaget til hajre, og du ber
begynde at fele en vis modstand nar lasen gar i indgreb. Inden du fortsaetter kontrolleres at
reaktionsstolpekonstruktionen er sikkert fastgjort i sin position.

FIGUR 13 - Justering og Indstilling af LAsehandtaget

8. Montering af Transducer (leveres ikke med TWC)
Veelg transduceren med den korrekte kapacitet og fastger den til platformen.

FMT-Transducer

Direkte monteret med 3 fikseringer. Moment-indstillinger er 25 N-m for 400 og 85 N-m for 1500.

FIGUR 14 — Pasaette en FMT-Transducer

For at spare tid ved brug af flere FMT-transducere, skal du bruge det valgfrie FMT-hurtigfrigivelses-saet (del-
nummer 60322) farst (se side 75).

Statisk Transducer

Brug valgfri statisk transducerseet ((del-nummer 60318) se side 73).
Seet den statiske transducer-han fast ind i TWC.

Brug valgfrie adaptere (del-nummer 29214, 29215, 29216, 29217) som
pakraevet (se side 73); for at reducere usikkerheder, disse adaptere er
blevet fremstillet til snaevre tolerancer.

Placer understatning over transduceren og fastgaer den til TWC med de
medfglgende stikdaseskruer.
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9. Tilslutning Af Strgm

ADVARSEL: TJEK, AT STROMFORSYNINGEN SVARER TIL SPZAENDINGEN PA
TWC'ENS MZARKEPLADE.

ADVARSEL: TWC'en SKAL JORDFORBINDES
SORG FOR, AT STROMFORSYNING ER JORDET
MA IKKE BRUGES UDEN JORDFORBINDELSE

ADVARSEL: TIL SIKKERHED FOR BRUGEREN SKAL DET SIKRES, AT
NETFORSYNINGEN HAR ET FI-RELA. TEST FI-RELAEET
REGELMASSIGT.

Slut stikket til den lokale netspaending.

TIP:  Brug af en anden lokal forsyningssokkel:

Skulle et andet stik vaere pakraevet, er netkablets farver:
BRUN-STROMFORENDE BLA-NEUTRAL GRON/GUL-JORD

Det nye stik skal have en jord(JORD)tilslutning.
Er man i tvivl, bar man kontakte en kvalificeret elektriker.

Hvis stikket har en intern sikring, anbefales en veerdi pa 2 amp.

12



10. Teend TWC

Teend for hovedstremmen. Hold teend/sluk-knappen nede (Se figur 2.3 side 7) pa forsiden, indtil den lyser
rgdt. Mens du ger dette, begynder TWC'en at starte opstarts-processen.

Nar processen er feerdig, vil du se TWC'ens hovedmenuen, som vist nedenfor:

Pa dette tidspunkt er TWC fuldt stramfart, men motorelektronikken er ikke tilkoblet. For at ggre det skal
motorstartknappen trykkes (se figur 4.1 side 7). Knappen bgr lyse bla og forblive oplyst. Hvis knappen
slukkes efter der er trykket pa den, skal det kontrolleres at ngdstoppet (se figur 2.2 side 7) ikke trykket ind,
da dette vil deaktivere motorelektronikken.

11. Sluk TWC

TWC'en kan slukkes via strgmikonet pa hovedmenuen. Tryk pa stremikonet, og tryk pa knappen “luk ned” i
bekreeftelses-meddelelsen.

13



BETJENINGSINSTRUKTIONER

Lokalisering Af En Momentnggle
Searg for, at TWC-afskeermningen er saenket.
Brug den laveste kapacitetstransducer til at deekke omradet for den momentnggle, der skal testes.

BEMARK: For en nggle med en skub-igennem-klinkehage skal man sorge for, at drevfirkanten
fungerer pa den rigtige side af klinkehagen.

Sarg for, at transduceren er udstyret med den korrekte adapter og seet momentngglen i transduceren. Serg
for, at momentngglens drev er helt forbundet (se figur 15).

FIGUR 15 - Fastgere En Momentnagle
Indstil reaktionsstolpe-positionen pa reaktionsarmen, sadan at den er midt paA momentngglen (se figur 16).

Brug modbalancereaktion (medfalger) eller valgfri kort reaktionsstolpe (reservedelsnummer 60319) der passer
passe til den nggle, der skal testes.

FIGUR 16 - Lokalisering Af En Momentnggle

Afbalancere skruengglen ved at tilfgje vaegte til vognen, indtil skruengglen sidder vandret.

FIGUR 17 - Tilfgjelse Af Vaegte Til Modbalancereaktions-Samlingen
14



Hvis du skubber reaktionsbalancereenheden op eller ned ved enden med handtaget, bar ngglen vende tilbage
til en aegte naturlig vandret position.

FIGUR 18 — Sikre At Momentngglen Er | En Horisontal Position

Sarg for, at TWC'en er i det yderste minimum af startposition (se figur 19). De to prikker pa kanten af lejehuset
betegner den fulde rejse. For at komme til justeringsskeermen vist i figur 19 skal du ferst sikre dig, at bade et
veerktgj og en skabelon er blevet tilfgjet (se side 41 til 50), derfra kan du fa adgang til justeringsskaermen ved
at veelge et veerktgj og trykke pa ikonet for justeringsskaermen (se side 50).

FIGUR 19 — Sgrge For, At TWC'en Er | Hlemmepositionen

Serg for, at afskaermningen er pa plads over vaerktgjet, inden indlaesning.
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Forlade TWC-Brugergraenseflade

For at udfere indledende opseetning af en TWC, eller for at aendre visse indstillinger pa systemniveau, kan
det veere ngdvendigt at forlade TWC-brugergreensefladen. For at afslutte TWC-brugergraensefladen, skal du
bruge teend / sluk-knappen pa hovedmenuen og vaelge “Afslut til skrivebord”.
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AEndring Af Standardadgangskoden

TWC leveres med en standard-brugeradgangskode (“NorbarTWC”) som du bgr eendre af sikkerhedsgrunde.

Nar du har @endret denne, sa sgrg for du ikke glemmer det. Du skal muligvis sende TWC'en tilbage til
service, hvis den er glemt.

BEMARK: For at @&ndre standardadgangskoden skal du tilslutte et USB-tastatur til TWC'en.

For at indstille din egen adgangskode skal du afslutte TWC-brugergraensefladen som beskrevet i foregaende
afsnit, og derefter abne menulinjen og veelge Indstillinger> Raspberry Pi-konfiguration

Indtast derefter standardadgangskoden (“NorbarTWC”) i adgangskodeprompten.
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Derefter skal du veelge “Skift adgangskode” i det vindue der vises pa systemfanen, og falge instruktionerne
pa skaermen for at angive din egen adgangskode.
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Opseetning Af Tidszone

TWC'en kreever preecise tidszoneindstillinger for at holde tiden korrekt.

BEMARK: For at @ndre tidszone og lokalitet skal du tilslutte et USB-tastatur til TWC'en.

For at indstille/kontrollere tidszonen skal du lukke TWC-brugergreensefladen og abne panelet Raspberry Pi-
konfiguration som vist i afsnittet “Forlad TWC UI”, og klikke pa fanen Lokalisering, for at fa vist og aendre

tidszone og lokalitet. Du bliver bedt om at vaelge dit sprog og dit land (Bemaerk: sprogindstillingen har ingen
effekt pa TWC-brugergraensefladen, som kun er tilgaengelig pa engelsk).

BEMARK: Nar du @&ndrer tidszone, @&ndres systemtiden til at passe; Det kan tage et gjeblik, for
denne zndring traeder i kraft i menulinjen eller pa TWC-brugergransefladen. Indstil
tidszonen og vent pa, at @ndringer tager effekt, for du forsgger at justere systemtiden.
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Tidsindstilling

Ideelt set er indstillingen af tidszonen tilstreekkelig til at sikre den korrekte tid, da tiden er indstillet pa
fabrikken. Men hvis tiden stadig er forkert, eller hvis du i fremtiden skal justere tiden, skal du lukke TWC-
brugergreensefladen som vist i afsnittet “Afslut TWC UI”, og sa abne menulinjen og ga til Indstillinger >
Indstillinger.

| vinduet, der vises, skal du vaelge “Dato & Tid” for at eendre tiden.

20



Skift “Automatisk Dato & Tid” til “FRA” og tryk pa feltet “Dato & Tid”, for at lave aendringer.

BEMARK: Det kan tage op til et minut, fer den nye tid trader i kraft i menulinjen eller pa TWC-
brugergransefladen.

21



Konfiguration Af Netvaerket

TWC'en har et Ethernet-stik, som giver dig mulighed for at oprette forbindelse til et netveerk til udskrivning pa
netveerksprintere. Nar du konfigurerer printere, er en internetforbindelse via dette netveerk ogsa ngdvendigt.

TWC'en er konfigureret til automatisk at sege de korrekte netvaerksforbindelsesindstillinger via DHCP; Nar
du tilslutter netvaerkskablet til TWC'en, vil den straks anmode om disse indstillinger. Nar tildelt, ber der ikke
veere andet der skal gares; TWC'en er korrekt forbundet.

BEMARK: Du behgver ikke oprette forbindelse til et netvaerk, hvis du ikke har til hensigt at bruge en
netvaerksprinter, men du skal muligvis stadig forbinde det midlertidigt, mens du opsaetter
en USB-printer, sa der kan hentes de ngdvendige drivere under printeropsztningen.

BEMARK: Du skal bruge et USB-tastatur, hvis du har til hensigt at redigere
netvarkskonfigurationen.

BEMARK: Du kan teste for internetforbindelse ved at abne webbrowseren og forsgge at fa adgang
til et websted. Hvis hjemmesiden indlases, har TWC'en adgang til internettet.

BEMAERK: Nogle virksomheder har politikker mod at forbinde ukendte enheder til netvaerket. Serg
for, at din it-afdeling er opmaerksom pa din hensigt om at forbinde TWC'en til netvaerket.
Du kan ogsa fa brug for deres hjalp til at give TWC'en internetadgang eller endda
adgang til selve netveerket; om dette er tilfaeldet, afhanger af dit virksomheds
netveerkets-konfiguration og politikker.

Hvis DHCP-tjenester ikke leveres af dit netveerk, eller er ikke hvad du har brug for eller vil have TWC'en til at
bruge, sa skal du levere din egen. Dette afsnit viser, hvordan du eendrer netveerkskonfigurationen, hvis det er
ngdvendigt.

Luk fgrst TWC brugergreensefladen som vist i afsnittet “Afslut TWC UI”. Aben derefter menulinjen, og veelg
Indstillinger > Indstillinger.
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Klik nu pa Netvaerkskonfiguration for at abne netvaerkskonfigurationspanelet.

Panelet viser den nuvaerende netveerkstilstand. Du ber se noget som nedenstaende, hvis et netvaerkskabel
er tilsluttet. Kontrollér, at den kablede forbindelse er valgt, som vist her, og tryk pa ikonet for indstillinger
nederst til hgjre for at abne netvaerksindstillingspanelet.

23



| fanen IPv4 skal “Adresser” drop-down-indstillingen aendres fra “Automatisk (DHCP)” til “Manuel” som vist
her, og indtast derefter dine gnskede indstillinger ved hjaelp af USB-tastaturet:

O

Ved de fleste netvaerk er det usandsynligt, at du skal aendre andre indstillinger i dette vindue end at indtaste
IPv4-adressen, netmasken, gateway og DNS. Du vil enten allerede vide, hvad du gnsker disse skal veere,
eller din it-afdeling kan radgive.
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Printerindstilling

TWC'en understgtter udskrivning direkte til en printer, der er tilsluttet via enten USB eller eksternt via
Ethernet. Alternativt, hvis der ikke er nogen tilgeengelig printer, kan dokumenter “udskrives” som PDF filer.

BEMAERK: For at tilfgje en printer skal du tilslutte et USB-tastatur til TWC'en. Netvaerksforbindelse er
nodvendig for at lade TWC'en sgge efter og forsgge at downloade driverpakker til printere
under opsatning. Netvaerksprintere vil ikke vaere synlige, hvis TWC'en ikke er pa
netvarket.

For at tilfgje en printer skal du lukke TWC-brugergreensefladen som vist i afsnittet “Afslut TWC-
brugergraensefladen”, og derefter abne menulinjen og ga til Indstillinger > Udskriftsindstillinger

25



Klik pa “Tilfgj” i det vindue der vises, for at tilfgje en printer.

Indtast dit kodeord (standard er “NorbarTWC”), for at Iase skaermen printervalg op.
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Pa venstre side vises en USB-tilsluttet printer, hvis den er tilsluttet. Under dette, under rullemenuen
Netveerksprinter, vises netveerksprintere, nar TWC'en finder dem (dette kan tage flere sekunder).

Tilfgj en printer ved at veelge den og klikke pa “Fremad”, for at fglge vejledningen pa skaermen.
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Veelg en driver til printeren (det er generelt bedst at bruge anbefalede drivere). Tryk pa Fremad hver gang,
nar du er klar til at fortseette.

BEMARK: Nogle printere, for eksempel HP-printere, kan have sarlige driverpakker, der tilfgjer eller
pa anden vis forbedrer kompatibiliteten med deres printere.
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Indtast et venligt navn til printeren, hvis du @nsker det (ellers vil den veelge et standardnavn for dig). Nar du
klikker pa Anvend, skal du indtaste systemadgangskoden igen (standard er “NorbarTWC”).

Pa dette tidspunkt er printeren tilfgjet, og du kan udskrive en testside. Printeren vises som en mulighed, nar
du udskriver certifikater eller overensstemmelseserklaeringer fra TWC-brugergreensefladen.
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Indstillinger

Indstillingsmenuen giver brugerne mulighed for at tilpasse dokumentoverskrifter (sdsom firmanavn, logo og
adresse), @ndre falsomheden af algoritmen til peak-detektering, sikkerhedskopiere, gendanne eller slette
databasen, eller indtaste kalibreringsdata for TWC'en og den aktuelt tilsluttet transducer.

BEMZRK: Inden du bruger nogen transducer til at udfere job pa varktejer med TWC'en, skal du
give TWC'en oplysninger fra kalibreringscertifikatet. Hvis du ikke gor dette, bliver du
afbrudt og bedt om at levere dataene. Se “Indleeserkalibrering” for detaljer.

Indstillingsmenuen indeholder en tabel over alle indstillingsgrupper og et udvalg af stgrre knapper, med de
mest almindelige gverst. Du kan bruge enten tabellen eller knapperne som du vil.
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Database

Denne menu gar det muligt for TWC-datalageret at blive sikkerhedskopieret til eller genoprettet fra en USB-
nggle. Det gor det ogsa muligt at slette dataene.

“Data” bestar af:

e  Veerkigjer og veerktgjsskabeloner
e Job og dokumenter produceret fra faerdige job

. Usikkerhedsdata

Indstillinger betragtes ikke som “data” og pavirkes derfor ikke af backup, gendannelse eller sletning.

For at udfgre en sikkerhedskopiering eller gendannelse, skal du blot indsaette en USB-nggle, vente et par
sekunder og veelge den gnskede indstilling.

BEMARK: Du kan fa vist et popup-vindue, nar du indszetter en hukommelsesnggle. Du skal blot
trykke pa Annuller, eller tryk pa TWC-brugergransefladen bagved, for at vende tilbage til
TWC-brugergraensefladen.

BEMARK: Hukommelsesnggler er bedst formateret i FAT32, og ber ikke have mere end en partition.

BEMARK: Du kan sikkerhedskopiere sa mange gange som du gnsker pa en USB-nggle, men
gendan ikke fra en nggle, der indeholder flere sikkerhedskopier; selv om det vil fungere,
har du ikke kontrol over, hvilken backup der bliver valgt og genoprettet.

BEMARK: Genopretning er en destruktiv proces; alle data, der allerede er pa TWC'en, vil blive
fiernet for at gore plads til backupen.
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Generelle Indstillinger

Denne menu giver dig mulighed for at 2endre TWC'ens fglsomhed overfor peaks produceret ved at indstille
veerktgjer. Det giver ogsa en made at observere og nulstille teelleren til smgrecyklus (hvor mange cyklusser
der er tilbage far TWC'en skal smgres) og en made at gemme en fejlfindingslog p3, i tilfaelde af problemer
der kreever support fra Norbar.

Den farste peak-falsomhedsindstilling giver dig mulighed for at veelge, hvor stor en peak der skal
observeres, fgr den tages som en legitim fgrste peak-aflaesning. Hvis TWC'en ikke ser ud til at detektere
klikket pa dit indstillingsvaerktgj, skal du forsgge at reducere den farste peak-falsomhedsindstilling til en
mindre veerdi. Standardvaerdien er 5. Omvendt, hvis TWC'en opdager falske peaks, sa prev at haeve denne
indstilling, s& TWC'en kun er opmeerker pé starre sendringer i moment.

For at nulstille smgretaelleren smar TWC'en og tryk pa “Nulstil teeller”. Hvis teelleren nogensinde nar
graensen pa 10.000, vil du se pamindelser om at smare TWC'en hver gang du indlaeser en jobopgave eller
justeringsskaermen.

For at gemme en fejifindingslog skal du indsaette en USB-nggle, vente et par sekunder og trykke pa “gem

debug log”. Hvis du kontakter Norbar for support, kan du blive bedt om at ggre dette, for at hjaelpe med at
diagnosticere eventuelle problemer.
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Indlaeserkalibrering

For at kunne fremstille kalibrerings- og overensstemmelsescertifikater skal TWC'en kende sin egen
kalibreringstilstand. Dette styres her. P4 denne skeerm kan du indtaste kalibreringsdata fra bade TWC'en og
den aktuelt tilsluttede transducers kalibreringscertifikater. Du skal gare dette for hver transducer, du tilslutter
TWC'en, men du behgver kun at ggre dette en gang (i det mindste indtil genkalibrering er pakraevet).

Skaermen er opdelt i fglgende omrader:

1.

2.
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Retningsknapper: Brug disse til at se TWC-kalibreringstilstand for med uret- og mod uret-retninger.

Genkalibreringsvindue: nar sa mange dage er gaet, vil TWC's kalibrering blive betragtet som ugyldig.
Du kan aendre denne veerdi, sa den passer til din forpligtelse til systematisk at gennemga
kalibreringstilstanden for din TWC, pr. ISO 6789. Standardvaerdien er 730 dage, hvilket er to ar.

Transducerdata: Den venstre side af skaermen er der du indtaster data til transduceren;
kalibreringsdatoen fra certifikatet, den kalibrerede bundskala, certifikathummeret og
laboratorienummeret, og usikkerhedsdata fra transduceren.

TWC-data: Den hgjre side af skeermen er der, hvor du indtaster data til TWC; her kan du indtaste cert-
nummer og rig-usikkerhedsdata fra TWC-kalibreringscertifikatet. Du skal kun udfylde disse felter, hvis
du bruger en instrumentkalibreret TWC, og der ikke er nogen overordnet systemkalibrering for den
aktuelt tilsluttede transducer. TWC-modellen, serie-, sys kal-, inst kal- og kal-tilstand felter er
automatiske, og ikke redigerbare.



Hvordan En Indlzeserkalibrering-Side Udfyldes
TWC'en har to hovedkalibreringstilstande: “system”-kalibrering og “instrument”-kalibrering.

En “system”-kalibrering er hvor TWC'en og transduceren er blevet kalibreret som et matchet par (et
“system”). | dette tilfaelde behgver vi ikke nogen data fra et TWC-kalibreringscertifikat, da det alt sammen
bliver leveret af transducerscertifikatet.

For at fa en gyldig systemkalibrering skal TWC'en vaere blevet kalibreret med den aktuelt tilsluttede
transducer, og du skal udfylde:

e  Transducer cert-nummer og lab-nummer
e  Transducer kal-dato
e  Transducer nederst pa skalaen

e  Transducer usikkerhedsdata (se “Sadan udfyldes usikkerhedsdata”)

En “instrument’-kalibrering er hvor TWC'en og transduceren blev kalibreret separat. | dette tilfaelde har vi
brug for data for begge enheder, sa deres kalibreringsoplysninger kan kombineres.

For at fa en gyldig instrumentkalibrering skal TWC'en veere instrumentkalibreret, transduceren skal veere
kalibreret, og du skal udfylde:

e  Transducer cert-nummer og lab-nummer

e  Transducer kal-dato

e  Transducer nederst pa skalaen

e  Transducer usikkerhedsdata

e  TWC cert-nummer

e  TWC rig usikkerhedsdata (se “Sadan udfyldes usikkerhedsdata”)

BEMARK: Skift ikke transducere nar du er i indstillingsmenuen. TWC'en vil ikke genregistrere den,
og du risikerer at odelaegge kalibreringstilstanden for TWC-TD-kombinationen, hvis du
a&ndrer felter til indlaeserkalibrering efter at have skiftet transduceren. Hvis du gnsker at
skifte transducer, skal du forst forlade menuen til indlaserkalibrering, og derefter lade
indstillingsmenuen helt tilbage, og genaben den igen fra hovedmenuen. TWC'en
registrerer derefter den nye transducer.

BEMARK: Sorg altid for at serienummeret for transduceren vist i Nuvarende TD “Seriel”-felt
svarer til den transducer, du forsgger at indtaste data for. Hvis den ikke gor det, skal du
prove at forlade menuen Indlaeserkalibrering, forlade indstillingsmenuen og abne den
igen fra hovedmenuen.
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Sadan Udfyldes Usikkerhedsdata
1. Se den sidste side af din TWC/transducerkalibrering; siden burde hedde “Udtryk for Usikkerheder”

Til Transducere:

Pa siden “Udtryk for Usikkerheders” ber du se en tabel som fglgende (vist her, et eksempel pa en 400 N-m
transducer):

Udvidet usikkerhed K=2,0 Usikkerhedsinterval k=2,0
Ved 20,00 N-m +0,15% +0,38%
Ved 40,00 N-m +0,12% +0,18%
Ved 80,00 N-m +0,099% +0,11%
Ved 160,00 N'-m +0,087% +0,11%
Ved 240,00 N'm +0,087% +0,13%
Ved 320,00 N'-m +0,084% +0,12%
Ved 400,00 N'-m +0,084% +0,11%

Farst skal du udfylde vaerdierne “BOS Expanded” og “BOS Interval” for bunden af skalaen. Disse kommer fra
den udvidede usikkerhed og usikkerhedsintervallet ved den allerlaveste aflaesning, i dette tilfeelde 20 N-m.
Det betyder, at feltet BOS-udvidet er 0,15%, og feltet BOS-interval er 0,38%.

Neeste udfyld felterne 5% Udvidede og 5% Interval ved hjzelp af aflaesningerne ved 5% af
transducerkapaciteten. | dette tilfaelde er dette det samme som BOS-udvidede og BOS-interval-veerdier,

fordi transducerens bund pa skalaen er 5%.

Gentag samme procedure for 10% -felterne ved anvendelse af afla@sningerne ved 10% af
transducerkapaciteten (i dette tilfeelde er det udvidede felt 0,12%, og intervalfeltet er 0,18%)

Til de sidste to felter skal vi vaerste tilfaelde (storste) af ekspanderet usikkerhed for det resterende
transduceromrade lig med og over 20% af transducerens kapacitet, og dens tilsvarende

usikkerhedsinterval. Dette er alligevel som regel det naeste felt fra de 10% aflaesninger, og det er faktisk
tilfeeldet i vores eksempel: Det udvidede felt skal derfor veere 0,099%, og intervalfeltet skal veere 0,11%.

Til TWC (Hvis instrument kalibreret):

Pa TWC-certifikatets udtryk for usikkerheder bgr du se fglgende (vist her, et eksempel pa en TWC):

Ved 0,50mV Is £0,20% k=2.0
Ved 1,00mV Is £0,13% k=2.0
Ved 2.00mV til 11.00mV Is £0,11% k=2.0

Procentdelene her stemmer overens med mV vaerdierne, sa 0,50mV er 5%-veerdien, 1,00mV er 10% og sa
videre. Indtast alle tre procentvaerdier fra tabellen i henholdsvis 5%, 10% og 20% felterne. | dette eksempel
er det 5% udvidede felt 0,20%, det 10% udvidede felt er 0,13%, og det 20% udvidede felt er 0,11%.

VIGTIGT: VAR FORSIGTIG MED, AT DU INDTASTER KORREKTE VARDIER | DISSE FELTER.
DOBBEL OG TRIPPEL-KONTROL, FOR AT VAERE SIKKER. HVIS DU IKKE INDTASTER
DE KORREKTE VARDIER KAN ALLE KALIBRERING- ELLER
OVERENSSTEMMELSES-JOBS UDFGRT AF TWC'EN VAERE UGYLDIGE.
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Certifikat-Indstillinger

Denne menu giver dig mulighed for at konfigurere indholdet af kalibrerings- og
overensstemmelsesdokumenterne produceret af TWC'en. Du kan e&ndre virksomhedens adresse, logoet og
tilpasse certifikat-nummereringsordningen.

Naeste kalibrering / Naeste overensstemmelsesnummer: hvert kalibrerings- eller
overensstemmelsesdokument er nummereret for sporbarhed, hvor tallet stiger, hver gang et produceres. Du
kan indstille eller zendre dette nummer her, for begge typer dokumenter.

Kal/Bekr tal-format: Dette giver dig mulighed for at specificere en mere udfgrlig nummereringsordning end
blot et fladt nummer, ved hjaelp af formatmodifikatorer og tekst efter eget valg:

%N — indseet kalibrerings- / overensstemmelsesnummeret. Dette er standardindstillingen. Output vil vaere
“1!!’ “2!!, Ii3'! OSV_

%Y — Indsaet det aktuelle ar (lillebogstav %y indtaster forkortet ar, dvs. 18 for 2018)

%m — Indsaet nuveerende maned

%d — Indseet nuveerende dato

Du kan kombinere disse med anden tekst, for at lave mere udfarlig nummerering. For eksempel:
%Y-CAL-%N

Vil producere:

“2018-CAL-1", “2018-CAL-2", “2018-CAL-3", osv.

Nar du gemmer formatet, vil du se et eksempel pa det output, der skal placeres pa det naeste dokument.
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Firmalogo; Dette lader dig eendre logoet fra standard Norbar-logo til et du veelger. For at gare dette skal du
farst placere et billede af dit logo i den ngdvendige mappe: ~/.twc_logo

Sadan ger du:
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Saet USB-tastatur til TWC'en (og eventuelt en mus)

Lus TWC-brugergraensefladen, ved hjaelp af teend / sluk-ikonet pa hovedmenuen og tryk pa “Afslut til
skrivebord”.

Abn filhandteringen; den bar starte som standard i brugerens hiemmemappe

Tilfgj “.twc_logo” til enden af stien i adressebjaelken, og tryk Retur for at hoppe til .twc_logo-folderen
(som vist nedenfor)

Kopier din logo-fil dertil (f.eks. ved at kopiere den fra en USB-nggle), og noter filnavnet. Du kan kopiere
og indseette en fil ved at hgjreklikke pa den med en mus og klikke pa “kopier” eller “indseet”, eller ved at
markere den med bergringsskaermen og bruge “Rediger > Kopier” eller “Rediger > Indsaet” i menuen
Filhandtering , eller ved at fremhaeve det med CTRL+C og CTRL+V pa tastaturet.

Genstart TWC-brugergreensefladen ved at dobbeltklikke pa TWC-ikonet pa skrivebordet

Ga tilbage til Indstillinger > Certifikatindstillinger og indtast navnet pa logo-filen, og hold den forreste “/”
foran som vist nedenfor:



BEMARK: Din logo-fil skal ideelt set ikke vaere starre end 400x160px, ellers kan dokumentlayoutet

blive pavirket. Brug den eksisterende norbarlogo.png fil for en god sterrelses-reference.

BEMARK: PNG- og JPEG-formater understottes. PNG er et tabslost format, som gor det til et godt
valg til lagring af firmalogoer, og er det anbefalede valg.

Overskrifter og ekstra tekstfelter; Overskriftsfelterne vises @verst pa certifikatet ved siden af logoet, og
indeholder som standard firmaets adresse. Det ekstra tekstfelt vises over resultattabellen, hvis den bruges,
og feltet kan indeholde hvad du gnsker (selvom det skal veere kort, for ikke at overfylde dokumentet med
tekst og forarsage layoutproblemer).

BEMARK: Andringer foretaget i menuen Certifikatindstillinger traeder forst i kraft, nar naeste
dokument bliver oprettet. Du kan ikke z2ndre dokumenter, der allerede er oprettet.
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Oversigt Over TWC-Brug

TWC-menustrukturen er datacentrisk og designet til at falge den logiske proces med at kalibrere et veerktgj
fra start til slut. Processen til kalibrering af et veerktaj er som falger:

Definer en veerktgjskabelon (dvs. en momentnaglemodel) > Tilfgj et vaerktej baseret pa denne skabelon >
Bestil et job til det pageeldende veerktej (beskriv hvad du skal gere, det vil sige kalibrering) > Udfer jobbet >
Producer dokumentation.

Skabeloner

TWC'en repraesenterer et vaerktgj ved hjeelp af en vaerktgjskabelon. Skabelonen definerer et veerktgjs
model, understgttede enheder og kapaciteter, fysiske konfigurationsmodifikatorer, sasom udvidelser,
aftagelige endebeslag, kvadrat- eller hex-drev og kalibrerings- og konformitets-arbejdsgange. Inden du
tilfgjer et veerktgj til TWC'en, skal du veelge eller oprette en passende skabelon til det.

Du kan fa adgang til skabelonmenuen via hovedmenuen, indstillingsmenuen eller endda veaerktgjsmenuen
(nar du forsgger at tilfgje et nyt veerktgj, bliver du inviteret til at besage skabelonskaermen, for at veelge eller
oprette en skabelon).

Hvert vaerktgj kraever en skabelon, men en skabelon kan bruges til mere end et vaerktgj. Hvis du for
eksempel kalibrerer 20x identiske vaerktgjer af samme fabrikat, model og konfiguration, skal du tilfgje dem
alle under samme skabelon. Dette er ngdvendigt, hvis du planleegger at kalibrere store maengder af identiske
veerktgjer, og gnsker at samle usikkerhedsdata til statistisk analyse for at fremskynde processen.

BEMARK: Brug altid en specifik skabelon, der pracist beskriver et vaerktgaj. Opret ikke generiske
skabeloner, nar du bruger TWC'en til at kalibrere veerktgjer. Kun identiske vaerktgjer med
samme fysiske konfiguration (dvs. slutmontering/udvidelse) kan dele en skabelon; ellers
kan det vaere at resultaterne, der er produceret for ISO 6789-2:2017-kalibreringer, ikke er
ngjagtige.

Veerktgjer

Veerktgjer kan tilfgjes i vaerktgjsmenuen, som er tilgeengelig fra hovedmenuen. Nar du tilfgjer et veerktg;j,
bliver du bedt om at springe til skabelonmenuen for at oprette/vaelge en skabelon der skal bruges, og
derefter indtaste et serienummer. Du kan dog ogsé kopiere et eksisterende vaerktgaj ved at vaelge det, for du
trykker pa knappen tilfgj, i dette tilfaelde bliver du spurgt om du vil oprette et andet af disse vaerktgjer, og skal
kun angive serienummeret. Dette giver dig mulighed for hurtigt at tilfgje flere vaerktajer med ensartede
serienumre.

Opgaver

Nar du har oprettet et veerktgj, kan du bestille et job til det. Dette forteeller TWC'en, hvad du gnsker at ggre
med veerktgjet. Du kan vaelge mellem ISO 6789 Overensstemmelse- eller kalibreringsopgaver, veelge
retninger, angive om der skal foretages afleesninger som fundet eller som venstre eller begge, veelg de
gnskede enheder, og foretag justeringer i arbejdsprocessen kalibrering.

Nar farst booket, vil TWC'en felge fremskridtet og automatisk markere jobbet som feerdigt, nar det er
passende. Du skal blot fglge listen over opgaver og fuldfare hver for at fuldfare jobbet.

Du behgver ikke at afslutte et job fgr du bestiller og starter et til, men hvert vaerktaj kan kun have ét aktivt job
ad gangen. Dette giver dig mulighed for at bestille job til flere vaerktajer, som forberedelse til at udfgre dem
senere. Men hvis du begynder at tage momentmalinger for et job, som du har bestilt, skal du afslutte det job,
inden du ger noget andet.

For ISO 6789-2:2017-kalibrering sporer og administrerer TWC'en automatisk de usikkerhedsdata, der er
ngdvendige for statistisk bestemmelse af usikkerheder. Hvis du har tilstreekkelige data (mindst 10x
eksemplarer af identiske veerktgjer ved hjaelp af samme veerktgjskabelon), vil du kunne springe indsamlings
af usikkerhedsdataene over, og bare udfgre kalibreringsarbejdsprocessen. Dette fremskynder
kalibreringsprocessen dramatisk.
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Tilfgj/Administrér Skabelon

For at tilfgje/administrere en skabelon trykkes pa skabelonikonet pa startskaermen.

Hvis du ikke har nogen skabeloner, vises skaermen nedenfor.
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Tryk pa ikonet +, for at tilfaje en skabelon.

A

10
. 5
<«—6
—7
T3

9 D P

11

Efter ovenstdende sekvens angives alle ngdvendige data som anmodet til trin 1 til 8. Denne knap trykkes til
trin 9, for at kunne indstille de primaere maleenheder.
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Et resumé af ISO-veerktgjstyperne er angivet nedenfor; for alle detaljer, se ISO-standarden.
Veerktgjstype I: Indikatormomentveerktgjer (det udevede moment bliver angivet pa skala, drejeskive eller
display).

Veerktgjstype II: Indstilling af momentveerktajer (der bliver givet et signal, nar den forudindstillede
momentvaerdi nas).

mm

A Nagle, torsion- eller flexion-stang.

Nagle, stift hus, med skala eller

I 5 drejeskive eller skaerm.
c Nggle, stift hus og elektronisk
maling.
A Nagle, justerbar, gradueret eller
med display.
B Skruenggle, fast justering.
I
C Ngagle, justerbar, ikke-gradueret.
G Nagle, flexion-stang, justerbar,

gradueret.
For trin 10 skal du trykke pa ikonet for veerkt@jskonfiguration for at aktivere adapter/slutmontering
og udvidelsesparametre, der skal tilfgjes

Du bliver bedt om at veelge hvor det er ngdvendigt adapteren, skraldetypen eller den udvidelse,
der bruges med veerktgjet. Falg instruktioner pa skaermen til dataindtastning.

- -
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Skeerm nedenfor viser valg af adapter og klinkehage-drev med firkantet drev.

Hvis der kraeves sekundeere enheder, skal du veelge de gnskede enheder (se trin 11).

Falg instruktionerne pa skaermen (de fleste brugere vil kun vaelge 1 saet enheder til kalibrering i skabelonen).
BEMARK: Din oplesning kan a&ndre sig, nar du indtaster yderligere vardier.

Fra trin 12 Indstil ISO standard (falg meddelelser pa skaermen).

44



Tryk pa for at bekraefte og gemme.

Den nye skabelon vises som en ny linje inden for SKABELONER.

Tryk pa retur for at ga tilbage til startskeermen.
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Oprettelse Af Certifikater Eller Overensstemmelseserklzeringer

Dette afsnit viser en gennemgang af, hvordan TWC'en normalt bruges. | dette afsnit vil vi tilfgje et veerktg;,
bestille et job til vaerktajet, udfgre jobbet og producere et certifikat.

Veelg ferst Veerktgjer pa startskaermen.

Veerktajer

Skabeloner

Jobs (veerktgjer tilknyttet kalibrering eller overensstemmelse)
Indstillinger

Sluk
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Skeermbilledet nedenfor viser veerktgjsskaermen, nar der ikke er nogen eksisterende vaerktgjer. Tryk pa
ikonet +, for at tilfgje et veerktg;.

Der vises en prompt; bekraeft, at du gerne vil veelge en skabelon til vaerktgjet.
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Veelg den gnskede skabelon fra skabelonmenuen (eller lav en ny, hvis det er ngdvendigt, og veelg derefter

den), og bekraeft dit valg ved at trykke pa

Udvalgt skabelonsammendrag
Rediger valgte skabelon

Bekraeft valgte skabelon til veerktgj

BEMARK: For at tilfgje et vaerktoj kreever TWC'en at du vaelger en skabelon. Uanset om du tilfgjer
en ny skabelon pa dette tidspunkt, eller vaelger en eksisterende, er det op til dig, men
der skal vaelges en skabelon for at kunne fortsaette. Hvis der ikke er valgt en skabelon,

vil du ikke se symbolet , som giver dig mulighed for at fortsaette.
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Indtast veerktgjets serienummer og falg instruktionerne pa skaermen.
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Veelg veerktgjet.

BEMARK: Nye menupunkter vises nu nederst til venstre pa skarmen.

Tilfgj endnu et af dette veerktgj (hvis veerktgjet er valgt; ellers skal du blot tilfgje
et nyt veerktgj)

Justeringsskaerm (test et veerktej ved at udfere cykler pa det)

Jobs (bestil eller indlees et eksisterende abent job for det aktuelt valgte veerktgj)

Slet
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Tryk pa job for at bestille et nyt job for det valgte veerktgj. Jobeditoren abnes som vist nedenfor.

Veelg mellem en kalibrering eller overensstemmelse (1) for ISO del 1 eller del 2.

Veelg enheder (2), og foretag markeringer fra retning / Som fundet / Som tilbage (3) -opgaver efter behov.

Tryk pa PLAY for at fortseette og falg eventuelle vejledninger pa skaermen.

TWC'en starter automatisk med eventuelle “som fundet’-opgaver for en given retning, fordi disse
ngdvendigvis kommer fgrst (du kan ikke kontrollere et veerktgj som fundet, hvis du allerede har justeret det

pa en eller anden made). Men hvis du har valgt bade med uret og mod uret, vil TWC'en bede dig om at
veelge, hvilken du vil begynde med farst.
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Nar du har startet en opgave, vil du lande pa opgave-oversigtsskeermen, som vist nedenfor. Pa denne
skaerm kan du gennemga nagleoplysninger om jobbet og opgaven, samt de fremskridt der er sket indtil nu.

Du vil se en liste over arbejde, der kraeves for at fuldfgre opgaven i en tabel nederst pa skaermen. Her vises
listen for en del 2-kalibrering af et veerktaj, der har en adapter og en roterende endemontering med firkantet
drev. Det arbejde, der kraeves til hver opgave, vil variere afheengigt af vaerktgjets ISO-klassifikation, jobtype
(overensstemmelse eller kalibrering) og veerktgjskonfiguration.

For at fuldfgre opgaven skal du blot veelge et arbejdsobjekt fra tabellen. PLAY-knappen vises i menuen til
venstre; tryk pa den for at udfgre arbejdet.

BEMARK: Nar et arbejde er feerdigt, vil det blive markeret som komplet i kolonnen “Indhentet” med
et hvidt hak. Du kan gentage arbejde, som allerede er gennemfert, hvis du finder det
passende; Hvis du gor dette, vil de genererede data erstatte de forrige.

| tilfzelde af del 2 kalibreringer styrer TWC'en automatisk usikkerhedsdataene. Nar nok
data er samlet, behgver du ikke leengere at samle mere, da TWC'en kan udfore statistisk
analyse af tidligere kalibrerede vaerktojsspecifikationer i stedet. Hvis der er indsamlet
nok usikkerhedsdata, vil kolonne Indsamlet vise orange hak for usikkerhed-
arbejdselementerne; hvis dette sker, skal du bare faardiggere kalibreringsvarktgjet
(indeks 4.2 som vist nedenfor) for at generere et kalibreringscertifikat.

BEMARK: Tabellens “Indeks”-kolonne henviser til det specifikke afsnit i ISO 6789: 2017-standarden,
som arbejdet vedrorer.

. J

Veelg et element i tabellen, tryk pa Afspil og felg instruktionerne pa skaermen.

Nar du har valgt arbejde, der skal udfgres, kommer du til cyklusskaermen (vist pa side 53). Denne skaerm vil
lede dig gennem dataindsamlingsprocessen; Du skal blot fglge instruktionerne, indtil arbejdet er faerdigt.
Instruktionerne varierer afhaengigt af veerktgjets 1ISO-klassifikation, jobtype, veerktgjskonfiguration og det
aktuelt valgte arbejdsemne.

Arbejdselementer er delt ind i “trin”. Instruktioner sker normalt i mellem disse trin og fortzelle dig hvad du skal
gere for at gare dig klar til naeste trin. For eksempel kan en instruktion instruere dig i at indstille vaerktgjet til
et bestemt mal, eller at fierne vaerktgjet, dreje drevfirkanten 90 grader og saette den pa igen. Instruktionerne
vises i popup-meddelelser. Nar de vises, kan du bekraefte, at du har udfert det kraevede, eller annullere
arbejdet og vende tilbage til oversigtsskaermen. Hvis instruktionen vises i mellem trin, far du ogsa mulighed
for at preve det foregaende trin, hvis du gnsker det.
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Til Indstilling Veerktgjer:

Folg instruktionerne, som de vises; TWC'en indsamler aflaesninger il dig.

Til Indikatorveerktajer:

Folg instruktionerne, som de vises, og brug derefter skaermkontrollerne til at indsamle aflaesningerne. Du
skal bruge denne skaerm til at indlaese veerktgjet manuelt, fordi TWC'en ikke automatisk kan afleese en
skruenggle, som ikke giver nogen variation af output pa transduceren (til sammenligning kan et
indstillingsveerktaj frembringe et “klik”, som kan detekteres af TWC'en). Pa trods af dette kan TWC pa din

anmodning automatisk anvende 80% af malmomentet pa et indikatorveerktgj, hvorefter du maske overtager,
for at na malvaerdien og tage en aflaesning.

4/Resultater

R

Transducer % udfart Temperatur Luftfugtighe

Tryk pa tilbagepilen, hvis du vil annullere arbejdet og vende tilbage til oversigtsskaermen.
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TIL DEL 2 KALIBRERINGER TIL DEL 1 DEKLARERINGER

Fortsaet: Til skeermen Resumé Fortseet: Afslut eller naeste Kal
Prov sidste igen: Gentag sidste sekvens Prgv sidste igen: Gentag sidste sekvens
Annullér: Vil slette resultaterne Annullér: Vil slette resultaterne

indsamlet under testen indsamlet under testen

Tryk pa Fortseet.
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Hvis du udfarer en del 2-kalibrering, viser skaermen herunder enestaende trin

Fortsaet gennem trinene, indtil de er alle fuldferte, men du fglger alle vejledninger pa skaermen.

BEMARK: Disse trin behover ikke udfert i den angivne raekkefalge, men kalibrering skal udfores
forst.

Hvis en del 1-erklzering udfgres, eller hvor alle trin fra en kalibrering af del 2 er gennemfart, vises
nedenstaende skaermbillede. Veelg blandt de tilgaengelige funktioner:

Tryk pa tilbageknappen

Du bliver nu preesenteret for skaermen job fuldfart
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Veelg fra indstillingerne;
e OK vil producere dokumentation nu.

e Lader dig producere/udskrive dine dokumenter pa et senere tidspunkt.

Certifikat eller erkleering vist her

Du kan nu gennemga det viste dokument, udskrive om ngdvendigt eller trykke pa pil tilbage for at vende
tilbage til startskaermen for at udskrive pa et senere tidspunkt.
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Sadan Testes Et Type 1 Indikatorveerktgj

Veelg din negle fra VAERKTJJER (se skabelonproduktion til opsaetning af veerktajskabelon).

Nar valgt, tilfgj til jobs.
Tryk pa jobs.

Veelg (1) for overensstemmelse eller kalibrering. Vaelg enheder (2), foretag markeringer fra retning / Som
fundet / Som tilbage (3) efter behov.

Tryk pa PLAY for at starte opgaven og folg skeermmeddelelser
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Fremhaev segment.

Tryk pa afspil.

Tryk pé klar
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Skub eller
ﬁketrl: r(;lloedr Stop hjem med Belast til nominelt Tagen
: uret 80% af malmomentet aflaesning
et (opfang veerdi)

Tryk Auto-indlzesning for en nominel 80% af malet, der skal opnas.

Brug motorens styredrejeknapper og/eller den manuelle I/P-drevgearadapter (billedet nedenfor) for at gge
drejningsmomentet, indtil vaerktgjet indikerer malmomentet opnas.

Brug den manuelle I/P-drevgearadapter til at opna den korrekte vaerdi pd momentvaerktgjet.
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Vist ovenfor: Malveaerdi angivet pa veerktgjet. Klar til at optage.

Tryk pa Tag Afleesning, for at indfange aktuelle momentvaerdi.

Tryk pa CW-hjem, for at returnere lasten til Nul, og tryk derefter pa stop.

Nar den er returneret til nul-moment, kan naeste aflaesning tages ved at felge samme procedure.

Fortsaet, indtil alle aflaesninger til trinnet er fuldferte.

Nar fgr-indlaesning er gennemfgrt, skifter knappen Lav afleesning til neeste trin. Tryk pa Naeste trin for at ga
videre til naeste trin i arbejdsgangen.
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Falg instruktionerne pé skaermen, og gennemfer fase 1 som du gjorde i fgr-indlaesningstrinnet. Gentag disse
handlinger for at indsamle resultater for trin 2 og 3.

-

Nar det afsluttende trin er gennemfgrt, skal du trykke pa Naeste Trin en sidste gang, for at ga videre til
afslutningsskaermen.
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For at fuldfgre opgaven skal du trykke pa Fortszet; dette vil gemme resultaterne.

Nu, nar resultaterne er gemt, skal du trykke pa tilbage-knappen for at vende tilbage til oversigtsskaermen.
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Hvis alle komponenter i opgaven er feerdige, vil du se en meddelelser med tilbud om at generere et
dokument til det feerdige job. Tryk pa OK, for at generere.

Viste dokument er klar til udskrivning.

Tryk pa retur for at ga tilbage til startskaermen.
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Indstillingsskaerm

Justeringsskeermen er beregnet til at eksperimentere med, og justere, veerktgjer. Brug kontrollerne til at
indleese veerktgjet og tage aflaesninger efter eget valg.

Du far adgang til justeringsskeaermen ved at:

e  Velge et veerktaj pa veerktajssiden og tryk pa knappen for at indleese justeringssiden
e P& opgave-sammenfatningssiden, nar der ikke er valgt noget arbejde der skal udfgres

| sidstnaevnte tilfaelde kan du bruge justeringsskaermen efter at have gennemfart en fundet opgave pa et

veerktgj og beslutte at veerktgjet er darligt justeret. Du kan derefter foretage justering ved hjaelp af

justeringsskaermen, inden du afslutter jobbet med en som-tilbage opgave.

BEMAERK: For pa forhand at vide, om du bor bestille et job med bade som-fundet og som-tilbage,
eller kun som-fundet, kan du ogsa bruge justeringsskarmen til hurtigt at teste et vaerktgj
pa forhand. Hvis det virker som om vaerktgjet er godt justeret, behgver du maske ikke at
bestille en opgave som-tilbage for jobbet. Hvis det virker som om varktgjet praesterer

darligt, vil det sandsynligvis praesterer darligt i den viste kalibrering eller
overensstemmelse, og sa kan du bestille en som-tilbage i forventning om, at den skal

justeres.

Hovedomraderne pa skaermen er som fglger:

1. Transducer-sammendrag: den aktuelt tilsluttede transducer-serie og kapacitet.

2. Sidste cyklus-resultat: tidsvarigheden af de sidste 20% af cyklen og momentet-afleesning.

3. Miljgdata: temperatur og fugtighed

4. Motorstyring og statusdrejeskive: Jog (korte pile) og hjem (lange pile) TWC-mekanismen i begge
retninger, eller stop motoren bevaeger sig. Centret pa drejeskiven viser den aktuelle bevaegelsesretning

hvis mekanismen bevaeger sig, den aktuelle X ud af Y-cykler gennemfgres, hvis der udfgres
kontinuerlige cykler, og den aktuelle motorhastighed. Drejeskivens indre omkreds er en grafisk
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fremstilling af enkelt- eller flere-cyklus arbejde, der skal udfares, og vil gradvist fyldes op indtil riggen er
feerdig.

BEMARK: Retningsknapperne roterer transducer mekanismen; for eksempel vil pilene med
uret dreje transduceren med uret. Pa grund af dette, skal mekanismen rotere mod
uret, for at opbygge moment mod uret.

Mal momentglidestykke: Treek op og ned med din finger eller en mus for hurtigt at indstille et mal op til
120% af det nuveerende veerktgjs kapacitet i de nuveerende enheder.

BEMAERK: Hvis du har brug for mere przecision end skyderen tillader, skal du trykke pa glideren
til momentmalet, for at abne et indtastningsvindue og indtaste det enskede mal.
Glideren vil hoppe til den rigtige indstilling.

Cyklus og transducerdrejeskive: | midten af denne drejeskive vises aktuelt momentveaerdi og retning i
de valgte enheder. For at cykle mellem tilgaengelige enheder, skal du trykke pa eller klikke pa enheden
inde i drejeskiven. Drejeskivens indre omkreds er en grafisk gengivelse af live transducer-moment,
repraesenteret som en procentdel af det aktuelt indstillede mal. Den fylder op med uret (eller mod uret)
afhaengigt af det aktuelle moment set pa transduceren. Hvis der opdages et momentpeak, vil blitzringen
indeni blinke.

BEMARK: Du kan kun cykle mellem enheder, der er defineret i det aktuelle vaerktojsskabelon;
for at skifte mellem enheder pa justeringsskarmen skal der defineres mindst to
enheder i skabelonen.

1 00
Klik for at starte en enkelt cyklus af et indstillingsvaerktgj. Klik for at starte en multi-cyklus-

karsel. Klik for at aendre retningen mellem cykler med uret og mod uret.

BEMAERK: Nar du skifter retning, vil TWC'en gerne flytte mekanismen til en passende position.
Serg for, at der ikke er installeret noget veaerktej pa TWC'en, for du tillader dette.

Mal-satpunkter og hastighedsstyring: Dette er et seet af genveje til hurtigt at hoppe til almindeligt
anvendte mal, og en knap til at deaktivere eller aktivere hastighedsstyringen. Hvis hastighedsstyring er
deaktiveret, er afleesninger méaske ikke vaere ngjagtig til 6789 standarden, men vil veere hurtigere at
udfare. Tryk pa knappen “brugerdefineret’, for at bne det samme malindtastningsvindue, der anvendes
af momentmal-skyderen (5), og indtast et mere praecist mal.

Cyklusgraenseindstillinger: andr antallet af cyklusser, som TWC'en automatisk udfagrer i en raekke,
nar du bruger knappen med flere cykler pa cyklus- og transducerdrejeskriven (6). Tryk pa knappen
“brugerdefineret”, for at indtaste din egen vaerdi, hvis den ikke vises pa indstillingslinjen

Peak-tilstand, nul og tilbage knapper:knappen Peak-tilstand skifter brugergraensefladen mellem
tilstande, der er egnede til at indikere eller indstille veerktgjer. Du skal normalt ikke bruge denne knap;
Den korrekte tilstand er allerede valgt, baseret pa det aktuelt valgte veerktgj, som igen er afledt af dets
ISO-klassifikation. Nul-knappen lzeser de aktuelt tilsluttede transducers indstillinger (kapacitet, seriel
osv.) og nulstiller den. Tilbage-knappen vender tilbage til forrige skaerm.

BEMARK: Nar du skifter transducere, mens du er pa justeringsskarmen, skal du ferst trykke
pa knappen NUL, inden du fortsatter, for at hente andringerne.
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Justeringsskeerm Med Indikatorveerktajer

Hvis du bruger et indikatorveerktgj, eller hvis du bruger peak-tilstandsknappen til at eendre tilstande manuelt,
vil justeringsskaermen se saledes ud:

| dette tilfaelde bliver de sidste cyklusresultater deaktiveret (da indikatorveerktgjer ikke markerer opnaelse af
malmoment pa en made, som TWC kan pavise, f.eks. ved at klikke), og cyklusgreenseindstillingerne er
deaktiverede (da TWC'en ikke automatisk kan rotere indikeringsveerktgjer, da den ikke kan pavise hvornar

malet er naet).

Justeringsskaermen fungerer ngjagtigt p4 samme made, som ved indstilling af vaerktgjer, bortset fra cyklus
og transducerknap; her starter bade enkelt- og flere cyklusknapper en automatisk belastningssekvens op til
80% af det aktuelt indstillede malmoment. Fordi flere cyklusser ikke understattes for indikeringsvaerktgjer,

fungerer multi-cyklus-knappen som enkelt-cyklus-knappen.
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VEDLIGEHOLDELSE

ADVARSEL: SO@RG FOR, AT VERKTQJET ER FRAKOBLET STIKKONTAKTEN, F@R
NOGEN VEDLIGEHOLDELSE PABEGYNDES.
For at bevare optimal ydelse og sikkerhed, er det nadvendigt med regelmaessig veaerktgjsvedligeholdelse.
Brugervedligeholdelse er beskrevet i, og skal udfares i overensstemmelse med, dette afsnit.
Alle gvrige vedligeholdelser og reparationer bar udfares af Norbar eller af en Norbar distributer.
Vedligeholdelsesintervaller kommer an pa brugen af TWC'en og det miljg, som det anvendes i.

Det maksimalt anbefalede vedligeholdelses- og rekalibreringsinterval er 12 maneder.

Daglig Kontrol

Det anbefales, at den samlede tilstand af TWC'en kontrolleres for brug:

¢ Tjek netledningen for beskadigelse — udskift hvis defekt.

e Sgrg for, at PAT-test gennemfgres inden fastlagt dato.

o Test det eksterne Fl-relee i netforsyningen (hvis monteret).

e Soarg for, at TWC'en er ren - Anvend IKKE slibemidler eller oplgsningsrensemidler.

e Sgrg for, at ventilator og ventilationsabninger er rene og stevfri. Hvis der rengeres med trykluft, skal du
baere gjenbeskyttelse.

o Frikar TWC til begge hjemmepositioner for at sikre, at driften er glat og stille.

e Sgrg for, at transduceren er indenfor genkalibrering.
Momentkalibrering

Dit TWC er blevet forsynet med et kalibreringscertifikat. For at bevare den specificerede preecision anbefales
det, at TWC'en genkalibreres mindst én gang om aret.

Genkalibrering skal udfgres af Norbar eller af en af Norbar godkendt leverandar, hvor alle faciliteter er
tilgaengelige til at sikrer instrumentets funktion ved maksimal ngjagtighed.

Temperatur- Og Fugtighed Ngjagtighed

TWC'en er udstyret med en sensor til maling af temperatur og fugtighed. Det anbefales at kontrollere
sensorens ngjagtighed mindst en gang om aret. Ngjagtighedstestning skal udfyldes af et testcenter med det
relevante udstyr. En defekt sensor bar byttes ud med en ny enhed.
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Smaringsprocedure

TWC'en er konstrueret til at vaere et vaerktej med lav vedligeholdelse. Ved normal drift er vedligeholdelse
ikke ngdvendig, men med 6 maneders intervaller eller efter 10.000 anvendelser (alt efter hvad der kommer
farst), anbefales det at enheden smgres som beskrevet i dette afsnit.

Brug TWC smeringsseet, delnummer: 60325

1. Serg for, at TWC-drevhjulet er i ‘Hjemme’-position

FIGUR 20 - Sgrge For, At TWC'en Er | Hlemmepositionen

2. Fjern knaphaetteskruen, der er i-line med motoren

FIGUR 21 - Fjernelse Af Knaphaetteskrue

3. Indsprgjt 50% af fedtet gennem skruehullet, ved hjaelp af den medfglgende sprgjte

FIGUR 22 - Pé&fgre Fedt

4. Vind drevhjulet til det yderste modsatte af dets aktuelle position

\ 4

FIGUR 23 — Ekstrem Maksimal Position
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5. Sprgijt det tilbageblevne fedt ind

FIGUR 24 - Pé&fore Fedt

6. Returnér TWC'en til udgangspositionen

FIGUR 25 — Vende Tilbage Til Udgangspositionen

Afbrydelse Af Kontrolboksen Til Kalibrering

1. Der erfire huller pa kassen, hvor skruerne fastgar kassen til riggen. Farst skal disse skrues forsigtigt
ud, for ikke at lade boksen falde.
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2. Seenk derneest boksen forsigtigt. Afskaermningssensorens stik er inde i rammen, for at eksponere, tag
forsigtigt kablet ud.

3. Tryk nu handtaget pa stikket for at afbryde forbindelsen.

Bortskaffelse Af Produkt

Dette symbol pa produktet viser, at det ikke bgr bortskaffes sammen med
almindeligt affald.

Bortskaf venligst i overensstemmelse med dine lokale genbrugslove og
regulativer.

Kontakt din distributar eller se Norbars hjemmeside (www.norbar.com) for
yderligere genbrugsinformation.
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SPECIFIKATIONER

S ===\

it B -
- c -
-t E -
Maksimum Output Drejningsmoment: 400 N-m / 295 Ibf-ft 1500 N-m / 1100 Ibf-ft
Lzengde af nggle  Minimum 135mm 135mm
(momentradius):  Maximum 750mm 1500mm
Skruenggle-retning: Vandret Vandret
Kalibreringsretning: Med uret og mod uret Med uret og mod uret
Driftstemperatur: 0°C-40°C 0°C -40°C
A 620 mm 620 mm
Dimensioner B 330 mm 330 mm
(maksimum): C 395 mm 395 mm
E 1019 mm 1769 mm
Veegt 40 kg 45 kg
Display 25.654 cm (10.1 "), LCD, IntelliTouch Pro, 1280 x 800, 16:10
Strgmforsyning 48VDC, 5.84A, 280.32W
Spaendingskrav 110 - 240 Volt AC + 10% ved 47 - 63 Hz.
Hoved-stramforsyningssikring: 2A
Intern sikring Kan ikke udskiftes af brugeren
Stremforbrug: 280 W — maksimum
Driftstemperatur-omrade +0 °C til +40 °C
Opbevaringstemperatur-omrade 20 °C til +60 °C
Maksimum drifts-fugtighed 80% relativ fugtighed @30°C
Milja: Indendars brug indenfor et let industrielt miljg. IP 40
Overbelastningsbeskyttelse Mellem 20% -50% af det indstillede mélmoment, afthaengigt af
momentvaerdien
Hastighed 1,22 (grader pr. sekund)
Vibration: Vibrationernes samlede veerdi overstiger ikke 2,5 m/s2.
LpA = 72.2 dB(A) uden belastning & 78.7 dB(A) med hgijt
Lydtryksniveau moment,
med usikkerhed K=3dB.
Fugtighedssensorens ngjagtighed +2%RH @ 25°C
Temperatursensor ngjagtighed +1°C maksimum

Pga. fortsat forbedring, kan alle specifikationerne sendres uden forudgdende varsel.

BEMAERK: Hyvis instrumentet anvendes pa en made, der ikke er specificeret af fabrikanten, kunne
den beskyttelse, som udstyret er forsynet med, blive forringet.
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INSTRUKTIONER TILBEHOR
Firkantet Drev-Adaptere — 29214, 29215, 29216, 29217

o De firkantede drevadaptere er alle 1” han til en raekke hun-stgrrelser.

¢ Produktionstolerancerne er blevet vaesentligt reduceret pa disse komponenter, for at sikre teet pasform og
reducerede usikkerheder.

FIGUR 26 - Indsaettelse af firkantet adapter

Statisk Transducer Support-Seet - 60318

e Fastger understgtningen til TWC-monteringsplatformen med de medfglgende stikdaseskruer.
e Statisk transducers mandlige kvadratdrev indgriber i 17 hun-firkantdrev i TWC-monteringspladen.
¢ | nogle tilfaelde kan der kraeves en firkantet drevadapter. Yderligere detaljer nedenfor.

o Nar der kreeves mindre fysiske statiske transducere, anvendes reduktionsanordningen.

FIGUR 27 - Pasaette Statisk Transducer Support-Saet
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Kortlaengde Reaktionsplade — 60319

o Der kreeves maske brug af “Short Length Reaction Plate” til kalibrering af sma momentnggler.
¢ Reaktionspladesamlingen boltes simpelthen til TWC's endeflade ved hjeelp af de medfalgende M6-skruer.

¢ Der er to monteringspositioner, der afhaenger af hvilken type transducer der anvendes.

FIGUR 28 — Kortleengde Reaktionsplade

o Juster reaktionspunktet efter behov ved hjaelp af fingerskruerne, vist i figur 29, for at fastggre pa pladsen

FIGUR 29 - Justering Af Reaktionspunktet For Kortlaengde Reaktionsplader

BEMARK: Nar du bruger kortleengde-reaktionspladen, er gglen ikke lz&engere modbalanceret.
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FMT 25 Adaptor-Saet - 60327

¢ Placer adapterpladen pa TWC og fastgar den med de tre medfglgende bolte som vist i Figur 30.
o Fastger FMT 25 pa adapterpladen ved hjeelp af de tre bolte, der falger med FMT.

e Sgrg for, at der anvendes en passende reaktionsenhed. Den modbalancerede reaktion kan veere for stor,
og i sa fald kan kortlaengde-reaktionsplade (60319) vaere pakreevet, se side 74.

FIGUR 30 — Pasaette FMT 25 Adaptorseet
Hurtigudlgsning FMT-Saet — 60322
Hurtigudlgsnings-saettet muligger hurtig udskiftning af FMT-transducere.

e Fjern alle transducere fra TWC'en.

¢ Indseet de tre gevindskruer lodret ind pa TWC-monteringsplatformen. Brug tveerhuller til at speende til en
klemning.

o Bolt ethvert FMT-valg til de to hurtigudigsningsplader.

e Seet den gnskede transducer og hurtigudlgsnings-plade over toppen af stativerne og fastger dem med
hurtigfrigarelses-fingerskruerne.

FIGUR 31 - Pasaette FTM-Hurtigudlgsnings-Saet

TWC Vinkelforskydningsplade-Saet — 60330

¢ Placer vinkelforskydningsplade pa TWC og fastgar den med de tre medfglgende bolte og skiver, som vist
i Figur 32.

e Fastger FMT pa adapterpladen.

FIGUR 32 - Pasaette TWC-Vinkelforskydningsplade
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PROBLEML@SNING

Det fglgende er kun en guide, ved mere komplekse fejldiagnoser kontakt da venligst Norbar eller en Norbar

distributer.

Sandsynlige arsag Sandsynlige lgsninger

Intet display

Veerktgjsudgangen roterer
ikke, nar udlgseren er
trykket

Ingen visning

Motor karer ikke

Overmoment opdaget /
Overbelastningsbeskyttelse
aktiveret / Slut pa rig-karsel

er udlgst

Overtemperatur

Anden

ORDLISTE

Ingen strgmforsyning

Ekstern sikring eller afbryder
har reageret

Ekstern fejlstremsafbryder
har reageret

Veerktej er sat pa stram
forbindelse

Veerktgjet er slukket
Veerktgjet er i
indstillingstilstand
Udgangsdrevfirkant er klippet
Geartog eller motor er
beskadiget

Ingen stremforsyning

Sikringen i netstikket
sprunget

Touch-skaermen er ikke
tilsluttet strem

Motor er ikke tilsluttet
System teendt indledende

Ngdstop trykket
Motor fejlet

Momentnggle-klik ikke
registreret

Sarg for, at ventilatorgitter er
fri for forhindringer. Sgrg for,
at ventilator virker

Tjek, om den elektriske stramforsyning
fungerer

Tjek sikring eller afbryder

Tjek for fejl og nulstil derefter
fejlstremsafbryderen
Fjern fra forbindelsen
Tjek korrekt indstilling af veerktgjets retning

Sorg for at veerktgjet er taendt (display lyser)

Afslut indstillingstilstand og vend tilbage til
driftstilstand

Se i sektionen VEDLIGEHOLDELSE for
udskiftning af drevfirkant

Kontakt Norbar

Kontrollér hovedstremmen

Udskift sikring
Der anbefales en veerdi pa 2A
USB-stikket pa skaermen, der er tilsluttet en af
de forskellige USB-stik (disse har ikke
stregmudgang), skal veere i det bestemte
skaermstik

Tilslut begge kabler
Tryk pa knappen ‘Aktivér Motor’
Fjern fare
Frigiv ngdstopknap
Tryk pa knappen ‘Aktivér Motor’
Friggr drejningsmoment med manuelt drevgear
Kontrollér, at skruengglen ikke er defekt
Fjern overmoment (brug om ngdvendigt
manuelt drevgear)
Tryk pa knappen ‘Aktivér Motor’
Nar kglet ned, og der ikke er nogen
advarselsmeddelelse, fortsaet med at bruge
den

Send tilbage til Norbar til reparation

Ord eller benzevnelse Betydning

A

AC
FMT
Pro-test

Fl-relee
Mal
STB

TWC
\Y,
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Amp
Vekselstrem

Flangemonteret transducer

Professionel drejningsmoment-tester

Fejlstramsafbryder, for at afbryde el-forsyningen i tilfeelde af fejl, for at

beskytte operataren.

En enhed med en tripvaerdi pa 30 mA eller derunder, anbefales.

Drejningsmomentet, som ngglen er sat til at opna.

Statisk drejningsmomentblok

Momentngglekalibrator

Volt
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