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NUMERY CZESCI, KTORYCH DOTYCZY NINIEJSZA INSTRUKCJA

Niniejsza instrukcja obejmuje konfiguracje i eksploatacje narzedzi Norbar EvoTorque®2.

| Numerczesci | Model | Zakres momentu obrotowego

180230.B06 ET2-72-1000-110 100 - 1000 Nm *
180220.B06 ET2-72-1000-230 100 - 1000 Nm *
180231.B06 ET2-72-1350-110 135-1350 Nm *
180221.B06 ET2-72-1350-230 135-1350 Nm *
180232.B08 ET2-72-2000-110 200 - 2000 Nm *
180222.B08 ET2-72-2000-230 200 - 2000 Nm *
180239.B08 ET2-80-2700-110 270 - 2700 Nm *
180229.b08 ET2-80-2700-230 270-2700 Nm *
180233.B08 ET2-92-2700-110 270 - 2700 Nm *
180223.B08 ET2-92-2700-230 270 - 2700 Nm *
180237.B08 ET2-92-3500-110 350 - 3500 Nm *
180227.B08 ET2-92-3500-230 350 - 3500 Nm *
180234.B08 / 180238.B08 ET2-92-4000-110 400 - 4000 Nm *
180224.B08 / 180228.B08 ET2-92-4000-230 400 - 4000 Nm *
180235.B12 ET2-119-6000-110 600 - 6000 Nm *
180225.B12 ET2-119-6000-230 600 - 6000 Nm *
180236.B12 ET2-119-7000-110 700 - 7000 Nm *
180226.B12 ET2-119-7000-230 700 - 7000 Nm *

* Uwaga: Zakres kalibracji kazdego narzedzia to 20% - 100% maksymalnego momentu obrotowego.

UWAGA: Modele EvoTorque®2 wymieniono powyzej, instrukcja obejmuje réwniez inne narzedzia, z
minimalnymi rozbieznosciami.

Opis opcji
Numer czesciopgja | Opis | Opce |
e B B = narzedzie dwukierunkowe Nie dotyczy
: 06 = %" A/F.
e 6 Rozmiar watu napedowego o _an
XX rzekroju kwadratowym = I
p J y 12 = 1‘y2ll A/F-

Opcjemodelu | Opis | Opgje |

ET2-wxxwkww_wxx ET2 = EvoTorque®2 Nie dotyczy
ET2-XXX-****-w%* Srednica przekfadni 72/80/92/119
Maksymalny moment 1000 / 1350 / 2000 / 2700 / 4000 /

ET2- -XXXX' ObrOtOWy w Nm 6000 / 7000

kkh_nwh I - 110=110 V pradu przemiennego /
ET2 XXX Napiecie zasilania 230=230 V pradu przemiennego



Numer seryjny

Numer seryjny ma nastepujgcy format: YYYYAXXXXX

Kod numeru seryjnego | opis | Opce |

YYYY* e Rok produkg;ji
A=styczen B= luty C=marzec
o . D= kwiecien E= maj F=czerwiec
SR s o] G=lipiec H=sierpien J=wrzesien
K=pazdziernik L=listopad M=grudzien

FHIEEEXKXXX Numer seryjny

UWAGA: Ze wzgledu na proces produkcyjny, data kalibracji moze by¢ poézniejsza niz miesigc
produkcji.

BEZPIECZENSTWO - OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA NARZEDZI RECZNYCH Z NAPEDEM MECHANICZNYM

I

Symbol btyskawicy ma ostrzega¢ uzytkownika o wystepowaniu nieizolowanego
"niebezpiecznego napiecia" wewnagtrz obudowy urzgdzenia. Wysokie napiecie
stanowi ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Znak wykrzyknika ostrzega uzytkownika o tym, ze oznaczone w ten sposéb
informacje zamieszczone w niniejszej instrukcji majg szczegoélng wage.

OSTRZEZENIE: NALEZY ZAPOZNAC SIE ZE WSZYSTKIMI OSTRZEZENIAMI
DOTYCZACYMI BEZPIECZENSTWA | ZE WSZYSTKIMI INSTRUKCJAMI.
NIEZASTOSOWANIE SIE DO TYCH OSTRZEZEN | INSTRUKCJI MOZE
DOPROWADZIC DO PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM, POZARU
LUB POWAZNYCH OBRAZEN.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy zachowa¢ do pézniejszego uzycia.
Termin "narzedzia reczne z napedem mechanicznym" dotyczy zaréwno narzedzi zasilanych prgdem
sieciowym (przewodowych), jak i narzedzi z zasilaniem akumulatorowym (bezprzewodowych).

Bezpieczenstwo w miejscu pracy

e Miejsce pracy nalezy utrzymywac w czysto$ci i musi by¢ dobrze o$wietlone. Zagracone i ciemne miejsca
sprzyjajg wypadkom.

¢ Nie wolno uzywaé narzedzi recznych z napedem elektrycznym w atmosfer wybuchowych, takich jak przy
obecnosci palnych ptyndw, gazoéw lub pytu. Narzedzia reczne z napedem elektrycznym wytwarzajg iskry,
ktére mogg spowodowac zapton pytu lub opardw.

o Dzieci i osoby postronne nalezy trzymac z dala od miejsca pracy podczas postugiwania sie narzedziem
recznym z napedem elektrycznym. Odwrocenie uwagi operatora grozi utratg kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

o Wtyczka zasilania narzedzia musi pasowac do gniazdka sieciowego. Nie wolno modyfikowac wtyczki w
jakikolwiek sposéb. W przypadku narzedzi recznych wyposazonych w przewdéd zasilania z uziemieniem nie
nalezy stosowaé zadnych przejscidwek miedzy wtyczkg a gniazdkiem sieciowym. Niezmodyfikowane
wtyczki i pasujgce do nich gniazda sieciowe pozwolg zmniejszy¢ ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.



Nalezy unika¢ kontaktu ciata z powierzchniami uziemionymi lub majgcymi kontakt z masg elektryczna,
takimi jak rury, grzejniki, piece i chtodnice. W przypadku kontaktu ciata z uziemieniem lub masg elektryczng
wzrasta ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Nie wystawia¢ narzedzi recznych z napedem elektrycznym na dziatanie deszczu lub wilgoci. Woda
przedostajgca sie do wnetrza narzedzia z napedem elektrycznym zwieksza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

Nie nalezy przecigza¢ mechanicznie przewodu zasilania. Nie nalezy uzywac¢ przewodu zasilania do
przenoszenia lub ciggniecia narzedzia ani tez do odfgczania wtyczki z gniazda sieciowego. Przewdd nalezy
przechowywac z dala od zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi i ruchomych czeséci. Uszkodzone i zaplgtane
przewodu zasilajgce zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

W przypadku eksploatacji narzedzia recznego z napedem elektrycznym na zewnatrz pomieszczen nalezy
uzywac przediuzaczy nadajgcych sie do uzytku na zewnatrz. Stosowanie odpowiednich przewodéw
zasilania do zastosowan zewnetrznych zmniejsza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

Jesli nie mozna unikng¢ eksploatacji narzedzia z napedem elektrycznym w miejscach wilgotnych, nalezy
korzysta¢ ze zrodta zasilania zabezpieczonego wytgcznikiem réznicowoprgdowym (RCD). Zastosowanie
wytgcznika réznocowoprgdowego (RCD) zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Jezeli zachodzi ryzyko kontaktu wkrecanego elementu mocujgcego z ukrytym przewodem lub wiasnym
przewodem zasilania narzedzia, nalezy je trzymac poprzez warstwe izolacyjng (np. rekawice izolujgce).
Elementy mocujgce majgce kontakt z przewodem pod napieciem mogg spowodowac przeptyw napiecia do
trzymanego narzedzia, co grozi porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Nalezy zachowac¢ czujnosé, obserwowaé wykonywang prace i stosowaé zdrowy rozsadek podczas
eksploatacji narzedzia zasilanego elektrycznie. Nie uzywac narzedzi elektrycznych w stanie zmeczenia lub
pod wptywem narkotykdw, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi podczas obstugi elektronarzedzi moze byé
przyczyng powaznych obrazen.

Nalezy stosowaé $rodki ochrony osobistej. Nalezy zawsze stosowaé okulary ochronne. Srodki ochrony
osobistej takie, jak maska przeciwpytowa, obuwie ochronne antyposlizgowe, twarde nakrycie glowy i
nauszniki ochronne uzyte w odpowiednich okolicznosciach pozwolg zmniejszy¢é ewentualne obrazenia.

Nalezy zapobiega¢ mozliwosci przypadkowego uruchomienia narzedzia. Zapewnienia, przetgcznik znajduje
sie w potozeniu wylgczenia Przed podtgczeniem do zrédta zasilania lub akumulatora, podniesieniem lub
przeniesieniem narzedzia nalezy sprawdzi¢, czy wytgcznik znajduje sie w potozeniu wylgczonym.
Przenoszenie elektronarzedzi z palcem na wytgczniku lub podtagczanie ich do zasilania przy wigczonym
wytgcznik grozi wypadkiem.

Przed wigczeniem zasilania elektronarzedzia nalezy usung¢ wszelkie klucze regulacyjne i maszynowe.
Klucze pozostawione w elemencie obrotowym elektronarzedzia grozg zranieniem.

Nie nalezy siegac zbyt daleko. Nalezy dbac o utrzymywanie przez caty czas stabilnej pozycji stop i
rownowagi catego ciata. Pozwoli to lepiej kontrolowac elektronarzedzie w nieoczekiwanych sytuacjach.

Nalezy zakfada¢ odpowiednig odziez. Nie zaktadac luznych ubran ani bizuterii. Trzymac wtosy, odziez i
rekawice z dala od ruchomych czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dtugie wtosy mogg byé pochwycone
przez ruchome elementy.

Jesli narzedzie ma mozliwos¢ podtgczenia urzgdzenia do usuwania pytu i gromadzenia zanieczyszczen,
nalezy je podtgczy¢ i odpowiednio stosowaé. Uzycie urzadzenia gromadzgcego pyt moze zmniejszy¢
zagrozenia zwigzane z obecnoscig pytu.

Eksploatacja i konserwacja elektronarzedzi

Elektronarzedzi nie nalezy przecigzac. Nalezy uzywac¢ elektronarzedzi odpowiednich do konkretnego
zastosowania, pozwoli to wykona¢ dang prace lepiej i bezpieczniej, z szybkoscia, do ktérej zostaty
zaprojektowane.

Nie nalezy uzywac elektronarzedzia z uszkodzonym wytgcznikiem zasilania. Elektronarzedzie, ktérego nie
mozna kontrolowa¢ za pomocg wytgcznika jest niebezpieczne i nalezy naprawic.



Odtaczy¢ wtyczke od zrddta zasilania lub odtgczy¢ akumulator od narzedzia przed dokonaniem
jakichkolwiek regulacji, wymiany przystawek lub przechowaniem elektronarzedzi. Takie srodki
zapobiegawcze pozwolg zmniejszy¢ ryzyko przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia nalezy przechowywaé w miejscu niedostepnym dla dzieci, a osobom nie
zaznajomionym z danym narzedziem lub niniejszg instrukcjg obstugi nie nalezy zezwala¢ na eksploatacje
tego narzedzia. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w rekach nieprzeszkolonych uzytkownikow.

Elektronarzedzia wymagajg konserwacji. Nalezy sprawdzac, czy wszystkie elementy ruchome sg wtasciwie
wyréwnane i nie ulegajg zakleszczeniu, czy zaden z elementéw nie jest pekniety lub uszkodzony w kazdy
inny sposob, ktéry moze zaktédci¢ prawidiowe dziatanie elektronarzedzia. W przypadku uszkodzenia
elektronarzedzia nalezy oddac¢ je do naprawy przed rozpoczeciem eksploatacji. Wiele wypadkow jest
powodowane niewtasciwym utrzymaniem elektronarzedzi.

Elementy thgce muszg byc¢ ostre i czyste. Wtasciwie utrzymywane narzedzia tngce, posiadajgce ostre
krawedzie, w mniejszym stopniu grozg zakleszczeniem i mozna je tatwiej kontrolowac.

Elektronarzedzia, przystawki, koncéwki robocze itp. nalezy eksploatowac zgodnie z niniejszg instrukcja,
uwzgledniajgcg warunki robocze i charakter wykonywanej pracy. Uzycie elektronarzedzia do wykonania
operacji niezgodnych z przeznaczeniem moze by¢ niebezpieczne.

Serwisowanie

Elektronarzedzie powinno by¢ serwisowane przez wykwalifikowanego technika, przy uzyciu identycznych
czesci zamiennych.
Pozwoli to zapewni¢ bezpieczehstwo eksploatacji elektronarzedzia.

BEZPIECZENSTWO - EVOTORQUE®2 SPECJALNE

OSTRZEZENIA DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

Narzedzie jest przeznaczone do uzytku z gwintowanymi elementami mocujgcymi.

OSTRZEZENIE: PRODUKT TEN MOZE BYC NIEBEZPIECZNY JESLI NIE BEDZIE
PRAWIDLOWO EKSPLOATOWANY.
PRODUKT TEN MOZE SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA
OPERATORA | 0SOB POSTRONNYCH, OSTRZEZENIA | INSTRUKCJE
DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA MUSZA BYC PRZESTRZEGANE W
CELU ZAPEWNIENIA ODPOWIEDNIEGO POZIOMU BEZPIECZENSTWA |
EFEKTYWNOSCI W TRAKCIE EKSPLOATACJI TEGO PRODUKTU.
UZYTKOWNIK PONOSI ODPOWIEDZIALNOSC ZA PRZESTRZEGANIE
OSTRZEZEN | INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA ZAMIESZCZONYCH W
NINIEJSZYM PODRECZNIKU | NA PRODUKCIE.

Nalezy zapozna¢ sie z zasadg dziatania narzedzia w trybie TORQUE (DOKRECANIE) oraz trybie ANGLE
(KATOWY), szczegolnie w przypadku stosowania narzedzia do elementéw mocujgcych wstepnie
dokreconych. Nieprawidtowe uzycie narzedzia grozi przytozeniem nadmiernego momentu obrotowego.

Nie nalezy blokowa¢ otworéw wlotowych i wylotowych powietrza chtodzgcego.

Nie nalezy ciggna¢ za przewdd zasilania w celu odtaczenia go od gniazdka sieciowego. Nalezy w tym
celu ciggngc¢ za wtyczke.

Po zakonczeniu eksploatacji narzedzie nalezy umiescic¢ w futerale.

Przed przystapieniem do wymiany lub regulacji gniazda kwadratowego watu napedowego nalezy odcigé
wszystkie zrodta zasilania narzedzia.

Nalezy stosowac¢ gniazda udarowe i gniazda wysokiej jakosci.

Gniazda i elementy posredniczgce muszg by¢ w dobrym stanie technicznym.



e  Stosowac wytgcznie gniazda i elementy posredniczgce przeznaczone do stosowania z
elektronarzedziami.

e  Pretreakcyjny musi sie swobodnie poruszaé. Nie mozna mocowac na state preta reakcyjnego do
punktu reakciji.

o W przypadku potaczerh wymagajacych niewielkiego momentu obrotowego (np. wymienniki ciepta z
diugimi gwintami) narzedzie bedzie sie nagrzewad.
W wyjatkowych przypadkach uktad zabezpieczenia termicznego zatrzyma prace urzgdzenia.

e  Zaleca sig, aby regularnie przeprowadza¢ badanie urzadzenia przenosnego (badanie PAT), oficjalna
nazwa "Inspekcja i testowanie urzgdzen elektrycznych w trakcie eksploatacji". Wiecej informacji na ten
temat mozna znalez¢ w czesci "KONSERWACJA".

Oznaczenia na narzedziu

narzedziu
OSTRZEZENIE: WEWNATRZ ZNAJDUJA SIE CZESCI POD NAPIECIEM.

NIE Z’DEJMOWAC POKRYWY. WEWNATRZ BRAK
CZESCI SERWISOWALNYCH PRZEZ UZYTKOWNIKA.

Nieoczekiwany ruch narzedzia spowodowany sitami reakcji lub peknieciem
trzpienia napedowego albo preta reakcyjnego grozi obrazeniami.

Istnieje ryzyko zmiazdzenia konczyn miedzy pretem reakcyjnym a elementem
roboczym.

Nalezy trzymac rece z dala od preta reakcyjnego.

Nalezy trzymac rece z dala od wylotu narzedzia.

Nalezy przeczyta¢ ze zrozumieniem instrukcje obstugi.

Narzedzia EvoTorque®2 bez preta reakcyjnego

Na zyczenie klienta niektoére narzedzia EvoTorque®2 sg dostarczane bez preta reakcyjnego. Narzedzi tych
NIE MOZNA UZYWAC az do momentu zatozenia odpowiedniego preta reakcyjnego. Norbar okres$la pret
reakcyjny jako "wyposazenie wymienne" zgodnie z dyrektywg europejskg 2006/42/WE w sprawie
bezpieczenstwa maszyn. W razie potrzeby nowy pret reakcyjny musi by¢ zgodny z tg dyrektywa.

WPROWADZENIE

EvoTorque®2 to sterowany elektronicznie i zasilany elektrycznie klucz dynamometryczny przeznaczony do
dokrecania gwintowanych elementéw mocujgcych. Dostepne sg modele o maksymalnym momencie
dokrecania od 1000 Nm do 7000 Nm. Unikalna technologia inteligentnego wykrywania stanu potaczenia
"Intelligent Joint Sensing" pozwala doktadnie dokreca¢ elementy potgczeniowe zgdanym momentem
obrotowym bez ryzyka nadmiernego lub zbyt stabego dokrecenia, co jest czestym zjawiskiem w przypadku
innych elektronarzedzi. Dostepny jest rowniez katowy tryb pracy, ktéry pozwala na dokrecenie elementu
mocujgcego o zgdany kat obrotu. Na narzedziu wyswietlana jest informacja potwierdzajaca prawidtowe
dokrecenie potgczenia.

EvoTorque®2 ma zdolno$¢ zapamietania wielu wartosci docelowych, identyfikatorow roboczych,
identyfikatoréw uzytkownikéw i odczytow. W elektronarzedziu EvoTorque®2 mozna zapisa¢ maksymalnie
5 grup roboczych, ktére moga by¢ aktywowane kolejno lub wybierane przez uzytkownika.

Funkcjonalno$¢ narzedzia EvoTorque®2 mozna znacznie poszerzy¢ korzystajgc z oprogramowania Evolog
na komputer PC/tablet dotgczonego do narzedzia. Potgczenie mozliwe jest poprzez port USB lub adapter
inteligentny USB — Bluetooth® (dotgczony do zestawu).



Elementy zestawu

“ ET2-72 ET2-80 ET2-92 ET2-119

Maksymalny moment 1000 N'm
yobrot(})lw 1350 N'm
y 2000 N'm
Widoczna réznica
Stalowe pre,ty 19289
reakcyjne
Zawleczka
zabezpieczajgca pret 26486
reakcyjny

18779 (1000 N-m)
18779 (1350 N-m)
18492 (2000 N-m)

Kwadratowy trzpien
napedowy

Klucz szesciokatny 4

mm do trzpienia 24953
napedowego
Wypetnienie uchwytu 19128
gornego (2 szt.)
Klucz szesciokatny
5mm do uchwytu 24952
gornego
Adapte_r Wt.yCZk' Zob. tabela
zasilania e
(o ile jest wymagany) ponize]
EvoTorque®2 — 34426

Instrukcja obstugi
Urzgdzenie przenosne
pamieci masowej USB

Z oprogramowaniem 61139
EvolLog i instrukcjg
obstugi
Adapter inteligentny

USB — Bluetooth® Sk

Przewéd USB (2 m) 39777

2700 N'-m

19289

26486
19431

24953
19128
24952

Zob. tabela
ponizej

34426

61139

43513
39777

2700 N'm
3500 N'm
4000 N'm

19291

26486

18934

24953
19128
24952
Zob. tg.bgla
ponizej

34426

61139

43513
39777

6000 N'm
7000 N'm

19293

26482

18959

24953
19128
24952
Zob. t_a.bgla
ponizej

34426

61139

43513
39777

Numer czesci adaptera wtyczki zasilania

Napieci Gniazdo
apiecie (IEC
zasilania

110V Zotty 39618
230V Niebieski -

UWAGA: Adaptery wtyczki zasilania nie majg klasy ochrony IP 44.

39616 39617

39619 39621

Wtyczka

Stany .

39647

39623

39620 39624



Akcesoria

Description

Kwadratowy trzpienh
napedowy % cala
(wkret mocujacy)

Kwadratowy trzpien

napedowy 1 cal
(wkret mocujacy)

Kwadratowy trzpienh

napedowy 1 % cala
(wkret mocujacy)

Pret reakcyjny (UWAGA)
/.A

Adapter preta
reakcyjnego (UWAGA)

Ptytka reakcyjna
jednostronna

\
Ptytka reakcyjna
dwustronna

AV

Stopa reakcyjna
wykorbiona

Nasadka przedtuzajgca 6
cali
Nasadka przedtuzajgca 9
cali
Nasadka przedtuzajgca
12 cali
Nasadka przedtuzajgca 9
cali do két samochodéw
ciezarowych i autobuséw
Nasadka przedtuzajgca
12 cali do kot
samochodéw
ciezarowych i autobusow

Futerat transportowy

18779
(25325.45)

18492
(25352.45)

18298

18290

18292

18293

18494

(1") 18755.006
(1") 18755.009
(1") 18755.012

(%") 19087.009
(1") 19089.009

(%") 19087.012
(1") 19089.012

26969

19431
(25352.40)

18292

18293

18936

26969

ET2-72 ET2-80 ET2-92 ET2-119

18934 =
(25352.60)

18935 18959
(25352.60) (25352.80)
18979 16687
18980 18981
18936 18961
26970 26970

UWAGA: Wymagane jest zastosowanie jednoczesnie "preta reakcyjnego™ i "adaptera preta

reakcyjnego”.

Mozliwe jest uzyskanie reakcji dostosowanej do indywidualnych potrzeb, skontaktuj sie z firmg Norbar lub
przedstawicielem firmy Norbar, aby uzyska¢ bardziej szczegdtowe informacije.



CECHY | FUNKCJE

Kwadratowy trzpien napedowy

Uchwyt gérny/wspornik do
podnoszenia b

zwiekszajgcy bezpieczenstwo ]
eksploatacji narzedzia Pret reakcyjny

/

Wentylator
— Ergonomiczne chtodzgcy
sterowanie za pomocg
Odcigzenie przycisku spustowego Obudowa inteligentnego
naprezenia / modutu Bluetooth®
przewodu
Kontrolki PASS / FAIL Interfejs
(PRAWIDLOWONIEP  Uzytkownika
\ RAWIDLOWO)
ON/OFF (WL./WYL.) przewod —_
wytgcznik zasilania

RYSUNEK 1 — Cechy narzedzia

e 4 tryby pracy — moment dokrecania, moment dokrecania + kat, moment dokrecania + kat z kohcowym
momentem dokrecania oraz kontrola momentu dokrecania.

Tryb opis

Moment dokrecania Szybkie dokrecanie elementu mocujgcego do zadanej wartosci.
Dokrecanie elementu mocujgcego do wstepnie zadanej wartoSci momentu
dokrecania, a nastepnie dokrecenie o zadany kat obrotu.

Moment dokrecania + kat z Dokrecanie elementu mocujgcego do wstepnie zadanej wartosci momentu

koncowym momentem dokrecania, a nastepnie dokrecenie o zadany kat obrotu z réwnoczesnym
dokrecania monitorowaniem wartosci koncowego momentu dokrecania.

Kontrola momentu dokrecania W trybie tym mozna sprawdzi¢ moment dokrecenia elementéw mocujgcych.

Moment dokrecania + kat

o  Wyswietlacz kolorowy.

o  Wyswietlanie i przechowywanie wartosci koncowych momentu dokrecania i kgta w pamieci narzedzia.
o pamie¢ 3000 wartosci (ze znacznikiem czasu i daty)

e  Przesyfanie danych przez zigcze USB i Bluetooth®

e  Uzupetniajgce oprogramowanie “EvoLog” na komputer PC.

o  Wyswietlacz mozna zasila¢ z portu USB pracujgcego w charakterze interfejsu oprogramowania Evolog.
Nie jest wtedy wymagane oddzielne zasilanie sieciowe narzedzia.

e  Mozliwosc¢ pobierania maksymalnie 12 identyfikatorow uzytkownika do narzedzia.
e 20 unikalnych adresatow niezaleznych + 20 niezaleznych adresatéw grup roboczych dla kazdej grupy roboczej.
. 12 niezaleznych identyfikatorow roboczych + 12 identyfikatoréw roboczych w kazdej grupie roboczej.

e  Mozliwos¢ utworzenia maksymalnie 5 grup roboczych obejmujgcych maksymalnie 144 kroki,
rozmieszczone w obrebie maksymalnie 12 identyfikatoréw zadania.

e  Mozliwosc¢ ustawienia wartosci koncowego momentu dokrecania podczas dokrecania w trybie moment
dokrecania + kat.

o Wstepng wartos¢ momentu dokrecania oraz warto$¢ kgta mozna szybko ustawi¢ jako wartos¢ dwuetapows.
o Interfejs ASCII umozliwiajgcy integracje z systemami kontrolnymi innych firm (np. ProTight).

e  Funkcja generowania wykresow do wyswietlania profiléow zakretarki przez Evolog.



e Licznik wykorzystania narzedzia umozliwiajgcy monitorowanie konkretnych zadan.
e  Mozliwosé ustawienia kierunku dziatania narzedzia.

e  Mozliwosc¢ ustawienia kgta obrotu w trybie tylko momentu dokrecania.

o Narzedzie mozna zablokowa¢ na jednym z dwéch poziomow dziatania.

e  Przesytanie wynikéw do rejestru w czasie rzeczywistym.

e Wyniki wyjsciowe w formacie CSV (tryb USER — UZYTKOWNIKA).

e  Fabryczna kalibracja z doktadno$cig do + 3%.

e  Mozliwosé ustalenia progdéw tolerancji w celu okreslenia prawidtowego/nieprawidtowego wyniku kontroli
momentu dokrecenia.

e Technologia inteligentnego wykrywania stanu potgczenia pozwala w sposéb cigglty bada¢ stan
pofgczenia podczas dokrecania. W miare dokrecania narzedzie wykryje rodzaj potgczenia
(twarde/miekkie) i odpowiednio dostosuje sposdb dziatania. W miare dokrecania elementu mocujgcego
hamulec dynamiczny zapewnia osiggniecie prawidtowego momentu dokrecania i wyeliminowanie
potencjalnego przekroczenia zadanej wartosci z powodu bezwtadnosci narzedzia.

e Modele obejmujg 8 zakreséw momentu obrotowego dokrecania, maksymalnie 7000 Nm.
e Bardzo cicha praca.

e  Bardzo niski poziom drgan dzigki zastosowaniu mechanizmu zapobiegajgcego ich przenoszeniu. Dzieki
temu z narzedzia mozna korzysta¢ w sposéb komfortowy i bezpieczny, z mniejszym ryzykiem
uszkodzenia narzedzia, nasady klucza i zespotu gwintowanego.

e Klasa ochrony IP 44 (ochrona przed cialami obcymi o $rednicy od 1 mm i rozpryskami wody).

e  Wersje zasilane napieciem 110 V lub 230 V pradu przemiennego.

e  Sily reakcji sg thumione przez pret reakcyjny, dzieki temu nie sg one przekazywane na operatora.
e  Prety reakcyjne dostepne sg w réznych stylach, w tym wersje do ograniczonych zastosowan.

e Narzedzie moze pracowaé w zakresie od 10% do 100% (kalibracja w zakresie od 20% do 100%)
znamionowego momentu obrotowego.

o  Silnik bezszczotkowy cechuje sie niskg obstugowoscia.
Nr warto$ci docelowej

Gdy dostepna jest wiecej niz

jedna warto$¢ docelowa, Wyswietlacz prezentujacy

wyswietlane sg strzaiki. informacje o wartosci
docelowej momentu
dokrecania, kacie i kierunku.

—— Interfejs USB

Przycisk EXIT ___—»
(WYJSCIE)

Przycisk Sav
o) T \
Jednostki Nm,
Licznik zapisanych
odczytow /RV /

Przetgcznik kierunku w

prawo/w lewo/Enter Przyciski wyboru Ikony kierunku, kontroli,
celu/nawigacji po menu zapisywania i tacznosci
Bluetooth®USB

RYSUNEK 2 - Funkcje interfejsu uzytkownika

UWAGA: Licznik zapisanych odczytéw bedzie wyswietlany nastepujgco: 1/x, 2/x itp. (gdzie x jest
liczba odczytow podang konfiguracji wartosci docelowej w programie EvoLog) podczas
realizowania grupy roboczej. Wiecej informacji na ten temat znajdziesz w instrukcji obstugi
programu EvolLog (nr czesci 34427).
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INSTRUKCJA KONFIGURACJI

UWAGA: W przypadku eksploatacji urzgdzenia w sposo6b inny niz przewidziany przez producenta
grozi zmniejszonym poziomem ochrony.

OSTRZEZENIE: PRZED WLACZENIEM NARZEDZIA ZACZEKAC NA WYR()WNANIE SIE
TEMPERATURY i WILGOTNOSCI. PRZED UZYCIEM WYTRZEC
WSZYSTKIE SLADY WILGOCI.

Nalezy przeprowadzi¢ konfiguracje narzedzia w przedstawionej kolejnosci.

Uchwyt gorny

Narzedzie jest dostarczana z przytwierdzonym uchwytem gérnym. W przypadku narzedzia trzymanego w
rekach zaleca sie zawsze korzystaé z uchwytu gérnego, poniewaz utrata kontroli nad narzedziem grozi
zranieniem. Jesli zachodzi koniecznos¢ uzycia wieszaka, nalezy go przytwierdzi¢ do uchwytu gérnego.

Jezeli uchwyt gorny nie jest potrzebny, mozna go zdemontowac¢ w nastepujgcy sposob:

1. Za pomoca klucza szesciokatnego 5 mm (znajduje sie w zestawie) wykreé sruby mocujgce (patrz
Rysunek 3), nastepnie zdejmij uchwyt.

RYSUNEK 3 - Demontaz uchwytu gérnego

2. Zaldéz dwie zaslepki (znajdujace sie w zestawie), nastepnie wkreé z powrotem $ruby, patrz Rysunek 4.
Montaz zaslepek jest konieczny w celu utrzymania klasy ochrony narzedzia.

RYSUNEK 4 — Montaz zaslepek

1



Reakcja na moment dokrecania

Pret reakcyjny pozwala sttumi¢ wszystkie sity reakcji, dzieki czemu reakcja na moment obrotowy dokrecania
nie jest przekazywana na operatora. Prety reakcyjne dostepne sg w réznych stylach.

Zatozy¢ pret reakcyjny zgodnie z ponizszg instrukcja.

Typ preta reakcyjnego Instrukcje montazu

Wykorbiony pret reakcyjny o _ .
(wyposazenie standardowe) ZatozyC pret reakcyjny/ptytke reakcyjng na kwadratowy
Plytka reakcyjna jednostronna (opcja) trzpien napedowy tak, aby trafit w wypusty. Zabezpieczy¢

dotgczong do zestawu zawleczka.
Ptytka reakcyjna dwustronna (opcja)

Zatozy¢ zgodnie z instrukcjg dotgczong do nasadki
przedtuzajgcej.

Nasadka przedtuzajgca (opcja)

RYSUNEK 5 — Nasadka przedtuzajgca

Szczegolnie wazne jest, aby pret reakcyjny opierat sie prostopadle na masywnym przedmiocie w poblizu
dokrecanego elementu montazowego.

NIE przykfada¢ sity reakcji do powierzchni zaznaczonej kolorem czerwonym X

na rysunku 6. J
Site reakcji nalezy przylozy¢ na koniec preta reakcyjnego, zaznaczonego na

zielono na rysunku 6, wykorzystujgc mozliwie jak najwiekszg powierzchnie.

RYSUNEK 6 — Wykorbiony pret
reakcyjny (stalowy lub aluminiowy)

W idealnym przypadku $rodek preta reakcyjnego i srodek nakretki lezg
w linii prostopadtej do linii Srodkowej narzedzia, patrz Rysunek 7.

Znajdujacy sie w zestawie pret reakcyjny zostat tak zaprojektowany, aby
zapewni¢ idealny punkt reakcji w przypadku nasady klucza o standardowej
dtugosci.

Uwzgledniajgc niewielkie roznice w dtugosci nasad klucza pret
reakcyjny moze dotyka¢ dowolnego punktu w zakreskowanym
obszarze rysunku 7.

RYSUNEK 7 — Zakres bezpiecznej
reakcji w przypadku nasady o
standardowej dtugosci.

OSTRZEZENIE: JESLI PUNKT REAKCJI ZNAJDZIE SIE POZA ZACIENIOWANYM
OBSZAREM, NA NARZEDZIE MOGA BYC WYWIERANE NADMIERNE
SILY GROZACE ZRANIENIEM OPERATORA | USZKODZENIEM
NARZEDZIA.
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W przypadku stosowania nasady o zwiekszonej dtugosci, moze dojs¢
do przesuniecia preta reakcyjnego poza zakres bezpieczny, zgodnie
z rysunkiem 8.

Moze zachodzi¢ konieczno$¢ wysuniecia standardowego preta
reakcyjnego tak, aby pozostat w zacieniowanym obszarze.

Wykaz alternatywnym pretdéw reakcyjnych zamieszczono na liscie
AKCESORIA.

RYSUNEK 8 — Zakres bezpiecznej
reakcji nasad klucza o zwiekszonej
dtugosci

OSTRZEZENIE: W PRZYPADKU ZMODYFIKOWANIA STANDARDOWEGO PRETA
REAKCYJNEGO NALEZY UPEWNIC SIE, ZE MA ON WYTRZYMALOSC
DOSTOSOWANA DO MAKSYMALNEGO OBCIAZENIA NARZEDZIA.
AWARIA PRETA REAKCYJNEGO MOZE NARAZIC BEZPIECZENSTWO
OPERATORA | SPOWODOWAC USZKODZENIE NARZEDZIA.

Standardowe przedtuzenia kwadratowego trzpienia napgedowego, patrz Rysunek 9, NIE MOGA byc¢
stosowane, poniewaz spowodujg powazne uszkodzenie przektadni narzedzia.

Dostepny jest szereg przedituzen nasadkowych do zastosowan z ograniczonym dostepem. Sg one tak
zaprojektowane, aby zapewni¢ prawidtowe podparcie przektadni.

RYSUNEK 9 — Przediuzenie
kwadratowego trzpienia napedowego
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Wymiary standardowych pretéw reakcyjnych sg przedstawione w ponizszej tabeli:
Stalowy pret reakcyjny Narzedzie L A
dotaczony do zestawu
msen "L "
m ET2-72 % 1!.“b

I ET2-80 77 167 124 29 1"
i ‘ ET2-92 75 175 125 29 1"
ET2-119 95 210 161 85 17%"

RYSUNEK 10 — Pret reakcyjny

Nasadka przedtuzajaca Narzedzie L
Akcesoria op c onalne

mE)gg'zzm) 805 110 63 12 Y
(zggg'ﬁ_zm) 515 110 62 16 1"

RYSUNEK 11 — Nasadka
przediuzajgca

Nasadka przedtuzajgca do két pojazdow
ciezarowych i autobusow L C

"\j ]] 98 47 1325 29 52 38  %'lub1"

L

RYSUNEK 12 — Nasadka przedtuzajgca do kot
pojazddw ciezarowych i autobuséw
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Podczas pracy narzedzia EvoTorque®2 pret reakcyjny obraca sie w kierunku przeciwnym do trzpienia
kwadratowego przektadni gtdwnej i musi mie¢ mozliwo$¢ prostopadtego oparcia o stabilny element lub
powierzchnie przylegtg do dokrecanego elementu mocujgcego. (Patrz Rysunek 13 - 16).

Reakcja na moment dokrecania

W kierunku zgodnym z ruchem W kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zeg wskazdéwek zegara (w lewo

Typ EvoTorque®2

Przyktad narzedzia
EvoTorque®2

RYSUNEK 13 RYSUNEK 14
Przyktad narzedzia
EvoTorque®2 z
opcjonalng nasadkag
przedituzajgca
RYSUNEK 15 RYSUNEK 16

OSTRZEZENIE: TRZYMAJ DLONIE Z DALA OD PRETA REAKCYJNEGO
PODCZAS PRACY NARZEDZIA, W PRZECIWNYM WYPADKU
MOZE DOJSC DO POWAZNYCH OBRAZEN.
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Podtgczenie zasilania

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE ZOSTALO ZAPROJEKTOWANE DLA TYLKO JEDNEJ
WARTOSCI NAPIECIA.
SPRAWDZ, CZY NAPIECIE ZASILANIA ODPOWIADA WARTOSCI
PODANEJ NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ.

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE MUSI BYC UZIEMIONE. NALEZY SPRAWDZIC,
CZY OBWOD ZASILAJACY POSIADA SPRAWNE UZIEMIENIE.
NIE UZYWAC NARZEDZIA PODLACZONEGO DO ZASILANIA
BEZ UZIEMIENIA.

OSTRZEZENIE: W CELU ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA OPERATORA NALEZY W
OBWODZIE ZASILANIA ZASTOSOWAC WYEACZNIK ROZNICOWO- )
PRADOWY (RCD). WYLACZNIK TEN NALEZY REGULARNIE TESTOWAC.

Podtgcz wtyczke zasilania do gniazda sieciowego.

WSKAZOWKA: Wytacznik automatyczny zasilania:

Jesli obwod zasilania jest wyposazony w wylgcznik automatyczny, powinien by¢ on
przynajmniej TYPU C (zgodnie z normg IEC / EN 60898-1), aby zapobiec
niepotrzebnym wytaczeniom.

W celu zapewnienia odpowiedniego stopnia ochrony przed warunkami otoczenia narzedzie zostato
wyposazone fabrycznie we wtyczke zgodng z normg IEC 60309.

Wtyczka bedzie miata kolor niebieski (w przypadku modeli 230 V) lub z6tty (w przypadku modeli 110 V).
Wazne jest, aby narzedzie podtaczyé bezposrednio do gniazda zasilania tego samego typu.

WSKAZOWKA: Stosowanie odmiennych gniazd zasilania:

Narzedzie jest dostarczany z wtyczka, ktéra zgodnie z norma IEC 60309 jest
dostosowana do lokalizacji przemystowe;j.

W przypadku takiej potrzeby mozna uzy¢ adaptera (o ile jest dostepny) w celu
dostosowania wtyczki do innego gniazda.

Jezeli zachodzi koniecznos$¢ uzycia innej wtyczki, kolory przewodoéw zasilania sg
nastepujace:

BRAZOWY-NAPIECIOWY NIEBIESKI-NEUTRALNY ZIELONY/ZOLTY-UZIEMIENIE

Nowa wtyczka musi by¢ wyposazona w styk uziemienia (UZIEMIENIE).
Wtyczka musi by¢ dostosowana do napiecia/pragdu znamionowego narzedzia.
W przypadku watpliwosci nalezy skontaktowac¢ sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

WSKAZOWKA: Minimalne wymagania dotyczace zasilania:

Narzedzie nalezy podigczac¢ do zasilania z sieci elektrycznej o odpowiedniej jakosci lub do generatora o
minimalnej mocy znamionowej wynoszacej 5 kVA. Inne zrodta zasilania, takie jak sieci lokalne moga nie by¢
odpowiednie do zasilania narzedzia.

W miare mozliwosci nalezy uzywacé narzedzi zasilanych napieciem 230 V, poniewaz spadki napiecia w ich
przewodach sg mniejsze i maja zdolnos¢ do wytrzymywania wiekszych spadkéw napiecia.

Narzedzia nalezy uzywac¢ w poblizu gniazda zasilania, a jezeli konieczne jest uzycie przedtuzacza, przestrzegaé
nastepujacych ograniczen:

Dla narzedzi 110 V uzywa¢ przewodu o przekroju 1,5 mm?/ 14 AWG i dlugosci do 25 m lub przewodu o przekroju
2,5 mm?/ 10 AWG i dlugosci do 75 m.

Dla narzedzi 230 V uzywac¢ przewodu o przekroju 1,5 mm?/ 14 AWG i dlugosci do 50 m lub przewodu o przekroju
2,5 mm?/ 10 AWG i dtugosci do 100 m.

Aby ogranicza¢ liczbe potaczen wtyczek z gniazdkiem, przediuzacz powinien skladac¢ sie z maksymalnie dwéch
(2) odcinkéw przewodu.

Pamieta¢ o catkowitym rozwijaniu przedituzacza.

Powyzsze wymagania dotyczg pojedynczego narzedzia.
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Wiaczanie

Wiacz zasilanie. Przestaw wytgcznik z potozenia 0
w potozenie 1.

Logo jest wyswietlane przez 2 sekundy:

Znamionowy moment obrotowy wyswietlany jest przez
2 sekundy:

WSKAZOWKA: Dziatanie wentylatora: Podczas
wyswietlania logo i wartosci momentu
obrotowego uruchamiany jest wentylator
w celu sprawdzenia poprawnosci
dziatania.

Wyswietlany jest ekran wartosci docelowych:

Zapamietywane sg ostatnie ustawienia warto$ci docelowe; i
kierunku.

Nastawa kierunku

Nacisnij przycisk . aby ustawi¢ kierunek. Nie mozna tego
zrobi¢ podczas pracy urzgdzenia.

Narzedzie jest teraz gotowe do uzycia. Nacisnij przycisk
spustowy, wyswietlony zostanie nastepujacy ekran.

WSKAZOWKA: Dzialanie narzedzia zalezy od ustawionej
wartosci docelowej momentu obrotowego,
momentu i kata lub kontroli momentu
obrotowego.

RYSUNEK 17 - Logo
Norbar

RYSUNEK 18 — Znamionowy
moment obrotowy, napiecie

RYSUNEK 19 - Wartos¢ docelowa
momentu obrotowego i kagta obrotu

RYSUNEK 20 — Nastawa kierunku

RYSUNEK 21 — Ekran roboczy 1/



Konfiguracja wartosci docelowej

Nacisnij przycisk . aby powroci¢ do ekranu roboczego
i wyswietli¢ ekran Menu.

Py
Wybierz Bellafll | nacisnij przycisk , aby wyswietli¢

wartosci docelowe. RYSUNEK 22 — Wybierz
konfiguracje wartosci docelowe;j.

Nacisnij przycisk . lub . aby podswietli¢ Zgdany numer

wartosci docelowej (TO1 — T20).

Nacisnij przycisk . aby przejs¢ do konfiguracji/edytowania
wartosci docelowych.

. . RYSUNEK 23 — Wybierz numer
Nacisnij przycisk , aby zwiekszy¢ lub , aby zmniejszyé wartosci docelowej

warto$¢ docelowg momentu obrotowego.

WSKAZOWKA: Trzymanie wcisnietego przycisku
zwieksza tempo zmian wartosci.

Na zakonczenie naciénij przycisk . , aby zatwierdzic¢
wybor.

Nacisnij przycisk . aby zwiekszy¢ lub . aby

zmniejszy¢ wartos¢ docelowg kata dokrecenia. Jest to kat _ .
obrotu, o ktéry dokrecony zostanie element mocujacy po RYSUNEK 24 — Wstawiona wartos¢
przytozeniu zadanego momentu obrotowego dokrecania. docelowa momentu obrotowego dokrecania

WSKAZOWKA: Trzymanie wcisnietego przycisku
zwieksza tempo zmian wartosci kata.

W przypadku watpliwosci nalezy
pozostawi¢ 0°

Na zakonczenie nacisnij przycisk . aby zatwierdzi¢ wybor.

UWAGA: Ekran ten bedzie wyswietlany wylacznie w

przypadku wybrania wartosci wigkszej niz ,,0°” RYSUNEK 25 — Ustawiona wartos¢ kata
na ekranie ustawiania wartosci kata.

Nacisnij przycisk . aby zwiekszyc¢ lub . aby zmniejszy¢

wartos¢ docelowg momentu obrotowego.

Na zakonczenie naciénij przycisk . , aby zatwierdzi¢ wybor.

18 RYSUNEK 26 — ustawiona warto$¢
koncowego momentu dokrecania.



UWAGA: Ekran ten bedzie wyswietlany wylacznie w
przypadku pozostawienia wartosci ,,0°” na
ekranie ustawiania wartosci kata.

Nacisnij przycisk . lub . aby wigczy¢ ‘v’ lub wytagczy¢

‘X,

Na zakonczenie nacisnij przycisk . , aby zatwierdzi¢ wybor.

UWAGA: Ekran ten bedzie wyswietlany wylgcznie w
przypadku wybrania trybu ‘v’ kontroli na
poprzednim ekranie.

Nacisnij . . w celu zwigkszenia/zmniejszenia wartosci

toleranciji.

Jest to oczekiwany/dozwolony kat, o jaki mozna przekroczy¢
obrét Sruby.

Wyswietlanie/wybieranie grup roboczych i
identyfikatoréw roboczych

Nacisnij przycisk . aby wyswietli¢/wybrac grupe roboczg lub
dowolny inny niezalezny identyfikator roboczy w narzedziu.
Mozna je przesyta¢ do narzedzia wytgcznie za pomocg
oprogramowania EvolLog, szczegétowe informacje na ten temat
znajdziesz w instrukcji obstugi programu Evolog, nr czesci
34427.

Wyswietlanie / wybieranie uzytkownikow

Nacisnij przycisk . aby wyswietli¢/wybra¢ dowolny
identyfikator uzytkownika na narzedziu. Mozna je przesyta¢ do
narzedzia wytgcznie za pomocg oprogramowania Evolog,
szczegotowe informacje na ten temat znajdziesz w instrukcji
obstugi programu Evolog, nr czesci 34427.

RYSUNEK 27 — Ustawiona wartos$é
docelowa kontroli

RYSUNEK 28 — Nastawa tolerancji

RYSUNEK 29 -
wyswietlanie/wybieranie grup

RYSUNEK 30 -
Wyswietlanie/wybieranie
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Tool Settings (Ustawienia narzedzia)

To menu stuzy do konfigurowania lub wyswietlania nastepujgcych parametréw: Unit (Jednostka), Auto Reset
(Automatyczne resetowanie), Lock (Blokada), Bluetooth®, Time & Date (Data i godzina), Display
(Wyswietlacz), Tolerances (Tolerancje), Output Format (Format wyjSciowy), 2 Stage Target (Wartosé
dwuetapowa) oraz Operation Direction (Kierunek dziatania).

RYSUNEK 31 — Menu Tool Settings
(Ustawienia narzedzia)

RYSUNEK 32 — Opcje ustawien
urzadzenia 1

Wyswietlony zostanie ekran blokady ( o ile wigczono blokade).

RYSUNEK 33 — Odblokowanie narzedzia

RYSUNEK 34 — Opcje ustawien urzgdzenia 2

W celu odblokowania urzgdzenia wprowadz kod PIN za pomocg przyciskéw . lub . .

Potwierdz kazdy numer przez nacisniecie przycisku . .

Menu Options

Units (Jednostki)

Auto Reset (Automatyczne
resetowanie)

Lock (Blokada)

Bluetooth®
Godzina i data
Wyswietlacz:

Tolerancje

Format wyjsciowy
2 Stage Target (Wartos¢

dwuetapowa)

Operation (Dziatanie) O/O
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Wybierz jednostki N-m, Ibf-ft, ft-Ib lub kgf-m.

v = wigczone (czas wstrzymania 2 -10 sekund) / X = wylgczone (resetowanie
reczne).

Poziom blokady

Off = wytgczona.

1 = wigczona (Brak dostepu do ustawien narzedzia. Wyniki sg usuwane. Brak
mozliwosci dostosowania wartosci).

2 = wigczona (Brak mozliwosci wyjscia z ekranu uruchamiania, brak mozliwosci
wyboru kilku warto$ci).

(Domysiny PIN odblokowywania = 5000). PIN moze by¢ dowolng liczbg z
przedziatu 0000—9999.

WSKAZOWKA: Kartke z kodem PIN nalezy trzymaé w bezpiecznym miejscu.
v = wigczone (Bluetooth®Smart) / X = wytgczone.

hh:mm:ss dd—-mm -yy

v = odwracanie wtgczone / X = odwracanie wytgczone.

Domys$iny moment dokrecania 3% (zakres 3-20), domysiny kat 2° (zakres 2—20),
domysiny kat obrotu 0° (wytgczony; zakres 0-99).

Uzytkownika (w formacie CSV do stosowania poza EvolLog) / EvolLog

v = wtaczona / X = wytaczona (wstepna wartos¢ momentu dokrecania i wartosé
kata).

O, (; lub U+ = kierunek dziatania. Jesli wybrano U lub O, w opcji Tool capacity

(Funkcje narzedzia) ustawiona zostaje wartos¢ odwrotnego kierunku (do
wykrecania elementéw mocujgcych).



Wyswietl wyniki (przyktadowe ekrany)

Nacisnij przycisk . aby powréci¢ do ekranu roboczego i
wyswietli¢ ekran Menu.

i nacisnij przycisk . aby wyswietli¢ wyniki.

Nacisnij przycisk . , aby wyswietli¢ wyniki.

Wybranie opciji Erase All (Usun wszystkie) spowoduje
usuniecie wszystkich wynikow zapisanych w narzedziu.

Na tym ekranie przyktadowym wyswietlana jest grupa robocza
o nazwie "Carrier Hub 1", dla ktérej zapisano ponizsze wyniki.
Wszystkie wyniki majg znacznik czasu i daty.

Nacisnij . lub . aby przewija¢ zapisane odczyty.

Na tym ekranie przyktadowym wyswietlony jest identyfikator
roboczy o nazwie "Pretensioning”, dla ktérego zapisano
ponizsze wyniki.

RYSUNEK 35 — Wybieranie opc;ji
wyswietlania wynikow

RYSUNEK 36 — Wybieranie opcji
Wyswietl / usun wszystkie wyniki

RYSUNEK 37 — Wyswietlanie grupy
roboczej

RYSUNEK 38 — Wyswietlanie
identyfikatora roboczego
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Na tym ekranie przyktadowym wyswietlony jest identyfikator
uzytkownika o nazwie "John Smith", dla ktérego zapisano
ponizsze wyniki.

RYSUNEK 39 — Wyswietlanie
identyfikatora uzytkownika

Na tym ekranie przyktadowym wyswietlany jest wynik kontroli
400 Nm.

RYSUNEK 40 - Wyswietlanie
wynikéw

Nacisnij przycisk . w celu wyswietlenia numeru rekordu
pamieci.

RYSUNEK 41 — Wyswietlanie
numeru rekordu
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Informacje dotyczace narzedzia

Nacisnij przycisk . aby wybrac¢ opcje wyswietlania
informacji o narzedziu i rozpoczaé przegladanie ekranéw
informacyjnych. Najpierw zostang wyswietlone nastepujace
dane: Tool Capacity (Znamionowy moment obrotowy), Votage
(Napiecie zasilania) oraz Date/Time (Data i godzina). (Patrz
Rysunek 43 ponizej).

RYSUNEK 42 — Wybieranie opcji
wyswietlania informacji o narzedziu

Nacisnij przycisk . aby przejs¢ do kolejnych ekrandw.
Wyswietlone zostang parametry Tool Serial # oraz Tool
Name (Nr seryjny narzedzia oraz nazwa narzedzia) (patrz
Rysunek 44 ponizej).

RYSUNEK 43 - Wyswietlanie parametrow
Tool Capacity (Znamionowy moment
obrotowy narzedzia), Voltage (Napiecie),
Date/Time (Data/czas).

Nacisnij przycisk . aby przejs¢ do kolejnych ekrandw i
wyswietli¢ informacje o wersji zainstalowanego
oprogramowania (patrz Rysunek 45 ponizej).

RYSUNEK 44 — Wyswietlanie
numeru seryjnego i nazwy
urzadzenia

Nacisnij przycisk . aby przejs¢ do ekranu Bluetooth®
Smart (patrz Rysunek 46 ponizej).

RYSUNEK 45 — Widok numeréow

wersji oprogramowania
silnika/wyswietlacza
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Nacisnij przycisk . aby przejs¢ do kolejnych ekrandw i
wyswietli¢ dziennik btedéw (patrz Rysunek 47 ponizej).

RYSUNEK 46 — Bluetooth®Smart

Nacisnij przycisk . aby przejs¢ do kolejnych ekranow i
wyswietli¢ statystyki narzedzia (patrz Rysunek 48 ponizej).

RYSUNEK 47 — Wyswietl dziennik
bledéw

Ekran ten pokazuje statystyki korzystania z narzedzia.

Nacisnij przycisk . aby przejs¢ do kolejnych ekrandéw i
wyswietli¢ informacje o wykorzystaniu narzedzia (patrz Rysunek
49 ponizej).

RYSUNEK 48 - Wyswietlanie
statystyk narzedzia

Ns tym ekranie wyswietlajg sie dane o wykorzystaniu narzedzia
od ostatniego zresetowania.

Nacisnij przycisk . aby zakonczy¢ przegladanie i powrdcic
do ekranu menu (patrz Rysunek 42).

RYSUNEK 49 - Wyswietlanie
informacji o wykorzystaniu
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INSTRUKCJE OBStUGI
OSTRZEZENIE: TRZYMAJ RECE Z DALA OD PRETA REAKCYJNEGO.

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA MUSI BYC ONO CALY CZAS PODPARTE,
ABY ZAPOBIEC NIEOCZEKIWANEMU UWOLNIENIU W PRZYPADKU
USZKODZENIA ELEMENTU MOCUJACEGO LUB PODZESPOLU.

Dokrecanie

1. Zaldz na narzedzie odpowiednig nasade udarowg lub nasade wysokiej jakosci, dostosowang do
dokrecanego elementu mocujgcego.

WSKAZOWKA: W celu zwigkszenia bezpieczenstwa zaleca sie zabezpieczyé nasade na trzpieniu
napedowym. W tym celu czesto stosuje sie zawleczke i pierscien O-ring, zapoznaj
sie z instrukcjg producenta nasady klucza.

2. Sprawdz, czy wyswietlany jest prawidtowy kierunek obrotéw (w prawo/w lewo).

. Moment dokrecania Kat
Nacisnij przycisk , aby zmieni¢ kierunek (w razie P:ﬁg;‘::{ Wartos¢
potrzeby). . docelowa
dokrecania K
at
3. Sprawdz, czy wyswietlane sg prawidtowe wartosci
docelowe momentu obrotowego, momentu i kata lub
kontroli momentu obrotowego.
. Wstepny
Moment dokrecania moment e
W trybie momentu obrotowego dokrecania narzedzie dokrecania

przyktada moment obrotowy az do momentu osiggniecia Start Czas g
zadanej warto$ci.

Moment obrotowy i kat RYSUNEK 50 — Tryb katowy

Moment obrotowy i kat obrotu osiggane sg w dwéch etapach, patrz Rysunek 50:

3.1. Narzedzie przyktada moment obrotowy.
Sprawdz, czy element mocujgcy zostat wstepnie dokrecony powyzej tej wartosci.

3.2. Narzedzie przyktada docelowg warto$¢ kata obrotu.
3.3 Mozna ustawi¢ dodatkowg weryfikacje koncowego momentu dokrecania.

3.4 Po wigczeniu wartosci dwuetapowej naciénij wigcznik, by dokreci¢ element mocujacy z duzg predkoscig
zadanym momentem dokrecania. Nacisnij wigcznik ponownie, by dokreci¢ zadang wartoscig kata obrotu.

Kontrola momentu obrotowego

Tryb ten stuzy do sprawdzenia momentu dokrecenia elementéw mocujacych. Narzedzie pracuje wolniej,
wyswietlajgc zmierzone wartosci momentu obrotowego i kata dokrecenia.

4. Ustaw uchwyt w wygodnym potozeniu wzgledem preta reakcyjnego.
Zat6éz narzedzie na element mocujacy do dokrecenia, a pret reakcyjny
umies¢ w poblizu punktu reakcji. Patrz Rysunek 51.

5. Nalezy przyja¢ odpowiednig postawe w celu przeciwdziatania
ruchom narzedzia, zaréwno spodziewanym, jak i
niespodziewanym, spowodowanym sitami reakcji.

6. Nacisnij i zwolnij przycisk spustu, aby powoli doprowadzi¢ do
kontaktu preta reakcyjnego z punktem reakgiji.

RYSUNEK 51 — Obrét w prawo
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UWAGA: Doprowadzanie do kontaktu z wiekszg szybkoscig stanowi zagrozenie bezpieczenstwa
operatora, grozi uszkodzeniem elementu mocujacego, uszkodzeniem punktu reakcji i
zwiekszeniem niedoktadnosci dokrecenia, szczegélnie w przypadku wysokich
wartosci momentu dokrecania.

7. Nacisnij do oporu przycisk spustowy i trzymaj go tak az do zatrzymania pracy narzedzia, nastepnie
zwolnij przycisk.

8. Potgczenie zostato dokrecone. Sprawdz stan poprawnosci potgczenia wyswietlany w odpowiednim
kolorze.

RYSUNEK 52 — Wartosci docelowego momentu obrotowego (przedstawione w kolorze czerwonym
oznaczajgcym nieprawidtowg wartos¢)

RYSUNEK 53 — Wartosci docelowe momentu dokrecania i kata (z kohcowym momentem dokrecania)
przedstawione w kolorze zielonym oznaczajacym prawidtowe warto$ci.

RYSUNEK 54 — Wynik docelowy kontroli momentu dokrecenia
(wyswietlana jest zmierzona wartos¢ i obrét sruby w stopniach).
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Stan diod Opodznienie przed . .
LED nastgpnym Dziatanie
uruchomieniem

Element mocujacy dokrecony zgodnie ze .
. v specyfikacja. 2s Nie dotyczy
. Element mocujgcy NIE dokrecony Odkre¢ element mocujacy i
X . . 2s : ;
zgodnie ze specyfikacja. dokre¢ go ponownie.

9. Zdejmij narzedzie z elementu mocujgcego

WSKAZOWKA: W przypadku dokrecania wielu elementéw mocujacych na kotnierzu zaleca sie, aby
zaznaczy¢ kazdy z elementéw po dokreceniu.

Ustawienia kata obrotu mozna uzy¢ do identyfikacji elementéw mocujacych, ktére sg
juz dokrecone.

Jest to tym bardziej istotne w przypadku korzystania z trybu MOMENT OBROTOWY |
KAT, poniewaz przytozenie dodatkowego kata obrotu do dokreconego elementu
potaczeniowego zwieksza zagrozenie bezpieczenstwa uzytkownika, uszkodzenia
elementu mocujacego i uszkodzenia kotnierza.

Zapisywanie wynikéw

Auto Reset
(Automatyczne Dzialanie przycisku (po pomysinym dokreceniu)
resetowanie

Nacisnij przycisk . lub . aby zapisa¢ wyswietlone wartosci
(potaczenie dokrecone) i zresetowaé narzedzie, przygotowujgce je do
kolejnego zadania.

Nacisniecie przycisku . spowoduje zresetowanie narzedzia i
przygotowanie go do nastepnej operacji dokrecania bez zapisywania
odczytow.

Naciskajgc przycisk . mozna wybieraé¢ opcje zapisywania lub braku
zapisywania wynikow.

v Gdy wyswietlana jest ikona zapisywania . , hastepny wyswietlony
wynik ukonczonego dokrecania zostanie zapisywany i narzedzie
zostanie automatycznie zresetowane oraz przygotowane do kolejne;j
operacji dokrecania, po uptywie czasu wstrzymania (Hold Time).

Nastepny wyswietlony odczyt ukonczonego dokrecania NIE zostanie
zapisany, jesli nie jest wyswietlana ikona zapisywania.

UWAGA: lkona zapisywania bedzie wyswietlane na czerwono, gdy narzedzie pracuje w trybie

zapisywania do dziennika (Logging). Wiecej informacji na ten temat znajdziesz w instrukcji
obstugi programu EvolLog (nr czesci 34427).

Wykrecanie

1. Zaléz na narzedzie EvoTorque®2 odpowiednig nasade udarowg lub nasade wysokiej jakosci,
dostosowang do dokrecanego elementu mocujgcego.

27



WSKAZOWKA: W celu zwigkszenia bezpieczenstwa zaleca sie zabezpieczyé nasade na trzpieniu
napedowym.
W tym celu czesto stosuje sie zawleczke i pierscien O-ring, zapoznaj sie z instrukcja
producenta nasady klucza.

2. Sprawdz, czy wyswietlany jest prawidtowy kierunek obrotéw (w prawo/w lewo).
Nacisnij przycisk , aby ustawic kierunek.

3. Ustaw uchwyt w wygodnym potozeniu wzgledem preta reakcyjnego.
Zat6z narzedzie na element mocujacy do dokrecenia, a pret reakcyjny
umies¢ w poblizu punktu reakcji. Patrz Rysunek 55.

4. Nalezy przyjg¢ odpowiednig postawe w celu
przeciwdziatania ruchom narzedzia, zaréwno
spodziewanym, jak i niespodziewanym, spowodowanym
sitami reakcji.

5. Nacisnij i zwolnij przycisk spustu, aby powoli doprowadzié¢
do kontaktu preta reakcyjnego z punktem reakcji. ]
RYSUNEK 55 — Obroét w lewo
6. Nacisnij do oporu przycisk spustowy i trzymaj go w ten
sposob az do catkowitego wykrecenia Sruby.

WSKAZOWKA: Jesli nie mozna odkrecié sruby, zwigksz moment obrotowy.
Narzedzie bedzie automatycznie ograniczaé moment obrotowy tak, aby nie
przekroczyt wartosci maksymainej.
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KONSERWACJA

OSTRZEZENIE: PRZED ROZPOCZECIEM KONSERWACJI NALEZY SPRAWDZIC, CZY
NARZEDZIE JEST ODLACZONE OD ZASILANIA SIECIOWEGO.

Aby uzyska¢ optymalng wydajnos¢ i bezpieczenstwo, wymagana jest regularna konserwacja narzedzia.
Wszystkie czynnosci konserwacyjne, ktére moze (i powinien) wykonaé¢ uzytkownik wymieniono w tym rozdziale.
Wszelkie inne czynnosci konserwacyjne lub naprawy powinien wykona¢ punkt serwisowy firmy Norbar lub jej
dystrybutora. Czestotliwos¢ wykonywania czynnosci konserwacyjnych zalezy od sposobu eksploatacji narzedzia i
srodowiska, w ktérym jest uzywane. Minimalna czestotliwos¢ konserwacii i kalibracji to co 12 miesiecy.

WSKAZOWKA: Srodki, ktére moze przedsiewziaé uzytkownik w celu zmniejszenia naktadéw na
konserwacje:

1. Korzystaé¢ z narzedzia w czystym otoczeniu.
2. Dbac¢ o prawidtowg reakcje momentu obrotowego.
3. Codziennie kontrolowaé¢ stan techniczny urzadzenia.

Codzienne kontrole stanu technicznego urzgdzenia

Zalecane w celu sprawdzenia ogdlnego stanu narzedzia kazdego dnia.

Sprawdzi¢ przewdd zasilajacy pod kgtem uszkodzen - w przypadku uszkodzenia skontaktowac sie z firmag
Norbar lub z dystrybutorem.

Dbac¢ o aktualnos¢ badanh PAT narzedzia.
Testowaé dziatanie wytgcznika réznicowo-prgdowego w obwodzie zasilania narzedzia (o ile jest stosowany).

Dbaé o czystosé narzedzia - NIE UZYWAC s$rodkéw czyszczacych zawierajgcych dodatki Scierne lub
rozpuszczalniki.

Dbac¢ o czystos¢ wentylatora i szczelin wentylacyjnych, usuwac z nich pyt i kurz. W przypadku czyszczenia
sprezonym powietrzem zaktadaé srodki ochrony oczu.

Uruchomié¢ narzedzie bez obcigzenia sprawdzajgc, czy silnik i przektadnia dziatajg ptynnie i cicho.

Kalibracja

Narzedzie dostarczane jest ze Swiadectwem kalibracji.
Aby utrzymac okreslony poziom doktadnosci zaleca sie kalibrowa¢ narzedzie przynajmniej raz w roku.

Ponowng kalibracje nalezy przeprowadzi¢ w firmie Norbar lub u jej dystrybutora. Posiadajg oni petne
wyposazenie pozwalajgce uzyskanie maksymalnej doktadnosci narzedzia.

Nie zdejmowac obudowy narzedzia, wewnatrz brak jakichkolwiek elementéw wymagajgcych kalibracji.

Testowanie urzgdzen przenosnych

Testowanie urzgdzen przenosnych (PAT Testing) jest oficjalnie znane pod nazwg "Inspekcja i testowanie
urzgdzenh elektrycznych w trakcie eksploatacji".

Jest to czesto obowigzkowym wymogiem lokalnych przepiséw lub procedur zaktadu.

Testy majg na celu zapewnienie, ze sprzet nie ponidst szkody lub nie ma usterki potgczen elektrycznych,
ktére mogg spowodowac potencjalne zagrozenie dla operatora.

Wiasciwa osoba powinna sprawdzi¢ narzedzie pod wzgledem uziemienia (ztgcze uziemienia) i rezystancije
izolacji (wytrzymatos$¢ elektryczng). Pozostate testy mogg miec zastosowanie.

Czestotliwos¢ testow zalezy od wielu czynnikdw, w tym zastosowania narzedzi i Srodowiska.
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Skrzynia biegéw

W normalnych warunkach pracy nie jest konieczne ponowne smarowanie skrzyni biegéw. Skrzynia biegéw
zawiera Lubcon Turmogrease Li 802 EP.

Kwadratowy trzpieh napedowy

Jezeli naped wyjsciowy narzedzia jest poddawany przecigzeniu momentu obrotowego, istnieje potencjalne
zagrozenie powaznego uszkodzenia narzedzia. Aby ograniczyc¢ to ryzyko kwadratowy trzpien napedu
wyjsciowego zostat zaprojektowany jako bezpiecznik, wiec jako pierwszy ulegnie zerwaniu. Kwadratowy
trzpien napedowy jest tatwy i szybki do wymiany. Aby uzyska¢ numery katalogowe, patrz AKCESORIA
wymienione we WSTEPIE. Kwadratowy trzpien napedowy nie jest objety standardowg gwarancjg na
produkt.

RYSUNEK 56 — Wymiana kwadratowego trzpieni napedowego

Aby wymieni¢ kwadratowy trzpien napedowy:
1. Odtgczyé urzadzenie od zasilania.
Podeprze¢ narzedzie w pozycji poziome;.

Przy pomocy klucza szesciokgtnego 4 mm (w zestawie) usung¢ sruby i wyjmij kwadratowy trzpien
napedowy.
Jesli kwadrat zostat zerwany, konieczne moze by¢ uzycie szczypcédw do usuniecia uszkodzonych
czesci.

4. Zamontowac nowy kwadratowy trzpien napedowy.

Zatozy¢ nowa srube. Dokreci¢ momentem 9 Nm (M5).

WSKAZOWKA: Jezeli kwadratowy trzpien napedowy stale ulega uszkodzeniu, nalezy zasiegnaé
porady w firmie Norbar lub u dystrybutora Norbar.

Usuwanie produktu

Ten symbol na produkcie wskazuje, ze nie nalezy wyrzuca¢ go do odpadéw
ogolnych.

Nalezy usung¢ zgodnie z lokalnymi przepisami dotyczgcymi recyklingu.

Aby uzyskac¢ dalsze informacje dotyczace recyklingu, nalezy skontaktowac sie
[ z dystrybutorem lub skorzystac ze strony internetowej Norbar

(www.norbar.com).
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SPECYFIKACJA - EvoTorque®2

x Obudowa i
Moment dokrecama :;;ilg::* e r';"aalf:ji wyposai_enie
180220.B06 / 180230.B06 100 Nm 1000 Nm 21 OBR./MIN. 10,4 1,5 6,0
180221.B06 / 180231.B06 135 Nm 1350 Nm 17 OBR./MIN. 10,4 1,5 6,0
180222.B08 / 180232.B08 200 Nm 2000 Nm 11 OBR./MIN. 10,8 1,5 6,0
180229.B08 / 180239.B08 270 Nm 2700 Nm 10 OBR./MIN. 10,75 1,5 6,0
180223.B08 / 180233.B08 270 Nm 2700 Nm 8,5 OBR./MIN 12,85 2,6 6,0
180227.B08 / 180237.B08 350 Nm 3500 Nm 6 OBR./MIN. 12,85 2,6 6,0
115?(())2222;58: // 188%22288%% 400 Nm 4000 Nm 6 OBR./MIN. 12,85 2,6 6,0
180225.B12 / 180235.B12 600 Nm 6000 Nm 3,3 OBR./MIN. 16,8 3,9 6,0
180226.B12 / 180236.B12 700 Nm 7000 Nm 3,3 OBR./MIN. 16,8 3,9 6,0

= Predkos$¢ narzedzia zostaje zredukowana dla trybu kata, trybu kontroli i dla docelowej wydajnosci <20%.

UWAGA: Narzedzia sa kalibrowane od 20% do 100% maksymalnego zakresu roboczego.

Wymiary [mm]
mnnﬂ““
390 438

180220.B06 / 180230.B06 77 72 100 135,5
180221.B06 / 180231.B06 390 438 77 72 100 135,5
180222.B08 / 180232.B08 425 438 77 72 100 135,5
180229.B08 / 180239.B08 393 438 77 80 100 135,5
180223.B08 / 180233.B08 450 438 75 92 100 135,5
180227.B08 / 180237.B08 450 438 75 92 100 135,5
180224.B08 / 180234.B08 450 438 75 92 100 135,5
180228.B08 / 180238.B08 450 438 75 92 100 135,5
180225.B12 / 180235.B12 480 438 95 119 115 135,5
180226.B12 / 180236.B12 480 438 95 119 115 135,5

RYSUNEK 57 — Wymiary narzedzi
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Doktadnos¢ momentu obrotowego: +3% wartosci docelowych na tgczniku 100° dla zakresu kalibraciji

(patrz certyfikat kalibracji).

Ustawienie momentu obrotowego: od 10% do 100% zdolnosci narzedzia.

Dokfadnos¢ kata:
Ustawienie kata:

Prog poczatkowy kata:
Wyswietlacz:

usB

Bluetooth®:

Zapamietane odczyty:

Drgania:

OSTRZEZENIE:

OSTRZEZENIE:

2°

od 10° do 720°.

od 10% do 100% zdolno$ci narzedzia.
Kolorowe OLED (160 x 128 pikseli)
2.0

Bluetooth® Smart 4.0

"Zawiera modut nadajnika FCC ID: QOQBLE112"
"Zawiera modut nadajnika IC: 5123A-BGTBLE112"

Zakres bezprzewodowy przetestowany do 6 m. Moze pracowaé w
odlegtosci ponad 20 m w idealnym Srodowisku.

3000

Catkowita warto$¢ drgan nie przekracza 2,5 m/s2.

Najwieksze zmierzone drgania narzedzia ah = 0,304 m/s2.
Deklarowana catkowita wartos¢ drgan zostata zmierzona zgodnie ze
standardowg metode badawczg i moze by¢ wykorzystana do
poréwnania z innym narzedziem.

Deklarowana catkowita wartos¢ drgan moze by¢ réwniez wykorzystana
do wstepnej oceny narazenia.

EMISJA DRGAN PODCZAS RZECZYWISTEGO KORZYSTANIA Z
ELEKTRONARZEDZIA MOZE ROZNIC SIE OD DEKLAROWANEJ
WARTOSCI CALKOWITEJ W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU, W JAKI
NARZEDZIE JEST UZYWANE.

OKRESLIC SRODKI BEZPIECZENSTWA, BY CHRONIC OPERATORA,
KTORE SA OPARTE NA SZACUNKACH NARAZENIA W
RZECZYWISTYCH WARUNKACH UZYTKOWANIA (BIORAC POD UWAGE
WSZYSTKIE CZESCI CYKLU PRACY, TAKIE JAK CZAS, GDY NARZEDZIE
JEST WYLACZONE | PODCZAS JEGO PRACY NA BIEGU JALOWYM |
DODATKOWO CZAS WCISNIETEGO WLACZNIKA).

Poziom ci$nienia akustycznego: Lpa nie przekracza 70 dB(A).

Zabezpieczenie wejscia:

Srodowisko:
Zakres temperatur:
Wilgotnos¢ podczas pracy:

Wymagane napiecie:

Wymagane natezenie:

Zamontowane bezpieczniki:

IP44 (ochrona przed ciatami obcymi o srednicy od 1 mm i rozpryskami
wody), patrz EN 60529.

Przemystowe. Przechowywaé w czystym i suchym srodowisku.
od -20°C do +50°C (obstuga). od -20°C do +60°C (przechowywanie).
85% wilgotnosci wzglednej przy maksymalnie 30°C.

110 V pradu przemiennego (99-132 V pragdu przemiennego) lub 230 V
pradu przemiennego (198-264 V prgdu przemiennego)
przy 50-60 Hz, patrz tabliczka znamionowa narzedzia.

10 A (dla narzedzi na 110 V pradu przemiennego) lub 5 A (dla narzedzi na
230 V prgdu przemiennego).

15 A (dla narzedzi na 110 V pradu przemiennego) lub 12 A (dla narzedzi na
230 V prgdu przemiennego).

Ze wzgledu na ciggte udoskonalenia wszystkie specyfikacje mogg ulec zmianie bez wcze$nigjszego

powiadomienia.

UWAGA: Jesli sprzet jest wykorzystywany w sposoéb inny niz okreslony przez producenta, ochrona
zapewnhniana przez urzadzenie moze zosta¢ naruszona.
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SPECYFIKACJE, -USB Bluetooth® Inteligentny adapter
FCCilC

To urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z ograniczeniami okreslonymi dla

urzgdzeh cyfrowych klasy B, stosownie do czesci 15 przepiséw FCC. Ograniczenia te opracowano w celu
zapewnienia racjonalnej ochrony przed szkodliwymi zaktdceniami w instalacjach domowych.

To urzadzenie generuje, wykorzystuje i moze wypromieniowywac energie o czestotliwosci radiowej, a jesli
nie zostanie zainstalowane i nie bedzie uzywane zgodnie z instrukcjg, moze powodowa¢ szkodliwe
zakidcenia komunikacji radiowej. Jednakze, nie ma jednak gwaranciji, ze zaktdcenia nie wystgpig w
konkretnej instalacji. Jesli to urzadzenie stanowi zrédto szkodliwych zaktécen w odbiorze sygnatu radiowego
lub telewizyjnego, co mozna stwierdzi¢ wytgczajac i wtgczajac je, uzytkownik powinien sprébowaé rozwigzac
ten problem, korzystajgc z jednego z nastepujgcych srodkow:

e Zmieni¢ ustawienie lub miejsce anteny odbiorczej

o Zwigkszy¢ odlegtosé miedzy urzadzeniem a odbiornikiem

e Podigczy¢ urzadzenie do gniazdka bedgcego czescig innego obwodu niz ten, do ktérego podtgczony
jest odbiornik

e Skonsultowac sie ze sprzedawcg lub do$wiadczonym technikiem radiowotelewizyjnym w celu
uzyskania pomocy

Ostrzezenie FCC : W celu zapewnienia ciggtej zgodnosci, wszelkie zmiany lub modyfikacje, ktére nie
zostaty wyraznie zatwierdzone przez strone odpowiedzialng za zgodnosé, mogg uniewazni¢ prawo
uzytkownika do korzystania z tego urzadzenia. (Przyktad - nalezy uzywa¢ wytgcznie kabli ekranowanych
podczas podigczania do komputera lub urzadzen peryferyjnych).

Oswiadczenie FCC dotyczgce ekspozycji na promieniowanie

To urzgdzenie jest zgodne z ograniczeniami FCC dotyczgcymi ekspozycji na promieniowanie o
czestotliwosci radiowej okreslonych dla niekontrolowanego srodowiska. To urzgdzenie jest zgodne z
punktem 15 przepiséw FCC. Jego dziatanie spetnia dwa nastepujgce warunki:

(1) Urzadzenie nie moze powodowac¢ szkodliwych zakiécen.
(2) Urzadzenie musi przyjmowac wszelkie odbierane zaktdcenia, wtgcznie z zaktbceniami moggcymi
powodowaé niepozgdane dziatanie.

Industry Canada

Oswiadczenia IC:

To urzgdzenie jest zgodne z licencjg Industry Canada z wylgczeniem standardéw RSS. Jego dziatanie
spetnia dwa nastepujagce warunki: (1) Urzadzenie to nie moze powodowac szkodliwych zaktdcen oraz (2)
urzadzenie musi przyjmowac wszelkie odbierane zakiécenia, wigcznie z zaktdceniami moggcymi
powodowaé niepozgdane dziatanie urzgdzenia.

Na mocy rozporzgdzen Industry Canada, ten nadajnik radiowy moze dziata¢ tylko przy uzyciu typu i
maksymalnego (lub mniejszego) zysku anteny zatwierdzonych dla nadajnika przez Industry Canada. W celu
ograniczenia potencjalnych zaktdcen radiowych dla innych uzytkownikéw, typ i zysk anteny powinny by¢ tak
dobrane, aby zastepcza moc wypromieniowana izotropowo (e.i.r.p.) nie wiecej nie byta wieksza niz te, ktore
sg niezbedne dla pomysinej komunikaciji.

Déclaration d’IC :

Ce dispositif est conforme aux normes RSS exemptes de licence d’Industrie Canada. Son fonctionnement
est assujetti aux deux conditions suivantes : (1) ce dispositif ne doit pas provoquer de perturbation et (2) ce
dispositif doit accepter toute perturbation, y compris les perturbations qui peuvent entrainer un
fonctionnement non désiré du dispositif.

Selon les réglementations d’'Industrie Canada, cet émetteur radio ne doit fonctionner qu’avec une antenne
d’une typologie spécifique et d’'un gain maximum (ou inférieur) approuvé pour I'émetteur par Industrie
Canada. Pour réduire les éventuelles perturbations radioélectriques nuisibles a d’autres utilisateurs, le type
d’antenne et son gain doivent étre choisis de maniére a ce que la puissance isotrope rayonnée équivalente
(P.I.LR.E.) n’excéde pas les valeurs nécessaires pour obtenir une communication convenable.
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CE

Inteligentny adapter Bluetooth® USB jest zgodny z kluczowymi wymaganiami oraz innymi stosownymi
przepisami dyrektywy RED (2014/54/EU). Produkt jest zgodny z nastepujacymi normami i/lub dokumentami
normatywnymi.

e EMC EN 301 489-17 V.1.3.3 zgodnie z EN 301 489-1 V1.8.1
e Emisje promieniowania EN 300 328 V1.7.1
e Bezpieczenstwo EN 60950-1

Korea Potudniowa

Inteligentny adapter Bluetooth® USB jest zatwierdzony w Korei Potudniowej z numerem $wiadectwa: KCC-
CRM-BGT-BLED112

Japonia
Inteligentny adapter Bluetooth® USB posiada certyfikacje typu MIC Japonii i numerem $wiadectwa:

003WWA111471

Brazylia
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WYDANIE 2
24.1.97

Deklaracja zgodnosci UE o2

Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytgczng odpowiedzialnos$¢ producenta.

Przedmiot deklaracji:

EvoTorque® 2. Nazwa modelu (numer czesci):

ET2-72-1000-110 (180230.B06
ET2-72-1350-110 (180231.B06
ET2-72-2000-110 (180232.B08
ET2-80-2700-110 (180239.B08
ET2-92-2700-110 (180233.B08)
ET2-92-3500-110 (180237.B08)
ET2-92-4000-110 (180234.B08)
ET2-92-4000-110 (180238.B08)

ANt

ET2-119-6000-110 (180235.B12)
ET2-119-7000-110 (180236.B12)

ET2-72-1000-230 (180220.B06)
ET2-72-1350-230 (180221.B06)
ET2-72-2000-230 (180222.B08)
ET2-80-2700-230 (180229.B08)
ET2-92-2700-230 (180223.B08)
ET2-92-3500-230 (1802227.B08)
ET2-92-4000-230 (180224.B08)
ET2-92-4000-230 (180228.B08)
ET2-119-6000-230 (180225.B12)
ET2-119-7000-230 (180226.B12)

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z wtasciwymi przepisami unijnymi prawodawstwa

harmonizacyjnego.

Dyrektywa 2006/42/WE w sprawie maszyn.

Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilno$ci elektromagnetyczne;.

Dyrektywa 1999/5/WE w sprawie urzgdzen radiowych i koncowych urzadzen telekomunikacyjnych.

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji zostat zaprojektowany, aby spetnia¢ nastepujace normy:

BS EN 60745-1:2009 + A11:
2010

Reczne elektronarzedzie napedzane silnikiem. Bezpieczenstwo. Wymagania ogdine.

BS EN 60745-2-2:2010

Reczne elektronarzedzie napedzane silnikiem. Bezpieczenstwo. Czes¢ 2: Szczegdtowe
wymagania dotyczace srubokretéw i kluczy udarowych.

BS EN 61000-3-2:2006 + A2:
2009

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Ograniczenia. Dopuszczalne poziomy emisji
harmonicznych pradu (fazowy prad zasilajgcy urzadzenia <=16 A na faze).

BS EN 61000-3-3: 2008

Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC). Ograniczenia. Ograniczanie zmian napiecia, wahan
napiecia i migotania w publicznych sieciach niskiego napigcia dla urzgdzenia o pradzie
znamionowym < 16 A na faze i nie podlegajgcego warunkowemu podtgczeniu.

BS EN 61000-6-2: 2005

przemystowym.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Normy ogdlne. Odpornos¢ w srodowisku

BS EN 61000-6-4: 2007 + A1:
2011

przemystowych.

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC). Normy ogdine. Norma emisji w srodowiskach

EN 301 489-1v.1.9.2
EN 301 489-17:vV2.2.1

Art. 3 (1) dyrektywy 1999/5/WE.

QOdpornos¢ na zaburzenia wypromieniowane pola elektrycznego EN 61000-4-3:2006.

EN 300 328 V1.8.1

Art. 3 (2) dyrektywy 1999/5/WE.

Podstawy, na ktorych deklarowana jest zgodnos¢:
Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos$¢ producenta. Dokumentacja techniczna, od ktérej wymaga
sie, ze produkty spetniajg wymogi okreslone w wyzej wymienionych dyrektywach, zostata sporzadzona przez sygnatariusza ponizej i jest

dostepna do wglgdu wtasciwych organéw egzekwowania prawa.

Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaraciji jest zgodny z dyrektywg 2011/65/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia
8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i

elektronicznym.

Znak CE zostat zastosowany po raz pierwszy w: 2016.

Podpisano w imieniu Norbar Torque Tools Ltd.

Podpisano:
Data: 16 lut 2018r.

Miejscowos¢:

Imie i nazwisko:

Organ:

Zjednoczone Krélestwo | Australia | Stany Zjednoczone Ameryki

Singapur | Chiny | Indie

Trevor Mark Lester B.Eng.
Inzynier zgodnosci

Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. 0OX16 3JU

Zarejestrowana w Anglii pod nr 380480 | Nr VAT GB 119 1060 05
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze stanowi tylko wskazéwke, przy diagnozach bardziej skomplikowanych usterek prosze
skontaktowac sie z firmg Norbar lub dystrybutorem firmy Norbar.

Prawdopodobna przyczyna

Brak wyswietlania

Wyjscie narzedzia nie
obraca sie, gdy nacisniety
jest wigcznik

Regulacja momentu
obrotowego nie dziata

Wyswietla sie czerwona
dioda LED

E21 lub E16 (kody bledéw)

Zmierzony kat jest
mniejszy niz zastosowany
EvoTorque®2

8§

"M=xx°C" Silnik jest za
goracy.

§%9

"D=xx°C" Wyswietlacz za
goracy.

Styszalne klikanie z silnika
podczas jego pracy.
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Brak zasilania

Zadziatat bezpiecznik
zewnetrzny lub wytgcznik
automatyczny

Zadziatat zewnetrzny wytgcznik
réznicowo-prgdowy

Narzedzie znajduje sie w
ciasnym mocowaniu

Narzedzie jest wylgczone

Narzedzie jest w trybie
ustawien

Kwadratowy trzpien napedowy
zostat zerwany

Przekfadnia napedowa lub
silnik sg uszkodzone

Wiacznik jest wcidniety
W trybie menu

Sruba nie ma wiasciwego
momentu obrotowego lub kata

Btad narzedzia

Narzedzie zatrzasniete w
mocowaniu.

Narzedzie na 230 V uzywane
na napieciu 110 V

Flex w precie reakcyjnym lub
punkcie reakcyjnym.

Naduzycie wysokiego momentu
obrotowego.

Wentylator chtodzacy
zablokowany / zepsuty.

Naduzycie wysokiego momentu
obrotowego.

Pomiar temperatury.

Sprawdzi¢, czy dziata zasilanie
elektryczne

Sprawdzi¢ bezpiecznik lub wytgcznik
automatyczny

Sprawdzi¢ pod kagtem usterek,
nastepnie zresetowac¢ wytgcznik
réznicowo-prgdowy

Wyjaé z mocowania

Sprawdzi¢ odpowiednie ustawienie
kierunku narzedzia

Upewni¢ sie, ze narzedzie jest wigczone
(wyswietlacz swieci sie)

Wyjs¢ z menu ustawien, aby powrdcic
do trybu pracy

Patrz rozdziat KONSERWACJA, aby
wymieni¢ kwadratowy trzpiern napedowy
Skontaktowac sie z firma Norbar

Zwolnié¢ wigcznik
Wybraé wyjscie
Wczesnie puszczony wigcznik

Zerwato sie mocowanie lub gwint
Skontaktowac sie z firmg Norbar
Powoli ustawi¢ pret reakcyjny w
odpowiednim potozeniu.

Uzy¢ prawidtowego napiecia zasilania.

Upewnic sie, ze pret reakcyjny i punkt
reakcyjny sg sztywne.

Odtozy¢ narzedzie. Narzedzie nie dziata
az ten komunikat zniknie.

Wylgczy¢ narzedzie. Odblokowacé /
skontaktowac sie z firmg Norbar lub
dystrybutorem firmy Norbar w celu
naprawy wentylatora.

Odtozy¢ narzedzie. Narzedzie nie dziata
az ten komunikat zniknie.

Normalne dziatanie.



Prawdopodobna przyczyna

E>1000 Nm, E>1350 Nm
E>2000 Nm, E>2700 Nm
E>4000 Nm, E>6000 Nm
E>7000 Nm

Miga logo

Narzedzie dziata wolniej
dla momentu obrotowego,
uzyskuje jedynie < 20%
wydajnosci i tryb kontroli.

Nie dziata z EvolLog

Utracony numer PIN

Symbol baterii wyswietlany
w chwili zasilania

Zapotrzebowanie na wiekszy
moment obrotowy niz Uzyé narzedzia o wiekszej wydajnosci.
wydajnos¢ narzedzia.

Wylgczy¢ narzedzie. Odblokowacé /
Wentylator chtodzacy nie jest skontaktowac sie z firmg Norbar lub
zablokowany / zepsuty dystrybutorem firmy Norbar w celu
naprawy wentylatora.

Normalne dziatanie. Normalne dziatanie.

tacznik zatrzaskowy.
a) Pret reakcyjny porusza sie

zbyt szybko (dokrecenie). Poluzowa¢ i ponownie dokreci¢ ztgcze.
b) Poluzowanie dokrgconego  Zastosowa¢ wigkszg warto$¢ docelowa
ztgcza do nizszej wartosci niz warto$¢ docelowa dokrecenia.
docelowe;j

Format wyjsciowy zostat

ustawiony w formacie USER Zmieni¢ format wyjsciowy na EvolL.og

(UZYTKOWNIKA)
Skontaktowac sie z firmg Norbar

Skontaktowac sie z firmg Norbar
a) Za wysoki kat obrotu.
Zmniejszy¢ ustawienie kata obrotu.

b) Element mocujacy jest juz
dokrecony
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GLOSARIUSZ TERMINOW

Stowo lub
wyrazenie

A

Audyt

Automatyczne
resetowanie

a.c.
A/F
Dwukierunkowy
Csv

ET2

EvolLog

EvoTorque®2
Ztacze

Nasadka
przedtuzajgca

Pret reakcyjny

Rekord

RCD

Wartos¢
docelowa
Wstepny
moment
dokrecania i kat

Wartosé
momentu
obrotowego

Kat obrotu
Identyfikator
uzytkownika

\Y,

Identyfikator
pracy

Grupa robocza
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Ampery
Kontrole wstepnie dokreconego ztgcza

Prad przemienny

Poprzeczne powierzchnie

W praw i w lewo

Wartosci rozdzielone przecinkiem
EvoTorque®2

Oprogramowanie dotgczone do EvoTorque® 2 dla poréwnania danych i ustawienia
narzedzia

Nazwa produktu

Sruba lub kotek majg byé dokrecone

Typ reakcyjny uzywany tam, gdzie ograniczony jest dostep dla narzedzia, typowym
przyktadem sg nakretki két pojazdow ciezkich

Pozycja do przeciwdziatania zadanemu momentowi obrotowemu. Zwany réwniez
ptytg reakcyjna.

Lokalizacja w pamieci. Grupa robocza, identyfikator pracy, identyfikator uzytkownika
lub wynik zapisany w pamieci narzedzia.

Wytacznik réznicowo-pradowy w celu odigczenia zasilania elektrycznego w

przypadku usterki, chronigc operatora.
Zalecane jest urzgdzenie z wartoscig wytgczania 30 mA lub mniejszag.

Moment obrotowy, moment obrotowy i kat lub moment obrotowy kontroli, ze
narzedzie jest ustawione na osiggniecie (gdy jest aktywne).

Jako pierwszy stosuje sie moment obrotowy, a potem kat.

Zwiekszenie momentu obrotowego z przesunieciem katowym podczas przesuwania
mocowania w ztgczu gwintowanym (jak okreslono w ISO 5393 narzedzia obrotowe
mocowan gwintowanych — metoda badania dziatania).

NISKI poziom momentu obrotowego jest czesto nazywany ztgczem miekkim.
WYSOKI poziom momentu obrotowego jest czesto okreslany jako TWARDE zigcze.

Minimalny kat obrotu w trybie tylko momentu dokrecania.
Identyfikacja osoby uzywajacej narzedzie.

Wolty

Identyfikacja grupy wynikow.

Szczegodlna grupa numeru roboczych identyfikatoréow i warto$ci docelowych.






NORBAR TORQUE TOOLS LTD

Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire,

0OX16 3JU

WIELKA BRYTANIA

Tel + 44 (0)1295 753600
e-mail enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

e-mail enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

Stany Zjednoczone

Tel + 1 866 667 2279

e-mail inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS PTE LTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPUR 128383

Tel + 65 6841 1371

e-mail enquires@norbar.sg

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
7 / F, Building 91, No.1122, Qinzhou North
Road, Xuhui District, Shanghai

CHINY 201103

Tel. + 86 21 6145 0368

e-mail sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,
Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIE

Tel. + 91 22 2778 8480

e-mail enquiry@norbar.in

www.norbar.com



	Funkcjonalność narzędzia EvoTorque®2 można znacznie poszerzyć korzystając z oprogramowania EvoLog na komputer PC/tablet dołączonego do narzędzia. Połączenie możliwe jest poprzez port USB lub adapter inteligentny USB — Bluetooth® (dołączony do zestawu).



