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NUMERY CZESCI OPISANYCH W TEJ INSTRUKCJI

Ta instrukcja obejmuje montaz i obstuge narzedzi Norbar EvoTorque®.

Numerczesci | Model | Zakres momentu

18165.B06 ET-72-1000-110 200 — 1000 Nm
18151.B06 ET-72-1000-230 200 — 1000 Nm
18166.B06 ET-72-1350-110 270 — 1350 Nm
18152.B06 ET-72-1350-230 270 — 1350 Nm
18167.B08 ET-72-2000-110 400 — 2000 Nm
18153.B08 ET-72-2000-230 400 — 2000 Nm
18169.B08 ET-92-4000-110 800 — 4000 Nm
18155.B08 ET-92-4000-230 800 — 4000 Nm
18171.B12 ET-119-6000-110 1200 — 6000 Nm
18157.B12 ET-119-6000-230 1200 — 6000 Nm

UWAGA: gtéwne modele EvoTorque® zostaty wymienione powyzej; opisano takze inne narzedzia z
drobnymi wariacjami.

Opcje opisu
Opeja numeru czeci | Opis | Opcje |
kel = Sl B = dwukierunkowe Brak
. iy 06 = %" AJF.
were 2XX e 08 = 1" AJF.
12 = 1%%" AJF.
Opcjamodelu | Opis | Opcie |
ET-rwwwws wax ET = EvoTorque® Brak
ET-XXX-xxss e Srednica przektadni 72/92 /119

ET-+*-XXXX-**
ET_***_****_XXX

1000 / 1350 / 2000 / 4000 / 6000
110 =110 VAC / 230 = 230 VAC

Maksymalny moment w Nm
Napiecie sieci zasilajgcej

Numer seryjny

Numer seryjny ma nastepujgcy format: YYYYAXXXXX

Kod numeru seryjnego | Opis | Opce |

YYYY*rrwes Rok wyprodukowania
A = Styczen B = Luty C = Marzec
o ) D = Kwiecien  E = Maj F = Czerwiec
AT Miesiac wyprodukowania ¢ _ |jiec  H=Sierpien  J = Wrzesien
K = Pazdziernik L = Listopad M = Grudzien
FIIHEXXXXX Numer seryjny

UWAGA: ze wzgledu na proces produkcyjny data kalibracji moze wypadaé po miesigcu
wyprodukowania.



BEZPIECZENSTWO — OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

Symbol | Znaczeme

Btyskawica ostrzega uzytkownika o obecnosci wewngtrz obudowy produktu
nieizolowanego ,niebezpiecznego napiecia”, ktérego wielkos¢ moze zagrazaé
porazeniem prgdem elektrycznym.

Wykrzyknik ma zwraca¢ uwage uzytkownika na wazne instrukcje obstugi i konserwacji
(serwisowania) w tej dokumentaciji.

OSTRZEZENIE: PRZECZYTAJ WSZYSTKIE OSTRZEZENIA | WSZYSTKIE INSTRUKCJE.
NIEZASTOSOWANIE SIE DO OSTRZEZEN | INSTRUKCJI MOZE
SKUTKOWAC PORAZENIEM PRADEM ELEKTRYCZNYM, POZAREM
LUB POWAZNYMI URAZAMI.

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wglgdu w przyszitosci.
Termin ,elektronarzedzie” w ostrzezeniach odnosi si¢ do elektronarzedzi zasilanych sieciowo (przewodowych) lub
akumulatorowo (bezprzewodowych).

Bezpieczenstwo obszaru roboczego

e  Obszar roboczy musi by¢ czysty i dobrze oswietlony. Nieporzadek i brak oswietlenia przyczyniajg sie do
wypadkéw.

o Nie uzytkuj elektronarzedzi w atmosferach wybuchowych, takich jak miejsca wystepowania tatwopalnych
cieczy, gazow lub pytéw. Elektronarzedzia wytwarzajq iskry, ktére mogg zapali¢ pyt lub opary.

o Dziecii osoby postronne nie powinny sie zbliza¢ do pracujgcego elektronarzedzia. Rozproszenie uwagi
moze skutkowac utratg kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

o  Wityczki elektronarzedzi muszg by¢ zgodne z typem gniazdka. Nigdy nie modyfikuj w zaden sposdb
wtyczki. Nie uzywaj z uziemionym elektronarzedziem zadnych wtyczek przejsciowych. Niezmodyfikowane
wtyczki i wtadciwe gniazdka pozwalajg zminimalizowaé ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

¢ Unikaj kontaktu czesci ciata z uziemionymi powierzchniami, takimi jak rury, grzejniki, piekarniki czy lodowki.
Uziemienie ciata zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

o Nie narazaj elektronarzedzi na deszcz ani zamokniecie. Woda przedostajgca sie do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pragdem elektrycznym.

o Dbaj o przewdd. Nigdy nie uzywaj go do przenoszenia, ciggniecia ani odigczania elektronarzedzia. Nie
zblizaj przewodu do Zrédet gorgca, oleju, ostrych krawedzi ani ruchomych czesci. Uszkodzone lub splgtane
przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

o  Korzystajgc z elektronarzedzia na zewnatrz, stosuj przedtuzacz przeznaczony do uzytku na zewnatrz.
Korzystanie z przewodéw nadajgcych sie do uzytkowania na zewnatrz zmniejsza ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

o Jedli musisz uzywac elektronarzedzia w wilgotnym miejscu, stosuj zrédto zasilania zabezpieczone
wytgcznikiem réznicowopradowym (RCD). Stosowanie RCD zmniejsza ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

o Jedli uzywasz narzedzia na tgcznikach mogacych dotkngé niewidocznych kabli lub majgcych wtasne
przewody, trzymaj elektronarzedzie przez materiat izolacyjny (np. rekawice elektroizolacyjne). Laczniki
wyposazone w przewod pod napieciem mogg przekazywac napiecie do nieostonietych metalowych czesci
elektronarzedzia, stwarzajgc niebezpieczenstwo porazenia prgdem elektrycznym.



Bezpieczenstwo osbéb

W trakcie uzytkowania elektronarzedzi bgdz czujny, skupiaj sie na wykonywanej pracy i stosuj zdrowy
rozsadek. Nie uzytkuj elektronarzedzi, jesli jestes zmeczony, znajdujesz sie pod wptywem substancji
odurzajgcych, alkoholu lub lekéw. Chwila nieuwagi w trakcie uzytkowania elektronarzedzi moze
skutkowaé powaznymi obrazeniami ciata.

Stosuj srodki ochrony osobistej. Zawsze nos ochrone oczu. Witasciwie dobrane wyposazenie ochronne,
takie jak maski pytowe, obuwie ochronne z powtokg antyposlizgowa, kaski lub ochronniki uszu,
zapobiega urazom.

Zapobiegaj przypadkowemu uruchomieniu. Przed podtgczeniem narzedzia do zrédta zasilania lub
zatozeniem akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia upewnij sie, ze
wytgcznik jest przestawiony w potozenie wytgczenia. Przenoszenie elektronarzedzia z palcem na
wytgczniku lub doprowadzenie zasilania do wigczonego elektronarzedzia grozi wypadkiem.

Przed wigczeniem elektronarzedzia zdejmij wszystkie klucze mechaniczne lub regulacyjne. Klucz
przytwierdzony do czesci obrotowej elektronarzedzia moze powodowac obrazenia ciata.

Nie siegaj zbyt daleko przed siebie. Przez caty czas stdj pewnie na ziemi i zachowuj rownowage.
Pozwala to na lepszg kontrole nad elektronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.

Nos odpowiednig odziez. Nie zaktadaj luznych ubran ani bizuterii. Trzymaj wiosy, ubrania i rekawice z
dala od czesci ruchomych. Luzne ubrania, bizuteria i dtugie wtosy mogg zosta¢ pochwycone przez
czesci ruchome.

Jesli masz dostep do urzadzen umozliwiajgcych podigczenie systemu odprowadzania i zbierania pytu,
upewnij sie, ze sg one podtagczone i prawidtowo uzywane. Stosowanie systemow zbierania pylu pomaga
zmniejszac ryzyko zwigzane z pytami.

Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzi

Nie przecigzaj elektronarzedzia. Uzywaj elektronarzedzia odpowiedniego do zastosowania. Pozwoli to
wykonac prace lepiej, bezpieczniej i w tempie, do ktdrego narzedzie zostato zaprojektowane.

Nie uzywaj elektronarzedzia, jesli nie mozesz go wigczyé lub wylgczy¢ za pomocg wytacznika.
Elektronarzedzie, ktérym nie mozesz sterowac za posrednictwem wytgcznika, jest niebezpieczne i musi
zosta¢ naprawione.

Wyjmij wtyczke z gniazda elektrycznego i/lub akumulator z elektronarzedzia, zanim dokonasz
jakiejkolwiek regulacji, zmienisz akcesoria lub odtozysz elektronarzedzie do przechowywania. Takie
srodki zapobiegawcze pozwalajg unikng¢ ryzyka przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzie przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci i nie pozwalaj osobom
niezaznajomionym z elektronarzedziem na jego obstugiwanie. Elektronarzedzia sg niebezpieczne w
rekach nieprzeszkolonych oséb.

Pamietaj o konserwacji elektronarzedzi. Sprawdz narzedzie pod katem niewtasciwego ustawienia lub
tarcia ruchomych czesci, uszkodzenia podzespotéw oraz wszelkich innych stanéw Zle wptywajgcych na
prace. Jesli narzedzie jest uszkodzone, przed uzyciem oddaj je do naprawy. Przyczyng wielu wypadkéw
sg niewlasciwie konserwowane elektronarzedzia.

Dbaj o czystos¢ i ostros¢ nozy. Wiasciwie konserwowane i ostre noze sg mniej podatne na zatarcie i
tatwiejsze w obstudze.

Uzytkuj elektronarzedzie, akcesoria, koncéwki itd. zgodnie z tymi instrukcjami, majgc na uwadze
warunki robocze oraz wykonywang prace. Uzywanie narzedzia do celéw niezgodnych z jego
przeznaczeniem moze prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

Serwisowanie

Narzedzie serwisuj u wykwalifikowanych technikéw uzywajgcych wytgcznie identycznych czesci
zamiennych.
Dzieki temu elektronarzedzie bedzie bezpieczne.



Szczegdtowe ostrzezenia dotyczace EvoTorque®

Narzedzie jest przeznaczone do stosowania na tgcznikach gwintowanych.

OSTRZEZENIE: NIEWLASCIWIE UZYTKOWANY PRODUKT MOZE BYC NIEBEZPIECZNY!
PRODUKT MOZE POWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA CIALA U
OPERATORA | INNYCH OSOB. ABY ZAGWARANTOWAC BEZPIECZENSTWO
| WYDAJNOSC UZYTKOWANIA PRODUKTU, PRZESTRZEGAJ OSTRZEZEN
ORAZ INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA. OPERATOR ODPOWIADA ZA
PRZESTRZEGANIE OSTRZEZEN ORAZ INSTRUKCJI BEZPIECZENSTWA
ZNAJDUJACYCH SIE W TEJ DOKUMENTACJI | NA PRODUKCIE.

e  Zapoznaj sie z dziataniem trypéw TORQUE (moment obrotowy) i ANGLE (kat dokrecania), w
szczegolnosci, kiedy narzedzie bedzie uzywane na wstepnie dokreconych tgcznikach. Nieprawidtowe
uzytkowanie narzedzia grozi przytozeniem nadmiernego momentu.

e Nie blokuj wlotéw ani wylotéw powietrza chtodzgcego.

¢ Nie ciggnij za przewdd w celu odtgczenia od gniazda zasilania AC. Zamiast tego chwytaj przewod za
wtyczke.

e  Po uzyciu odktadaj narzedzie do walizki.

e  Odizoluj narzedzie od wszelkich zrédet energii, zanim wymienisz lub wyregulujesz nasadke w uchwycie
koncowki.

e  Zawsze uzywaj nasadek udarowych lub nasadek wysokiej jakosci.

o  Uzywaj tylko nasadek i adapteréw w dobrym stanie technicznym.

e Uzywaj tylko nasadek i adapterow przeznaczonych do uzytku z elektronarzedziami.

e  Zawsze zakiadaj takie ramie reakcyjne, ktore bedzie sie mogto swobodnie poruszaé. Nie przytwierdzaj
ramienia reakcyjnego do punktu reakcyjnego.

e W przypadku potaczen wymagajgcych bardzo matego momentu (np. wymienniki ciepta z dtugim gwintem)
narzedzie bedzie sie rozgrzewato.
W skrajnych przypadkach zabezpieczenie termiczne zatrzyma narzedzia.

e  Zaleca sie regularne przeprowadzanie procedury sprawdzania urzgdzenia przenosnego (ang. Portable
Appliance Testing — PAT) zwanej oficjalnie ,Inspekcjg i testowaniem sprzetu elektrycznego w eksploatacji”.
Wiecej informacji znajdziesz w rozdziale KONSERWACJA

Oznaczenia na narzedziu

g [T
na narzedziu
OSTRZEZENIE: WEWNATRZ URZADZENIA ZNAJDUJA SIE CZESCI POD
NAPIECIEM. NIE ZDEJMUJ OBUDOWY. WEWNATRZ
URZADZENIA NIE MA CZESCI NADAJACYCH SIE DO NAPRAWY

PRZEZ UZYTKOWNIKA.

Niespodziewany ruch narzedzia spowodowany sitami reakcyjnymi lub peknieciem
uchwytu koncéwki albo ramienia reakcyjnego moze powodowac urazy.

Ryzyko zmiazdzenia miedzy ramieniem reakcyjnym a elementem roboczym.

Nie zblizaj rgk do ramienia reakcyjnego.

Nie zblizaj rak do zakonczenia narzedzia.

Musisz przeczytaé i zrozumiec instrukcje obstugi

Narzedzia EvoTorque® bez ramienia reakcyjnego

Na zaméwienie klienta niektére narzedzia EvoTorque® sg dostarczane bez ramienia reakcyjnego. NIE
WOLNO uzywaé takich narzedzi bez zatozenia stosownego ramienia reakcyjnego. Firma Norbar definiuje
ramie reakcyjne jako ,wyposazenie zamienne” zgodnie z europejskg dyrektywg 2006/42/WE w sprawie
bezpieczenstwa maszyn. O ile dotyczy, nowe ramig reakcyjne bedzie musiato spetnia¢ wymogi tej dyrektywy.
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WPROWADZENIE

EvoTorque® jest elektronicznym narzedziem dynamometrycznym zaprojektowanym do przyktadania
momentu obrotowego do gwintowanych tgcznikéw. Dostepne sg modele generujgce moment od 1000 Nm do
6000 Nm. Unikalna technologia ,Intelligent Joint Sensing” precyzyjnie dokreca tgczniki z wkasciwym
momentem bez ryzyka nadmiernego lub niewystarczajgcego momentu wystepujgcego w innych narzedziach
elektrycznych. Dla tgcznikéw z okreslonym katem dokrecenia dostepny jest tryb katowy. Urzgdzenie
sygnalizuje prawidtowe dokrecenie potgczenia.

Czesci w zestawie

ET-72 ET-92 ET-119

Maksymalny moment 1000 Nm
et 1350 Nm 4000 Nm 6000 Nm
y 2000 Nm
Réznica wizualna
Ramig reakcyjne zgiete 18494 18936 18961
Pierscieh sprezynujacy
zabezpieczajgcy ramienia 26486 26486 26482
reakcyjnego
18779 (1000 Nm)
Zapasowy uchwyt koncowki 19779 (1350 Nm) 18934 -
18492 (2000 Nm)
Klucz imbusowy 4 mm
do uchwytu koricowki D LY -
Zaslepki do uchwytu 19128 19128 19128
gornego (2 szt.)
Kluez imbusowy 5 mm 24952 24952 24952
do uchwytu gérnego
Zasilacz Patrz tabela ponizej Patrz tabela ponizej Patrz tabela ponizej

(jesli wymagany)
Instrukcja obstugi

(z wielojezyczng ptytg CD 34373 34373 34373
[iesli wymaganal))

Numer czesci zasilacza

.. | Gniazdko Wtyczka
Napiecie

sieciowe (IEC Australijska Bez
60309) wtyczki
110V Zotte 39618 - - - - - - 39623
230 V Niebieskie - 39616 39617 39619 39621 39647 39620 39624

UWAGA: zasilacze sieciowe NIE majg stopnia ochrony IP44.



Akcesoria

Uchwyt kohcowki %4" 18779 i
(Sruba mocujgca) (25325.45)
Uchwyt koncéwki 1" 18492 18934 )
(Sruba mocujaca) (25352.45) (25352.60)
Uchwyt koncowki 175" i 18935 18959
(Sruba mocujgca) (25352.60) (25352.80)

Ramie reakcyjne (UWAGA)
L2

18298 = =

18290 - -

Jednostronna ptyta reakcyjna

% 18292 18979 16687

Dwustronna ptyta reakcyjna

\ 18293 18980 18981
\/

Ramie reakcyjne zgiete

19289 29291 19293
6" Przedtuzka nosowa ptaska (1") 18755.006 - -
9" Przedtuzka nosowa ptaska (1") 18755.009 - -
12" Przediuzka nosowa ptaska (1") 18755.012 - -

9" Przedtuzka nosowa do kot (4") 19087.009
samochododw cigzarowych i / 3 ) )
autobus(?éw Y (1") 19089.009
12" Przedtuzka nosowa do kot (4") 19087.012

samochodow C|e’zarowych i (1") 19089.012 - -
autobusow

Walizka 26969 26970 26970

UWAGA: wymaga réwnoczesnego stosowania ,,ramienia reakcyjnego” i ,adaptera ramienia
reakcyjnego”.

Dostepne sg elementy reakcyjne dostosowane do konkretnych zastosowan. Aby dowiedzie¢ sie wiecej,
skontaktuj sie z firmg Norbar lub jej dystrybutorem.



CECHY | FUNKCJE

Uchwyt gorny / uchwyt do

. ; Uchwyt koncéwki
bezpiecznego podnoszenia

Ramie reakcyjne

Wentylator
. chtodzacy
Lampki UDANEGO /
NIEUDANEGO procesu A
Ergonomiczny

spust Interfejs
uzytkownika
-— Wytgcznik Kabel zasilajgcy

RYSUNEK 1 — Cechy narzedzia

e Narzedzie fabrycznie skalibrowane do + 3%.

¢ Narzedzie wykorzystuje zgtoszong do patentu technologie ,Intelligent Joint Sensing” nieprzerwanie
mierzgca gwint w trakcie dokrecania. W trakcie dokrecania tgcznika narzedzie wykrywa typ gwintu
(twardy / miekki) i odpowiednio reaguje. W trakcie dokrecania facznika stosowany jest hamulec
dynamiczny zapewniajgcy osiggniecie docelowego momentu i zapobiegajacy powstawaniu
nadmiernego momentu wywotanego bezwtadnoscig narzedzia.

e Modele obejmujgce 5 zakresdw momentu az do 6000 Nm.
e  Bardzo cicha praca.

e Bardzo niskie poziomy wibracji przy uzyciu mechanizmu bezudarowego, co umozliwia wygodne i
bezpieczne uzytkowanie oraz chroni narzedzie, nasadki i zespot gwintowany przed uszkodzeniem.

e  Stopien ochrony IP44 (ochrona przed 1 mm ciatami statymi i pryskajgcg wodg).

e  Wersjedla 110 V AC lub 230 V AC.

o Ramie reakcyjne absorbuje sity reakcyjne, tak ze nie sg przekazywane z powrotem do operatora.

o Dostepnych jest kilka styli ramienia reakcyjnego, w tym wersje do pracy w ciasnych przestrzeniach.
o Tryb momentu obrotowego i tryb kata dokrecenia.

e Kalibracja narzedzia od 20% do 100% momentu znamionowego.

¢  Bezszczotkowy silnik nie wymaga duzych naktadow konserwacyjnych.

Wyswietlacz ze wskazaniami

Tryb (TARGET / . momentu, kata i kierunku
SET TARGET / RUN) SLEh. 360 /
2000 Nm . O ZIELONA lampka powodzenia

CZERWONA lampka %

niepowodzenia Jednostki Nm lub Ibf-ft.

Przetgcznik kierunku zgodnego z ruchem
wskazowek zegara / przeciwnego

Przyciski ustawiania
parametréw docelowych

RYSUNEK 2 - Interfejs uzytkownika



INSTRUKCJE MONTAZOWE

UWAGA: uzytkowanie urzgdzenia w sposoéb inny niz okreslony przez producenta grozi utratg
ochrony zapewnianej przez urzadzenie.

OSTRZEZENIE: PRZED WL ACZENIEM URZADZENIA ZACZEKAJ, AZ OSIAGNIE
TEMPERATURE / WILGOTNOSC OTOCZENIA. PRZED UZYCIEM
ZETRZYJ WSZELKA WILGOC.

Wykonaj montaz we wskazanej kolejnosci.

Uchwyt gorny

Urzadzenie jest dostarczane z zamontowanym uchwytem gérnym. Do uzytku podrecznego nalezy zawsze
uzywac¢ uchwytu goérnego, poniewaz wypadniecie narzedzia grozi obrazeniami ciata. Jesli wymagany jest
wieszak (stabilizator), nalezy przymocowaé go do uchwytu gérnego.

Jesli uchwyt gérny nie bedzie potrzebny, mozna go zdjgé w nastepujgcy sposéb:

1. Za pomocg klucza imbusowego 5 mm (w zestawie) wykre¢ Sruby mocujgce, patrz rysunek 3, nastepnie
zdejmij uchwyt

AN

RYSUNEK 3 - Zdejmowanie uchwytu gérnego

2. Zaldz dwie za$lepki (w zestawie) i ponownie wkreé sruby; patrz rysunek 4.
Zaslepki sg niezbedne do zachowania stopnia ochrony narzedzia.

RYSUNEK 4 - Zakfadanie zaslepek



Reakcja momentu obrotowego

Ramie reakcyjne absorbuje wszystkie sity reakcyjne, dlatego nie sg one przekazywane z powrotem do
operatora. Dostepne sg rézne style ramienia reakcyjnego.

Zatéz ramie reakcyjne, jak opisano ponizej.

Typ ramienia reakcyjnego Instrukcje zaktadania

Ramig reakcyjne zgigte (standard) Zatéz ramie reakcyjne / ptyte reakcyjng na uchwyt
Jednostronna ptyta reakcyjna (opcjonalna) koncowki, aby sprzegngé mechanizm reakcyjny. Zatéz
Dwustronna plyta reakcyjna (opcjonalna) dotgczony pierscien sprezynujgcy zabezpieczajgcy.

Montaz zgodnie z instrukcjami dotgczonymi do przedtuzki
nosowe;j.

Przedtuzka nosowa (opcjonalna)

RYSUNEK 5 — Przedtuzka nosowa

Podczas dokrecania bardzo wazne jest, aby ramie reakcyjne byto X

pewnie oparte o lity przedmiot lub powierzchnie przylegtg do tgcznika. \/
NIE podpieraj narzedzia na powierzchni zakreslonej na czerwono na /
rysunku 6.

Opieraj je na zakonczeniu ramienia reakcyjnego zakreslonym na

zielono na rysunku 6, stosujgc maksymalng dostepng powierzchnie. RYSUNEK 6 — Powierzchnia

ramienia reakcyjnego

Idealne ustawienie to takie, kiedy srodek ramienia reakcyjnego i srodek
nakretki znajdujg sie w linii prostopadtej do osi narzedzia, patrz rysunek 7.

Dotagczone w zestawie ramie reakcyjne zostato zaprojektowane w taki
sposob, aby zapewnia¢ idealny punkt reakcyjny w przypadku uzywania z
nasadkg standardowej dtugosci.

Aby umozliwi¢ drobne wariacje w dtugosciach nasadek, ramie reakcyjne
moze dotyka¢ dowolnego punktu w zacienionym obszarze na rysunku 7.

RYSUNEK 7 — Obszar bezpiecznej
reakcji nasadki o standardowej dtugosci

OSTRZEZENIE: JESLI PUNKT REAKCYJNY ZNAJDUJE SIE POZA ZACIENIONYM
OBSZAREM, NA NARZEDZIE MOZE BYC WYWIERANE NADMIERNE
OBCIAZENIE, CO GROZI URAZAMI OPERATORA | USZKODZENIEM
NARZEDZIA.

10



Uzywanie wyjatkowo diugich nasadek moze powodowaé wysuniecie
ramienia reakcyjnego poza bezpieczny obszar, jak pokazano na
rysunku 8.

Konieczne moze by¢ wydtuzenie standardowego ramienia
reakcyjnego, tak aby pozostawato w zacienionym obszarze.

Zamienne ramiona reakcyjne znajdziesz na liscie AKCESORIOW.

RYSUNEK 8 — Obszar bezpiecznej
reakcji nasadki o zwiekszonej
dtuaosci

OSTRZEZENIE: JESLI MODYFIKUJESZ STANDARDOWE RAMIE REAKCYJNE,
UPEWNUJ SIE, ZE BEDZIE ONO W STANIE PRZYJAC MAKSYMALNE
OBCIAZENIE NARZEDZIA. RAMIE REAKCYJNE NIESPELNIAJACE

SWOJEJ FUNKCJI GROZI URAZAMI OPERATORA | USZKODZENIEM
NARZEDZIA.

Standardowe przedtuzki uchwytu koncowki, patrz rysunek 9, NIE MOGA by¢ stosowane, poniewaz bedg
powodowaé powazne uszkodzenia kohcowki.

Dostepny jest szereg przedtuzek nosowych do stosowania w miejscach, gdzie dostep jest ograniczony.
Zostaty one zaprojektowane w celu prawidtowego zabezpieczania koncowki.

RYSUNEK 9 - Przedtuzka uchwytu koncowki

11



Wymiary standardowych ramion reakcyjnych podano w ponizszej tabeli:

Ramig reakcyjne zgiete (w Narzedzie
zestawie) <

ET-72 3/”1',,”b
sI—H
g ET-02 98.5 205 115 50 17
M ET-119 127 199 65 55 1%

RYSUNEK 10 — Ramie reakcyjne

Przediuzka nosowa ptaska
Narzedzie
(Akcesorium opCJonaIne)

(15&7,\12m) 80.5 110 63 12 v
(2(I)E(;r(;?\12m) 515 110 62 16 1

RYSUNEK 11 - Przedluzka nosowa
ptaska

Przedtuzka nosowa do két samochodow
ciezarowych i autobusow L C
Akcesorium opcjonalne

M ]] 98 47 1325 29 52 38 %’ lub 1’

L

RYSUNEK 12 — Przediuzka nosowa do két
samochodéw ciezarowych i autobuséw
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Kiedy EvoTorque® pracuje, ramie reakcyjne obraca sie w kierunku przeciwnym do uchwytu kohcowki,
dlatego musi by¢ pewnie oparte o lity przedmiot lub powierzchnie przylegta do dokrecanego fgcznika. (Patrz
rysunki 13 — 16).

Reakcja momentu obrotowego

Typ EvoTorque® Zgodnie z ruchem wskazéwek e -
zegara Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara

Przyktad narzedzia
EvoTorq ue®

RYSUNEK 13 RYSUNEK 14
Przyktad narzgdzia
EvoTorque™ z
opcjonalng przedtuzkg
nosowg
RYSUNEK 15 RYSUNEK 16

OSTRZEZENIE: NIGDY NIE ZBLIZAJ DLONI DO RAMIENIA REAKCYJNEGO,
KIEDY NARZEDZIE JEST W UZYCIU. GROZI TO POWAZNYMI
URAZAMI.



Podtgczanie zasilania

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE ZOSTALO ZAPROJEKTOWANE TYLKO POD KATEM

JEDNEGO NAPIECIA. |
UPEWNLJ SIE, ZE SIEC ZASILAJACA ODPOWIADA NAPIECIU
PODANEMU NA TABLICZCE ZNAMIONOWEJ NARZEDZIA.

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE MUSI BYC UZIEMIONE

UPEWNLU SIE, ZE ZRODLO ZASILANIA JEST UZIEMIONE
NIE UZYTKUJ BEZ UZIEMIENIA

OSTRZEZENIE: DLA BEZPIECZENSTWA OPERATORA SIEC ZASILAJACA POWINNA

BYC WYPOSAZONA W WYLACZNIK ROZNICOWOPRADOWY (RCD).
REGULARNIE SPRAWDZAJ RCD.

Podtgcz wtyczke do sieci zasilajgce;.

WSKAZOWKA:

wylacznik automatyczny zasilania:

jesli sie¢ zasilajgca jest wyposazona w wytacznik automatyczny, upewnij sie, ze
jest to wylgcznik TYPU C (jak okreslono w normie IEC / EN 60898-1) lub powyzej,
aby zapobiec przypadkowemu wyzwoleniu.

Aby zachowa¢ stopien ochrony, narzedzie zostato fabrycznie wyposazone w odpowiednig wtyczke zgodng z

normg IEC 60309.

Wtyczka bedzie albo niebieska (w modelach 230 V AC) albo z6tta (w modelach 110 V AC).

Wazne jest, aby podtgczac wtyczke bezposrednio do gniazda elektrycznego tego samego typu.

WSKAZOWKA:

WSKAZOWKA:

14

stosowanie innych gniazd elektrycznych:

Narzedzie jest dostarczane z wtyczka o parametrach zgodnych z norma IEC 60309
dla lokalizacji przemystowych.

W celu zmiany wtyczki na nieprzemystowg mozna zastosowa¢ przejsciowke (jesli
zostala dotgczona); opcje wtyczek znajdziesz w rozdziale WPROWADZENIE.
Jesli stosowana bedzie inna wtyczka, kolory kabli zasilania to:

BRAZOWY — NAPIECIE NIEBIESKI - ZERO ZIELONY/ZOLTY — OCHRONNY

Nowa wtyczka musi mieé¢ podtagczone uziemienie (PRZEWOD OCHRONNY).
Upewnij sie, ze wtyczka jest zgodna z napieciem/natezeniem narzedzia.
W razie watpliwosci skontaktuj sie z wykwalifikowanym elektrykiem.

korzystanie z przedtuzaczy:

jesli musisz uzy¢ przediuzacza, stosuj tylko zatwierdzone przediuzacze
odpowiednie do poboru energii narzedzia. Minimalny rozmiar przewodnika to 1,5
mm?. Jesli uzywasz bebna kablowego, zawsze catkowicie odwijaj kabel.



Wigczanie
Wigcz zasilanie sieciowe.
Przestaw wytgcznik z potozenia 0 do I.

Na 2 sekundy pojawi sie logo:

RYSUNEK 17 — Logo Norbar

Na 2 sekundy pojawi sie maksymalny moment narzedzia:

EVOTORQUE
2000n-m

RYSUNEK 18 — Maksymalny moment

WSKAZOWKA: zadziatanie wentylatora:

w trakcie wyswietlania ekranow logo i wydajnosci wentylator uruchomi sie w celu
potwierdzenia prawidtowego dziatania.

Wyswietlony zostanie ekran docelowy:

TARGET TARGET 90°

200N'ﬂ1 200N-rr|
% %

RYSUNEK 19 — Docelowy moment obrotowy RYSUNEK 20 — Docelowy kat
Tryb narzedzia, docelowy moment obrotowy, docelowy kat i kierunek sg zapamietywane z ostatniego uzycia.

WSKAZOWKA: tryb pracy narzedzia jest widoczny w lewym gérnym rogu:
TARGET - narzedzie gotowe do pracy.
SET - parametr docelowy narzedzia jest ustawiany.

RUN - narzedzie pracuje.

15



Menu

Menu umozliwia ustawianie lub sprawdzanie trybu, jednostek, blokady, wentylatora, kontrastu, temperatury i
oprogramowania.

Aby otworzyé menu, wcisnij przyciski (W DOL.) . i . (W GORE) réwnoczesnie.

Jesli pojawi sie @ wpisz PIN.

oo res T[S

CONTRAST
SOFTWARE

W DOL W GORE

AKCEPTUJ

RYSUNEK 21 — Menu

Wybierz za pomoca . i . . Zaakceptuj za pomocag .

Wybierz &, aby wigczy¢ tryb momentu (bez kata).

ANGLE Wybierz M, aby wigczyé tryb kata.
UNITS Wybierz Nm lub Ibf-ft.
Wybierz odblokowanie ‘L\ ! lub zablokowanie @
Pojawi sie obecny ,PIN = 5000”. Zamien 0000 na 9999.
LOCK )
WSKAZOWKA: zanotuj PIN i odt6z w bezpieczne miejsce
Po wpisaniu nieprawidtowego PIN-u pojawi sie @ a po wpisaniu poprawnego P|N-U—L|;:‘\
EXIT Zamknij menu.

FAN TEST Wecisnij i przytrzymaj . lub . , aby przetestowa¢ wentylator.
CONTRAST  Woyreguluj kontrast.
SOFTWARE ,,M_=30.xxx" _= wersja oprogramowania S|In’|k:_a;
,D=31.xxx" = wersja oprogramowania wyswietlacza.

UWAGA: jesli tryb ANGLE zostat zmieniony, w chwili zamkniecia menu na wyswietlaczu pojawi sie
»SET” w celu potwierdzenia parametru docelowego.

16



Ustawianie momentu obrotowego / kata dokrecenia

Ustawianie momentu (tryb kata = [l)
Weisnij . aby zmniejszy¢ moment.
Weisnij . aby zwigkszy¢ moment.

Na wyswietlaczu pojawi sie ,SET”. .
Warto$¢ momentu jest podawana w ODWROCONYCH kolorach.

Po ustawieniu wcisnij . aby zaakceptowac. RYSUNEK 22 — Ustawianie momentu

Ustawianie kata (tryb kata = )
Wecisnij , aby zmniejszy¢ moment.

Wecisnij . aby zwiekszy¢ moment.

Na wyswietlaczu pojawi sie ,SET". ]
Wartos¢ momentu jest podawana w ODWROCONYCH kolorach.

Po ustawieniu wcisnij . aby zaakceptowac. RYSUNEK 23.a — Ustawianie MOMENTU i KATA

Wecisnij . aby zmniejszyc¢ kat.
Wecisnij . aby zwiekszy¢ kat.

Na wyswietlaczu pojawi sie ,SET". ]
Wartos¢ kata jest podawana w ODWROCONYCH kolorach.

Po ustawieniu wcisnij . aby zaakceptowac. o .
RYSUNEK 23.b — Ustawianie MOMENTU i KATA

WSKAZOWKA: aby szybciej zmienia¢ parametr docelowy, przytrzymuj przycisk.
Kiedy zblizysz sie do wartosci docelowej, pus¢ przycisk, nastepnie ponownie
wcisnij, zeby powoli modyfikowaé wartosé.

Ustawianie kierunku

Wcisnij . aby ustawi¢ kierunek.

Narzedzie jest teraz gotowe do uzycia.

17



INSTRUKCJE OBSLUGI

OSTRZEZENIE: NIE ZBLIZAJ DLONI DO RAMIENIA REAKCYJNEGO.

OSTRZEZENIE: PRZEZ CALY CZAS UZYTKOWANIA NARZEDZIA PRZYTRZYMUJ JE,
ABY ZAPOBIEC NAGLEMU UPUSZCZENIU W RAZIE USZKODZENIA
LACZNIKA LUB ELEMENTU.

Dokrecanie

1. Zaldz na narzedzie koncéwke udarowg lub wysokiej jakosci nasadke o wiasciwych rozmiarach
zaleznych od fgcznika.

WSKAZOWKA: dla dodatkowego bezpieczenstwa zaleca sie przytwierdzenie nasadki do uchwytu
koncéwki. Mozna to zwykle osiagng¢ za pomocg sworznia i pierscienia O-ring.
Wiecej informacji uzyskasz od producenta nasadki.
2. Sprawdz wskazanie strzalki kierunku zgodnego z ruchem Moment obrotowy Kat
wskazéwek zegara / przeciwnego.

Wcisnij . aby ustawi¢ kierunek.

Kat
docelowy

3. Upewnij sie, ze tryb (moment obrotowy lub kgt dokrecania)
jest wiasciwy.

Kat

4. Upewnij sie, ze wyswietlany docelowy moment / kat jest Ustawionego
startowy

wiasciwy. momentu

W trybie momentu obrotowego narzedzie przyktada Start Czas
moment obrotowy az do chwili osiggnigcia wartosci RYSUNEK 24 - Tryb kata
docelowe;j. dokrecania

Tryb kata dokrecenia jest realizowany w 2 krokach, patrz
rysunek 24:

4.1. Narzedzie dokreca ustalonym momentem.
Upewnij sie, Zze tgcznik zostat wstepnie dokrecony powyzej tej
wartos$ci.

4.2. Narzedzie dokreca tacznik do kata docelowego.
5.  Obré¢ uchwyt do wygodnego potozenia wzgledem ramienia

reakcyjnego.
Zatbz narzedzie na dokrecany tgcznik z ramieniem reakcyjnym RYSUNEK 25 — Obroty zgodnie z

przylegajagcym do punktu reakcyjnego. Patrz rysunek 25. kierunkiem ruchu wskazoéwek zegara

6. Przyjmij postawe umozliwiajgcg kontrowanie normalnego lub nagtego ruchu narzedzia spowodowanego
sitami reakcyjnymi.

7. Wecisnij i zwolni spust, aby powoli przytozy¢ ramie reakcyjne do punktu reakcyjnego.
UWAGA: gwattowne przykladanie narzedzia zwieksza ryzyko dla operatora i grozi
uszkodzeniem tacznika i punktu reakcyjnego oraz niedokladnym momentem
obrotowym, w szczegdélnosci w przypadku potagczen o wysokim momencie

Znamionowym.

8.  Wocisnij spust do konca i przytrzymaj, dopoki narzedzie sie nie zatrzyma, nastepnie pusé spust.

18



9. Potgczenie jest gotowe. Sprawdz lampke na wyswietlaczu i z przodu narzedzia sygnalizujgcg, czy
operacja zakonczyta sie powodzeniem.
W trybie kata dokrecania wyswietlany jest osiggniety kat.

RYSUNEK 26 — Udane potaczenie. ,Ptaszek” i zielone $wiatto.

Stan diody Opoéznienie do Dziatanie
LED kolejnej operaciji

. / tacznik zostat dokrecony zgodnie ze 2 sekundy Brak
specyfikacja.
. tacznik NIE zostat dokrecony zgodnie ze 2 sekundy Zwolnij tacznik i dokre¢
X specyfikacja. ponownie

10. Zdejmij narzedzie z tacznika.

WSKAZOWKA: jesli dokrecasz kilka tacznikéw na kotnierzu, oznaczaj kazdy prawidtowo dokrecony
tacznik.

Jest to szczegoblnie wazne w trybach TORQUE i ANGLE, poniewaz dokrecenie fgcznika
pod nadmiernym katem zwieksza zagrozenie dla operatora i ryzyko uszkodzenia tgcznika
oraz kotnierza.

Zwalnianie

1. Zatéz na EvoTorque® koncéwke udarowg lub wysokiej jakodci nasadke o wtasciwych rozmiarach
zaleznych od odkrecanego tgcznika.

WSKAZOWKA: dla dodatkowego bezpieczenstwa zaleca sie przytwierdzenie nasadki do uchwytu
koncowki.
Mozna to zwykle osiggna¢ za pomoca sworznia i pierscienia O-ring. Wiecej
informacji uzyskasz od producenta nasadki.

2. Sprawdz wskazanie strzafki kierunku zgodnego z ruchem wskazéwek zegara / przeciwnego.

Wcisnij . aby ustawi¢ kierunek.

3. Obré¢ uchwyt do wygodnego potozenia wzgledem ramienia
reakcyjnego. Zatdz narzedzie na odkrecany tgcznik z ramieniem
reakcyjnym przylegajgcym do punktu reakcyjnego. Patrz rysunek 27.

4. Przyjmij postawe umozliwiajgcg kontrowanie normalnego
lub nagtego ruchu narzedzia spowodowanego sitami
reakcyjnymi.

5. Wociénij i zwolni spust, aby powoli przytozy¢ ramie
reakcyjne do punktu reakcyjnego.
RYSUNEK 27 - Obroty
6. Wocisnij spust do konca i przytrzymaj, dopdki gwintowany przeciwnie do kierunku ruchu
tacznik nie zostanie odkrecony. wskazowek zegara

WSKAZOWKA: jesli nie mozesz odkrecié tacznika, zwieksz docelowy moment obrotowy.
Narzedzie automatycznie ogranicza moment obrotowy do maksymalnego momentu
zZnamionowego.
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KONSERWACJA

OSTRZEZENIE: PRZED PRZYSTAPIENIEM DO KONSERWACJI UPEWNLU SIE, ZE
NARZEDZIE JEST ODLACZONE OD SIECI ZASILAJACEJ.

Osiagniecie optymalnej wydajnosci i bezpieczenstwa wymaga regularnej konserwacji. Samodzielna
konserwacja ogranicza sie do opiséw podanych w tej instrukcji. Wszelkie inne prace konserwacyjne i
naprawy nalezy zlecac¢ firmie Norbar lub jej dystrybutorowi. Okresy miedzykonserwacyjne zalezg od
eksploatacji i warunkow uzytkowania narzedzia. Maksymalny zalecany okres miedzykonserwacyjny i
miedzykalibracyjny wynosi 12 miesiecy.

WSKAZOWKA: kroki, ktére mozesz podjaé w celu ograniczenia wymaganej konserwacji:
1. Uzywaj narzedzia w czystym otoczeniu
2. Utrzymuj prawidlowa reakcje momentu obrotowego
3. Przeprowadzaj codzienne przeglady

Codzienne przeglady

Zaleca sie codzienne sprawdzanie ogdélnego stanu narzedzia.

Sprawdz kabel zasilajgcy pod katem uszkodzen i w razie potrzeby zwré¢ produkt firmie Norbar lub jej
dystrybutorowi.

Dopilnuj terminowego sprawdzania urzgdzenia przenosnego (PAT)
Sprawdzaj zewnetrzny wytgcznik roznicowoprgdowy sieci zasilajgcej (jesli zamontowano).

Upewnij sie, ze narzedzie jest czyste — NIE uzywaj Sciernych ani rozpuszczalnikowych srodkow
czyszczacych.

Zadbaj, aby wentylator i otwory wentylacyjne byty czyste i wolne od kurzu. W przypadku czyszczenia
sprezonym powietrzem nos okulary ochronne.

Uruchom narzedzie bez obcigzenia, aby sprawdzié, czy silnik i przekfadnia pracujg ptynnie i cicho.

Kalibracja
Do narzedzia dotgczono certyfikat kalibracji.
Aby utrzymac okreslong doktadnosc, zaleca sie ponowng kalibracje narzedzia co najmniej raz w roku.

Ponowng kalibracje nalezy zleca¢ firmie Norbar lub jej dystrybutorowi, ktérzy majg dostep do odpowiedniego
zaplecza gwarantujgcego maksymalng doktadno$¢ pracy narzedzia.

Nie zdejmuj oston narzedzia; w srodku nie ma zadnych elementéw kalibrowanych.

Sprawdzanie urzgdzenh przenosnych

Sprawdzanie urzgdzen przenosnych (test PAT) jest oficjalnie zwane ,Inspekcjg i testowaniem sprzetu
elektrycznego w eksploataciji’.

Jest to czesto wymaog prawny lub obowigzkowa procedura zaktadowa.

Testy majg na celu zagwarantowanie, ze narzedzie nie ulegto uszkodzeniu ani awarii podzespotow
elektrycznych, co mogtyby stanowi¢ zagrozenie dla operatora.

Wykwalifikowana osoba powinna skontrolowac i przetestowa¢ narzedzie pod wzgledem ciggtosci uziemienia
(potaczenie wyrdbwnawcze) i rezystancji izolacji (wytrzymatosé elektryczna); réwniez inne testy mogg byé
wymagane.

Czestotliwos¢ przeprowadzania testéw moze zaleze¢ od wielu czynnikow, w tym zastosowania narzedzia i
otoczenia roboczego.
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Przektadnia

W normalnych warunkach roboczych nie jest konieczne ponowne smarowanie przektadni. Przektadnia
zostata zabezpieczona smarem Lubcon Turmogrease Li 802 EP.

Uchwyt koncdéwki

Jesli koncoéwka narzedzia zostanie przecigzona, moze to skutkowaé zniszczeniem narzedzia. W celu
zminimalizowania tego ryzyka opracowano uchwyt koricowki, ktéry, podobnie jak bezpiecznik, ulega
zniszczeniu jako pierwszy. Wymiana uchwytu konicowki jest tatwa i szybka. Numery czes$ci znajdziesz na
liscie AKCESORIOW we WPROWADZENIU. Uchwyt koncowki NIE jest objety standardowa gwarancja
produktu.

RYSUNEK 28 — Wymiana koncowki uchwytu

Aby wymieni¢ kohcowke uchwytu:
1. Odtacz narzedzie od sieci zasilajgce;.
2. Przytrzymaj narzedzie poziomo.

Za pomocg klucza imbusowego 4 mm (w zestawie) wykre¢ $rube i zdejmij uchwyt koncowki.
Jesli uchwyt ulegt zniszczeniu, wyciggniecie jego fragmentéw moze wymagac uzycia szczypiec.

Zatéz nowy uchwyt koncéwki.

Wkre¢ nowg srube. Dokre¢ z momentem 9 Nm (M5).

WSKAZOWKA: jesli uchwyt koncéwki caly czas ulega zniszczeniu, skontaktuj sie z firma Norbar

lub jej dystrybutorem.

Usuwanie produktu

Obecnos¢ tego symbolu na produkcie oznacza, ze produktu nie mozna wyrzucaé

razem ze zwyktymi odpadami.

Nalezy go usuwac¢ zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczgcymi recyklingu.
Aby dowiedzie¢ sie wiecej na temat recyklingu, skontaktuj sie z dystrybutorem

albo odwiedz strone Norbar (www.norbar.com).
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SPECYFIKACJE

Moment obrotowy Predkosé Ciezar

narzedzia* Narzedzie reakec - Walizka i
(Pracabez | Cigzar (kg) | " () = | dodatki (ko)
obciazenia) g

18165.B06 _

18151.B06 200 Nm 1000 Nm 21 obr./min 10.4 0.7 6.0

18166.B06 .

18152.B06 270 Nm 1350 Nm 17 obr./min 10.4 0.7 6.0

18167.B08 _

18153.B08 400 Nm 2000 Nm 11 obr./min 10.8 0.7 6.0

18169.B08 .

18155.B08 800 Nm 4000 Nm 6 obr./min 12.85 1.35 6.0

18171.B12 _

18157 B12 1200 Nm 6000 Nm 3,3 obr./min 16.8 2.1 6.0

* = Predkos¢ narzedzia jest mniejsza dla trybu kata dokrecania oraz nizszego maksymalnego momentu.

Wymiary (mm)
.8/ c |/ D | E | F G |
18151806 390 435 75 72 100 135.5
jts2ee %0 %9 75 72 00 s
18155808 425 435 75 72 100 135.5
olenes 0 s ws 00 1
121;;212 480 435 127 119 115 135.5

RYSUNEK 29 — Wymiary narzedzia
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Doktadnos¢ momentu obrotowego:

Ustawienie momentu:
Doktadnosc¢ katowa:
Ustawienie kata:

Prég startowy kata dokrecania:
Wibracje:

1+3% momentu docelowego na potgczeniu 100° (patrz certyfikat
kalibraciji).

20% do 100% maksymalnego momentu narzedzia.
12°,

10° do 720°.

10% do 100% maksymalnego momentu narzedzia.

Catkowita wartos¢ wibracji nie przekracza 2,5 m/s2.
Najwyzsze zmierzone wibracje narzedzia ap, = 0,304 m/s2.

Deklarowana catkowita wartos¢ wibracji zostata zmierzona wedtug
standardowej metody testowej i moze stuzy¢ do poréwnywania
jednego narzedzia z drugim.

Deklarowana catkowita wartos¢ wibracji moze takze postuzy¢ do
wstepnej oceny narazenia.

OSTRZEZENIE: EMISJA WIBRACJI PODCZAS UZYTKOWANIA NARZEDZIA MOZE SIE
ROZNIC OD DEKLAROWANEJ WARTOSCI CALKOWITEJ W
ZALEZNOSCI OD SPOSOBU KORZYSTANIA Z NARZEDZIA.

OSTRZEZENIE: NALEZY OKRESLIC SRODKI OCHRONY OPERATORA W OPARCIU O
SZACUNKOWE NARAZENIE W RZECZYWISTYCH WARUNKACH
WYKORZYSTANIA (UWZGLEDNIAJAC OPROCZ OKRESOW PRACY Z
OBCIAZENIEM WSZYSTKIE INNE ELEMENTY CYKLU ROBOCZEGO,
TAKIE JAK OKRESY BEZCZYNNOSCI | PRACY JALOWEJ).

Poziom ci$nienia akustycznego:

Stopienh ochrony:

Srodowisko robocze:
Zakres temperatur:

Wilgotno$¢ robocza:

Wymagane napiecie:

Wymagane natezenie:

Zastosowany bezpiecznik:

LpA nie przekracza 70 dB(A).

IP44 (ochrona przed ciatami statymi 1 mm i pryskajgcg woda) patrz
EN 60529.

przemystowe. Przechowywaé¢ w czystym i suchym miejscu.
-20°C do +50°C (robocza). -20°C do +60°C (przechowywania).
maks. wilgotnos¢ wzgledna 85% przy 30°C.

110 VAC (99 — 132 VAC) lub 230 V AC (198 — 264 V AC)
przy 50 — 60 Hz, patrz tabliczka znamionowa narzedzia.

10 A (dla narzedzi 110 V AC) lub 5 A (dla narzedzi 230 V AC).
15 A (dla narzedzi 110 V AC) lub 12 A (dla narzedzi 230 V AC).

Ze wzgledu na nieustanny rozwoj wszystkie dane techniczne mogag ulec zmianie bez wczesniejszego

powiadomienia.

UWAGA: uzytkowanie urzadzenia w sposoéb inny niz okreslony przez producenta grozi utratg
ochrony zapewnianej przez urzadzenie.
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze informacje stanowig tylko wytyczne. W celu bardziej szczegdtowego diagnozowania awarii
skontaktuj sie z firmg Norbar lub jej dystrybutorem.

Prawdopodobna przyczyna

Brak wskazan na
wyswietlaczu

Koncéwka nie obraca sie
po wcisnieciu spustu

Regulacja momentu nie
dziata

Swieci sie czerwona dioda
LED ,X”

E21 lub E16 (kody bledu)

Zmierzony kat mniejszy niz
nadany przez EvoTorque®

o

-M=xx°C” Silnik zbyt
goracy.

,D=xx°C” Wyswietlacz zbyt
goragy.

Klikanie w silniku przy
bezczynnosci.

E>1000 Nm

E>1350 Nm

E>2000 Nm

E>4000 Nm

E>6000 Nm

Wyswietlacz miga

Brak zasilania sieciowego

Zadziatat zewnetrzny
bezpiecznik lub wytgcznik
automatyczny

Zadziatat zewnetrzny wytgcznik
réznicowopragdowy (RCD)

Narzedzie zatozone na mocno
dokrecony tgcznik

Narzedzie jest wytgczone
Narzedzie w trybie konfiguraciji

Uchwyt koncowki zniszczony

Przektadnia zebata lub silnik
uszkodzone

Spust jest wcisniety
Tryb menu aktywny

Niewfasciwy moment lub kat
dokrecenia sruby

Awaria narzedzia

Narzedzie przytozone do
tgcznika zbyt gwattownie.

Narzedzie 230 V uzywane z
zasilaniem 110 V

Odbicie ramienia reakcyjnego
lub punktu reakcyjnego.

Nadmierne obcigzenie przy
wysokim momencie

Wentylator chtodzacy
zablokowany / uszkodzony.

Nadmierne obcigzenie przy
wysokim momencie

Pomiar temperatury.

Wymagany moment przekracza

moment maksymalny narzedzia.

Wentylator chtodzacy
zablokowany / uszkodzony

Sprawdz, czy zasilanie sieciowe dziata

Sprawdz bezpiecznik lub wytgcznik
automatyczny

Sprawdz pod kagtem awarii, nastepnie
wyzeruj RCD

Zdejmij z fgcznika

Sprawdz ustawienie kierunku pracy
narzedzia

Upewnij sie, z narzedzie jest wtaczone
(wyswietlacz podswietlony)

Zamknij konfiguracje, aby wréci¢ do trybu
roboczego

Wymien uchwyt koncowki zgodnie z
rozdziatem KONSERWACJA

Skontaktuj sie z Norbar

Zwolnij spust
Zamknij menu

Przedwczesne zwolnienie spustu
tacznik zniszczony lub gwint zdarty

Skontaktuj sie z Norbar

Powoli ustaw ramie reakcyjne.

Uzywaj wtadciwego zasilania sieciowego.

Upewnij sie, ze ramie reakcyjne i punkt
reakcyjny sg sztywne.

Nie uzywaj narzedzia, dopoki nie pojawi
sie symbol _Hw

Wytacz narzedzie. Odblokuj / napraw
wentylator.

Nie uzywaj narzedzia, dopoki nie pojawi
sie symbol

Normalne dziatanie.

Uzyj narzedzia o wiekszym momencie
maksymalnym.

Wytacz narzedzie. Odblokuj / napraw
wentylator.
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GLOSARIUSZ

Stowo lub
termin

A

AC

A/F
Dwukierunkowy
ET

EvoTorque®
tacznik

Przedtuzka
nosowa

RCD

Wzrost momentu

Ramie reakcyjne

\Y
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Ampery

Prad przemienny

W poprzek ptaszczyzn

Zgodnie z ruchem wskazéwek zegara i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
EvoTorque®

Nazwa produktu

Dokrecana $ruba lub kotek

Typ elementu reakcyjnego stosowany, kiedy dostep jest ograniczony. Typowym
przyktadem sg nakretki két ciezkich pojazdéw

Wylgcznik réznicowoprgdowy stuzacy do odigczania zasilania pradem elektrycznym w
razie awarii, a w ten sposob do ochrony operatora.

Zalecany jest wytgcznik o warto$ci wyzwolenia wynoszgcej 30 mA lub mniejszej.
Wzrost momentu z przemieszczeniem kgtowym podczas wprowadzania fgcznika w
potaczenie gwintowane (jak okreslono w ISO 5393 Narzedzia rotacyjne do fgcznikéw
gwintowanych — Metoda badania wydajnosci).

NISKI wzrost momentu jest czesto zwany potgczeniem MIEKKIM.

WYSOKI wzrost momentu jest czesto zwany potgczeniem TWARDYM.

Element przeciwdziatajgcy przyktadanemu momentowi obrotowemu. Zwany rowniez
ptytg reakcyjna
Wolty



NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Wildmere Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 3JU

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,

SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS PTE LTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email enquires@norbar.sg

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
E Building—5F, no. 1618 Yishan Road,

Minhang District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,
Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com

www.norbar.com/HowToUseAnEvoTorque






