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REFERENCIAS DESCRITAS NESTE MANUAL

Este manual descreve a configuragéo e a utilizagcdo das ferramentas de bloqueio de Controlo Interno (Cl)
PneuTorque® da Série PTM & PTME Norbar.

Referéncia Modelo Binario Maximo

18110.B06 PTM-52-500-B-IC 500 N'm
18111.B06 PTM-52-800-B-IC 800 N'm
18112.B06 PTM-72-1000-B-IC 1000 N-m
18113.B08 PTM-72-1350-B-IC 1350 N-m
18114.B08 PTM-72-2000-B-IC 2000 N'm
18125.B06 PTM-52-500-B-IC with angle 500 N'm
18126.B06 PTM-52-800-B-IC with angle 800 N-m
18127.B06 PTM-72-1000-B-IC with angle 1000 N-m
18128.B08 PTM-72-1350-B-IC with angle 1350 N'm
18129.B08 PTM-72-2000-B-IC with angle 2000 N'm
18142.B06 PTME-72-1000-B-IC 1000 N'm
18143.B08 PTME-72-2000-B-IC 2000 N'm
NOTA: Os principais modelos PTM e PTME estao listados em cima. sdao também descritos outras

ferramentas de controlo interno PTM & PTME com pequenas alteragoes.

Descrigao das opgoes:

Opgo De Referéncia

- Bidireccional (No Sentido dos Ponteiros do Reldgio e
) no Sentido Contrario ao dos Ponteiros do Reldgio).

X *06 Dispositivo de accionamento A/F de 3/4”.

FEex %08 Dispositivo de accionamento A/F de 1”.

Opgio De Modelo

PTM —x*-xxxx|C PneuTorque® Twin Motor.

PTME -**-****-*-IC Extensao de ponta fixa da PneuTorque® Twin Motor.
PTM*-52-****-*_|C Caixa de direccdo com 52mm de diametro.
PTM*-72-****-*-|C Caixa de direccdo com 72 mm de diametro.
PTM*-**-1000-*-IC Binario maximo em N-m.

Bidireccional (No Sentido dos Ponteiros do Reldgio e

PULSREG no Sentido Contrario ao dos Ponteiros do Relégio).



SEGURANCA

IMPORTANTE: NAO UTILIZE A FERRAMENTA ANTES DE LER ESTAS INSTRUGOES. A NAO
OBSERVANCIA DESTAS NORMAS PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS OU
DANOS NA FERRAMENTA.

Esta ferramenta destina-se a uma utilizagdo com fixadores roscados.

E recomendada a utilizagao de protecgdes para os ouvidos.

Nao utilize estas ferramentas em ambientes altamente inflamaveis, uma vez que possuem massa
lubrificante que pode causar uma exploséo na presenga de oxigénio puro. Estas ferramentas possuem
igualmente componentes em liga de aluminio que podem causar o risco de explosdo em ambientes

inflamaveis.

O movimento inesperado da ferramenta devido a forgas reactivas ou danos no dispositivo de accionamento
ou na barra reactiva pode causar lesdes.

Isole a ferramenta de todas as fontes de alimentagéo antes de substituir ou ajustar o dispositivo de
accionamento ou a chave.

Existe o risco de esmagamento das maos entre a barra de reacgéo e a peca de trabalho.
Mantenha as maos afastadas da barra de reaccao.
Mantenha as maos afastadas da extremidade da ferramenta.
Mantenha o vestuario largo, cabelo etc. afastados de qualquer pega rotativa da ferramenta.
Estas ferramentas necessitam de uma barra de reacgao. Consulte a secgao sobre a Reacgao de Binario.
Certiifique-se de que todos os tubos flexiveis estdo correctamente colocados antes de ligar o fornecimento
gg ::: principal. Este procedimento evita o risco de ferimentos causados pelo movimento dos tubos flexiveis

Um movimento inesperado do dispositivo de accionamento pode causar uma situagao perigosa.

Utilize apenas chaves e adaptadores que estejam em boas condi¢cbes e que possam ser utilizados com
ferramentas eléctricas.

As Chaves PneuTorque® sdo ferramentas de aperto de fixadores roscados com binario controlado, sem
impacto e devem ser sempre utilizadas com o seguinte:

e Fornecimento de ar seco e limpo com um fluxo minimo de 19 litros/seg (40 CFM).

e Unidade de Controlo de Lubrificacédo ou Filtro, Regulador similares e Unidade de Lubrificagdo com
Furo de 12 mm (1/27).

e Chaves de impacto ou de alta qualidade.

e Barra de reacgéo.



INTRODUCAO

As ferramentas PTM e PTME PneuTorque® de Controlo Interno (Cl) sdo ferramentas eléctricas accionadas
por ar, concebidas para a aplicagédo de binario aos fixadores roscados. Um valor de torque ou angulo alvo é
definido na ferramenta, quando o torque ou angulo medido atinge esse objetivo, o sistema de controle da
ferramenta desliga o suprimento de ar para aplicagédo de torque precisa e repetivel. Existem modelos com
capacidades de binario entre 500 N-m e 2000 N-m.

Pecas Incluidas

Descrigéo
£ PTM-52 PTM-72 PTME-72

Diferencga visual.

18112.B06
18110.B06 18113.B08
Ferramenta eléctrica PneuTorque® 18111.B06 18114.808 18142.B06
q 18125.B06 18127.B06 18143.B08
18126.B06 18128.B08
18129.B08
Barra de reacgdo com rotacéo 18646 18494 )
(aplicada)
Freio de f|x~agéo c_ia barra de 26588 26486 )
reacgao (aplicado)
Pendural (equipado) 18747 18747 18747
Fonte de Alimentacéo 60251 60251 60251
Cabo de Ex_tenséo ga Fonte de 60252 60252 60252
Alimentacéao
Manual do utilizador (com CD de 34329 34329 34329

idioma [se solicitado])

Eliminacao

Este simbolo indica que o produto nao pode ser eliminado como lixo comum.
Elimine de acordo com as leis e regulamentos de reciclagem locais.

Para mais informacdes sobre a reciclagem, contacte o seu distribuidor ou consulte a pagina de
. internet da Norbar (www.norbar.com).



http://www.norbar.com/

Acessorios

Referéncia

Descricio | Refeencia
PTM-52 PTM-72 PTME-72

Tomada de acoplamfanto do ar para 28933 28933 28933
tubo flexivel

Unidade de Controlo de Lubrificagdo 16074 16074 16074

Dispositivo de Accionamento de 3/4”
(parafuso de fixagéo)

Dispositivo de Accionamento de 1”
(parafuso de fixagéo)

18544 (25351.30) 18779 (25352.45) -

18545 (25351.30) 18492 (25352.45) -

Veio de Accionamento de 3/4” (pino
de fixagao)

Veio de Accionamento de 1” (pino de
fixacao)

Placa de Reacgao [NOTA 1]

- - 77112.2 (26287)

- - 18802 (26287)

18298 18298

Adaptador da Barra de Reacgao
[NOTA 1]

18558 18290

Placa de Reacgéo de Lado Unico

18576 18292

Placa de Reacgao de Lado Duplo

18590 18293

N\

Silenciador 18591 18591 18591

Extenséo da Ponta de 6” (3/4”) 18594.006 (1”) 18755.006 -

Extens&o da Ponta de 9” (3/4”) 18594.009 (1”) 18755.009 -

Extenséo da Ponta de 12” (3/4”) 18594.012 (17) 18755.012 -

Extens&o da Ponta para Rodas de ) (3/4") 19087.009 )
Veiculos Pesados de 9” (1") 19089.009

Extensdo da Ponta para Rodas de ) (3/4") 19087.012 )
Veiculos Pesados de 12” (1") 19089.012

NOTA 1: Exige a utilizagdao da "Placa de Reacgdo " e do "Adaptador da Barra de Reac¢ao" em

conjunto.



CARACTERISTICAS E FUNCOES
Motor Duplo

As ferramentas utilizam dois motores; motor 1 para apertar rapidamente o fixador e motor 2 para atingir o
binario final.

Transdutor De Binario

Todas as ferramentas estdo equipadas com um transdutor de binario; o transdutor faz parte da ferramenta e
nao poder ser removido. O binario aplicado € indicado de forma precisa no visor em metros Newton (N-m)
ou forga em libras/pé (Ibf-ft.). O visor capta o binario maximo e mantém este valor durante o periodo definido
pelo utilizador antes de ser reiniciado.

Medicdo de Angulo

A ferramenta pode ser equipada com um sensor de dngulo. O &ngulo aplicado no sentido horario é entao
mostrado com precisdo no visor em graus de rotagao a partir de um valor de torque definido pelo operador.
O monitor captura o angulo de pico e mantém esse valor por um tempo definido pelo operador antes de
redefinir. A medigdo do angulo é precisa apenas no sentido horario. A medi¢gao do angulo pode ser
desativada quando nao for necessaria.

Dispositivo De Disparo

O dispositivo de disparo controla o fluxo de ar. Cada vez que premir o dispositivo de disparo, o ar é enviado
para a ferramenta. Isto permite o posicionamento lento da chave e da barra de reacgéo. Apds o
posicionamento estar concluido, o dispositivo de disparo deve ser completamente solto para a aplicagao de
binario correcta.

Selector De Rotacdo No Sentido Dos Ponteiros Do Relégio / Sentido
Contrario Ao Dos Ponteiros Do Reldgio

As ferramentas podem apertar e desapertar fixadores roscados tanto no sentido dos ponteiros do relégio
como no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

Barra De Reaccéo

A barra de reacgao assegura que todas as forgas de reacgao sado limitadas, de forma a que o binario de
reaccao nao seja transmitido ao utilizador. Estao disponiveis varios tipos de barras de reacc¢éo, incluindo a
barra de reacg¢ao de Extenséo de Ponta / PTME. As Extensdes de Ponta / PTME sao para utilizagdo em
locais onde o acesso da ferramenta € limitado, incluindo aplicagcbes em porcas de rodas de veiculos
pesados.

Sem Impacto

Os baixos niveis de vibragao tornam estas ferramentas confortaveis e seguras para o utilizador. Para além
disso, ha menos danos na ferramenta, na chave e no conjunto roscado.

Dispositivo De Accionamento Substituivel
Para evitar danos internos na ferramenta (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de
accionamento de saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. As ferramentas PneuTorque® estéo

equipadas com um dispositivo de accionamento de facil substituigdo; podem estar disponiveis tamanhos de
dispositivos de accionamento alternativos.

Pendural

O pendural pode ser utilizado para pendurar a PneuTorque® num equilibrador.



INSTRUCOES DE CONFIGURACAO

A configuragdo da PneuTorque® descreve os seguintes itens:

Pendural PneuTorque®

Ligar o Fornecimento de Ar
Ligar a Alimentacgéo Eléctrica
Lubrificacdo do Ar

Reacgao do Binario

No Sentido dos Ponteiros do Reldgio / Sentido Contrario ao dos Ponteiros do Relégio

N o g bk~ 0w b=

Definir o Binario de Bloqueio / angulo

Efectue a configuragéo pela ordem indicada.

Pendural PneuTorque®

O pendural PneuTorque® (Imagem 1-E) foi concebido para ser utilizado com um equilibrador apropriado,
para proporcionar uma utilizagdo confortavel da ferramenta. Retire o pendural se este n&o for necessario.

Ligar O Fornecimento De Ar

AVISO: PARA EVITAR O MOVIMENTO DOS TUBOS FLEXIVEIS DE AR, EFECTUE
TODAS AS LIGACOES A FERRAMENTA ANTES DE LIGAR O
FORNECIMENTO DE AR.

Certifique-se de que todos os tubos flexiveis estédo limpos, em boas condigbes e sem sujidade nem agua.

Ligue o tubo flexivel (Imagem 1-C) da entrada de ar da ferramenta ao lado de saida da unidade de controlo
de lubrificagdo (Imagem 1-B) (n&o fornecida), tendo em atengéo as setas de indicagéo do fluxo de ar.

SUGESTAO: Sobre as ferramentas fornecidas com os acoplamentos rapidos
de ar, encaixe a ficha de acoplamento a entrada da ferramenta e
a tomada de acoplamento ao tubo flexivel do ar.

Para ligar, junte os acoplamentos.

Para desligar, puxe para tras o bloqueio da acoplagem da
tomada.

Ligue o lado de entrada da unidade de controlo da lubrificagdo (Imagem /
1-B) ao fornecimento de ar principal (Imagem 1-A), utilizando E

um tamanho minimo de tubo flexivel com um furo de 12 mm \
(1/2”). Evite utilizar tubos flexiveis com furos de 1/2” com um comprimento
superior a 5 metros desde o fornecimento até a unidade reguladora de

pressado, uma vez que isto ira limitar o desempenho da c
ferramenta. \
Ligue o fornecimento de ar e verifique se existem fugas de
ar < F
A—  » / G
B

IMAGEM 1 - Ligacgbes



Ligar A Alimentacao Eléctrica
Ligue o cabo de extensdo de alimentagao entre o cabo da ferramenta eléctrica (Imagem 1-F) e a fonte de
alimentacao (Imagem 1-G).

Encaixe o cabo de alimentagéo principal na fonte de alimentagéo (Imagem 1-G). O visor e os LEDs irdo
acender durante um curto espacgo de tempo.

SUGESTAO: Se o cabo de alimentagao nio tiver qualquer ficha instalada, efectue a ligagio da
seguinte forma:

CASTANHO-POSITIVO AZUL-NEUTRO VERDE/AMARELO-TERRA

Lubrificacdo Do Ar

A ferramenta tem de ser utilizada com lubrificagado de 6leo no ar fornecido, sendo este objectivo atingido
utilizando uma Unidade de Controlo de Lubrificagao (n&o fornecida).

Defina a lubrificagdo do ar:

a. Encha a Unidade de Controlo de Lubrificagdo com 6leo hidraulico (Shell Tellus
S2M 32 ou um dleo hidraulico equivalente de boa qualidade).

b. Certifique-se de que o dispositivo de accionamento da ferramenta esta livre para
rodar.

Accione a ferramenta pressionando o dispositivo de disparo.

d. Ajuste a Unidade de Controlo de Lubrificagao para pressdo do ar maxima da
ferramenta. A pressao do ar é indicada no indicador.

SUGESTAO: Utilizar a pressdo do ar maxima ira proporcionar a
velocidade maxima da ferramenta.

e. Ajuste a Unidade de Controlo de Lubrificagdo para fornecer 6 gotas de 6leo por minuto.

f. Solte o dispositivo de disparo.

IMPORTANTE: A CHAVE DEVE ENCONTRAR-SE EM FUNCIONAMENTO LIVRE DURANTE A
REGULACAO DA PRESSAO DE AR PARA SE OBTER A DEFINICAO CORRECTA.

Para mais informagdes, consulte 0 manual da Unidade de Controlo de Lubrificagéo.

Reaccéo Do Binario
A barra de reaccédo assegura que todas as forgas de reaccao sao limitadas, de forma a que o binario de
reaccao nao seja transmitido ao utilizador. Estdo disponiveis varios tipos de barras de reacgéo.

Monte a barra de reacgdo conforme descrito em baixo:

Modelo De Tipo De Barra De Reacg¢ao Instrugées De Montagem
Ferramenta

Barra de reacgdo com rotagdo (padrdo)  Monte a barra / placa de reacgao (Imagem 1-D)

Placa de reacgao de lado tnico (opg&o) sot_>re o] dispos_itivo de acciE)namento para
activar as estrias de reacgao.

Placa de reacg&o de lado duplo (0p¢&0)  prenda com o grampo fornecido.

Monte a extensao de ponta de acordo com as
PTM instrugdes fornecidas.

Extens&o de Ponta (opg¢éo)

PTME Extenséo de Ponta (Padréo) Montada de fabrica, ndo amovivel.



E de extrema importancia que a barra de reacg&o assente correctamente contra um objecto sélido ou contra
a superficie adjacente ao fixador a ser apertado. A area de contacto tem de ser dentro da area sombreada
na imagem 2, devendo ser a maior area de contacto possivel.

Chave com o Chave com o
Comprimento Extra Comprimento Padrao

A Reaccéao do Binario deve ser tomada apenas nas areas sombreadas
IMAGEM 2 - Janela De Reacgéo Segura

AVISO: TENHA CUIDADO PARA GARANTIR QUE A BARRA DE REACGAO E
APENAS UTILIZADA COM OS LIMITES INDICADOS NA IMAGEM 2.

Para aplicagdes especiais ou onde seja necessario utilizar chaves mais profundas, a barra padrao pode ser
aumentada mas apenas dentro dos limites apresentados na Imagem 2. Estdo disponiveis barras de reac¢éo
alternativos, consulte a pagina 5.

AVISO: A NAO OBSERVANCIA DESTES LIMITES APRESENTADOS NA IMAGEM 2
QUANDO SUBSTITUIR AS BARRAS DE REACGAO PADRAO PODE
RESULTAR EM DESGASTE PREMATURO OU DANOS NA FERRAMENTA.

As extensdes do dispositivo de accionamento padrdo NAO DEVEM ser utilizadas, uma vez que pode causar
danos graves a unidade de saida da ferramenta. Uma gama de extensdes de ponta esta disponivel para
aplicagdes cujo acesso seja restrito. Estas foram concebidas para suportar o accionamento final
correctamente.

As dimensdes das barras de reacc¢do padrao sdo indicadas na seguinte tabela:

| Barras De Reacgéo (Padrdo) | Ferramenta | ‘L’ | ‘A" | ‘B | W | ‘SQ'_

T PTM-52 60 131 71 35 3/4”

lﬁ/

PTM-72 75 165 91 48 1”

— PTME-72 ,
S (1000 N-m) 80.5 110 63 12 3/4
PTME-72 ”
(2000 N-m) 51.5 110 62 16 1




Quando a PneuTorque® esta em funcionamento, a barra de reacgéo roda na direcgao oposta ao dispositivo
de accionamento de saida e deve assentar correctamente contra um objecto sélido ou superficie proxima do
fixador que ira ser apertado. Consulte a imagem 3(a), 3(b), 3(c) e 3(d).

Reacc¢ao Do Binario

Modelo Sentido contrario ao dos ponteiros do

PneuTorque® Sentido dos ponteiros do relégio relégio
Apenas ferramentas bidireccionais

Exemplo de uma
ferramenta PTM.

IMAGEM 3(a) IMAGEM 3(b)

Exemplo de uma
ferramenta PTM
com a opgao de
extensado de
ponta ou
ferramenta
PTME.

IMAGEM 3(c) IMAGEM 3(d)

AVISO: MANTENHA SEMPRE AS MAOS AFASTADAS DA BARRA DE
REACGAO QUANDO A FERRAMENTA ESTIVER A SER UTILIZADA
OU PODERA HAVER O RISCO DE LESOES GRAVES.

Sentido Dos Ponteiros Do Relégio / Sentido Contrario Ao Dos Ponteiros Do
Reldgio
Defina no sentido dos ponteiros do relogio / no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

NOTA: Esta definicdo deve ser aplicada apenas a ferramentas bidireccionais.

IMAGEM 4(a) — No IMAGEM 4(b) — No
sentido dos ponteiros sentido contrario ao
do reldgio dos ponteiros do
(Seta virada para o relégio
dispositivo de (Seta oposta ao
accionamento) dispositivo de
accionamento)
AVISO: SE O SELECTOR DE FUNCIONAMENTO DE ROTAGAO NO SENTIDO DOS

PONTEIROS DO RELOGIO/SENTIDO CONTRARIO AO DOS PONTEIROS DO
RELOGIO NAO FOR ACCIONADO COMPLETAMENTE, ISTO PODERA
RESULTAR EM DANOS NA CAIXA DE DIRECCAO.

10



Definir O Binario De Bloqueio / Angulo
O binario aplicado pela PneuTorque® esta dependente da definigdo de bloqueio.

E necessario introduzir os seguintes valores:

Visor Da —
Descrigao
Ferramenta

unit Unidades de binario (Ibf-ft / N-m)
AnGLE Medicao de angulo (On / OFF): dependente de ferramenta
SnuG Valor de torque para iniciar a medi¢ao de angulo (se AnGLE On)
° Angulo de desligamento ((se AnGLE On))
Hi Limite superior para o binario (se anular desligado)
Lo Limite inferior para o binario (se anular desligado)
StoP Binario de bloqueio (se anular desligado)
SEc Tempo de reposigéo
Fin Terminar
LED da unidade o
seleccionada
(Vermelho)
IMAGEM 5a - Visor da Ferramenta IMAGEM 5b — Exposi¢ao do angulo da ferramenta

1 X LIGADA
— Limite superior

Binario aplicado
+ v LIGADA

o

'—  Limite ‘StOP’ _ Limite inferior
\(C

< | X LIGADA
m 4% da

capacidade da
ferramenta
0 |
Tempo
A ferramenta Tempo de A ferramenta péra
bloqueia \ resposta
IMAGEM 6 — Aplicagéo Tipica De Binario

NOTA: A ferramenta nao funcionara enquanto estiver ajustando o torque ou o adngulo de

desligamento.

SUGESTAO: Quando alterar as definigdes de limite, prima sem soltar ¥ ou f} para aumentar a
velocidade de alteragao.

11



s . o Definicao Definicao
T

SUGESTAO:

12

Ligar a ferramenta.

Prima Jeft
em simultaneo.

Prima Jef
em simultaneo.

Prima Jeft
em simultaneo.

Prima Jef
em simultaneo.

Prima Jet
em simultaneo.

Prima Jef
em simultaneo.

Prima Jet
em simultaneo.

Prima Jef
em simultaneo.

Prima Jeft
em simultaneo.

UNIDADE

“unit” visualizado.

Prima & para seleccionar N-m ou Ibf-ft.
Angulo

"ANGULO" e "configuragéo" exibidos
alternadamente.

Pressione ¥ para alternar o modo de angulo.

LIMITE SUPERIOR (se ANGLE = OFF)

“Hi” e “valor do limite superior” indicados

alternadamente.

Prima & ou 1t para definir o limite superior.

LIMITE INFERIOR (se ANGLE = OFF)
“Lo” e “torque value” visualizados
alternadamente.

Prima & ou 1t para definir o limite inferior.

BLOQUEIO (se ANGLE = OFF)
“STOP” e “torque value” visualizados
alternadamente.

Prima & ou 1t para definir o valor de
bloqueio.

NOTA: Limite “StOP” esta definido
inicialmente para limite “Lo”.

SnuG (se AnGLE = On)

"SnuG" e "snug value" exibido
alternadamente.

Pressione ¥ ou 1+ para definir o valor de
torque quando a medigao do angulo
comegar.

O (se ANGLE = ON)

"O" e "valor do &ngulo" exibidos
alternadamente.

Pressione ¥ ou 1+ para definir o valor de
desligamento do angulo.

TEMPO DE REPOSICAO

“Sec#” visualizado.

A leitura é mantida durante # segundos apos

o blogueio e, em seguida, reinicia.

Se definida para "Sec0", a ferramenta
reinicia apds 3 segundos, mas a leitura

mantida até a seguinte aplicagédo de binario.

“Fin” visualizado.

A ferramenta esta pronta a ser utilizada.

FORA.

20 % da
capacidade
da
ferramenta.

4 % da
capacidade
da
ferramenta.

4 % da
capacidade
da
ferramenta.

5% da
capacidade
da
ferramenta.

10 graus.

1 segundo.

Experimente a ferramenta no fixador e verifique o binario aplicado.

Em.

120 % da
capacidade da
ferramenta.

Definigcao do
limite superior
(100 % da
capacidade
maxima da
ferramenta)
Ponto
intermédio
entre os limites
Superior e
Inferior.

(100 % da
capacidade
maxima da
ferramenta).

50 % da
capacidade da
ferramenta.

9999 graus.

9 segundos.

Se o torque aplicado (ANGULO = DESLIGADO) estiver consistentemente acima do
torque requerido, o limite "STOP" podera ser reduzido.

Se o torque aplicado (ANGULO = DESLIGADO) estiver consistentemente abaixo do
torque requerido, entao o limite "STOP" pode ser aumentado.



INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

AVISO: MANTENHA AS MAOS AFASTADAS DA BARRA DE REACGAO.

AVISO: DURANTE A SUA UTILIZAGAO, A FERRAMENTA DEVE TER SEMPRE
ALGUM TIPO DE APOIO, DE FORMA A EVITAR O SEU DESBLOQUEIO
INESPERADO EM CASO DE AVARIA DO FIXADOR OU COMPONENTE.

Apertar
NOTA: Certifique-se de que as "INSTRUCGOES DE CONFIGURAGAO" foram seguidas.

1. Coloque na PneuTorque® a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto para
corresponder ao fixador.

SUGESTAO: Para uma maior seguranga, recomenda-se a fixagido da chave no dispositivo de
accionamento.
Tal pode ser efectuado utilizando um pino e um O-ring; para mais informacgoes,
consulte o fabricante da chave.

2. Certifique-se de que o binario de bloqueio foi definido para o fixador actual.

3. Certifique-se de que o seletor no sentido horario / anti-horario esteja ajustado corretamente. A medicao
do angulo é precisa apenas no sentido horario.

LED "PASS" PASS LED
LED "FAIL" (verde)
(Vermelho)\ / (Verde) /
LED DE FALHA/
(vermelho)
Sobrecarga de torque

Reinicio
Colocar a manual Redefinicao

leitura a \ /manual
zero /

IMAGEM 7a - Visor da Ferramenta IMAGEM 7b — Exibigéo de angulo

4. Prima ¥ para zerar a leitura no modo de binario (AnGLE = OFF).

5. Pressione 1t para redefinir a leitura no modo de torque e no modo de torque e angulo.

6. Rode o manipulo para uma posigao confortavel em relagédo a barra de reacgéo. Coloque a ferramenta
no fixador que ira ser apertado, com a barra de reac¢ao adjacente ao ponto de reacgao. Consulte a

Imagem 8.

7. Mantenha uma postura correcta para evitar movimentos normais ou inesperados da ferramenta devido a
forces reactivas.

8. Pressione ligeiramente o dispositivo de disparo para colocar a barra de reacgdo em contacto com o
ponto de reacgao.

9. Pressione totalmente o gatilho e mantenha-o pressionado até que a ferramenta desligue e solte o

gatilho. Se o gatilho n&o for totalmente pressionado, o torque ou o angulo total pode néo ser aplicado ao
fixador.
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Se o dispositivo de disparo nao for pressionado totalmente, podera nao ser aplicado o binario total ao
fixador.

10. O dispositivo de disparo deve ser solto antes da ferramenta reiniciar, de forma a evitar que o binario
continue a ser aplicado.

11. O visor captura o pico de torque (ANGULO = DESLIGADO) ou o angulo de pico (ANGULO = ATIVADO)
e mantém esse valor para o tempo de redefinicdo entre 1 segundo e 9 segundos quando a ferramenta é
redefinida automaticamente.

Observe o estado dos LEDs PASS/FAIL:

(ANGULO = OFF)

Cor Do LED De Limite Indicagao Do Fixador

Nenhum Abaixo de 4 % da capacidade da ferramenta
VERMELHO (x) Incorrecto (baixo ou alto)
VERDE (V) Correcto

(ANGULO = ON)

Cor Do LED De Limite Indicagao Do Fixador

Nenhum
VERMELHO (x) Falha (capacidade de: torque alcangada antes
do angulo)
VERDE (v) Passagem de angulo

12. Retire a ferramenta do fixador.

13. Prima 1 para reiniciar manualmente a ferramenta e o visor, se necessario.

IMAGEM 8 — Apertar um Fixador no Sentido
dos Ponteiros do Reldgio

14



Desapertar

1. Coloque na PneuTorque® a chave de impacto ou de alta qualidade com o tamanho correcto para
corresponder ao fixador que vai ser desapertado.

SUGESTAO: Para uma maior seguranga, recomenda-se a fixagido da chave no dispositivo de
accionamento.
Tal pode ser efectuado utilizando um pino e um O-ring; para mais informagoes,
consulte o fabricante da chave.

2. Certifique-se de que o selector de rotagédo no sentido dos ponteiros do reldgio/sentido contrario ao dos
ponteiros do relogio esta definido correctamente.

3. Rode o manipulo para uma posigao confortavel em relagao a barra de reacgao. Coloque a ferramenta
no fixador a ser desapertado com a barra de reacgéo adjacente ao ponto de reacgéo. Consulte a
Imagem 9.

4. Mantenha uma postura correcta para evitar movimentos normais ou inesperados da ferramenta devido a
forcas reactivas.

5. Pressione ligeiramente o dispositivo de disparo para colocar a barra de reac¢do em contacto com o
ponto de reacgao.

6. Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o completamente pressionado até o fixador
roscado desapertar.

SUGESTAO: Se nio for possivel desapertar o fixador devido ao bloqueio da ferramenta; aumente o
limite “StOP”.
Se néo for possivel desapertar o fixador devido a paragem da ferramenta; aumente a
pressao do ar para a ferramenta.
Nao exceda a pressao de ar maxima para a ferramenta.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MAXIMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.

IMAGEM 9 - Desapertar um Fixador no
Sentido dos Ponteiros do Relégio
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MANUTENCAO

Para um excelente desempenho e segurancga, é necessario efectuar uma manutencao regular a ferramenta.
A manutencéao do utilizador esta limitada a substituigcdo do dispositivo de accionamento e do silenciador. A
restante manutencgao e reparacgio deve ser efectuada pela Norbar ou por um distribuidor Norbar. Os
intervalos de manutengéao irdo depender da utilizagdo da ferramenta e do ambiente no qual esta a ser
utilizada. O intervalo maximo recomendado para manutengao e recalibragem é de 12 meses.

SUGESTAO: Operagées que o utilizador pode efectuar para reduzir a manutengio necessaria:

1. Utilize a ferramenta num ambiente limpo.

2. Utilize um compressor de ar com um desumidificador.

3. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagao tem 6leo hidraulico
suficiente.

4. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagao fornece éleo
hidraulico a taxa correcta.

5. Certifique-se de que é efectuada a manutencgao regular a Unidade de Controlo de
Lubrificagdo, consulte o manual do produto.

6. Mantenha a reacgao de binario correcta.

Lubrificagcdo Do Ar

Adicione 6éleo hidraulico Shell Tellus S2M 32 ou um equivalente de boa qualidade a Unidade de Controlo de
Lubrificacao.

Caixa De Direccao

Sob condigdes de funcionamento normal ndo é necessario lubrificar novamente a caixa de direcgéo. A caixa
de direcgao contém lubrificante Lubcon Turmogrease Li 802 EP ou um equivalente de boa qualidade.

Silenciador

O silenciador (referéncia 18591) deve ser substituido a cada 12 meses. Isto deve ser realizado mais
frequentemente se a ferramenta for utilizada muitas vezes ou se os ambientes estiverem sujos.

SUGESTAO: Substitua o silenciador com a ferramenta virada para baixo, conforme indicado, para
garantir que as pecgas internas (mola e valvula) sao mantidas na posig¢ao correcta.

1. Retire o parafuso M4 (A) (referéncia 25381.10) com uma

chave sextavada de 2,5 mm. - D

2. Retire o pino (B) (referéncia 26284) com uma puncéao de
cavilha.

3. Retire o tubo de entrada de ar (D) com a placa base e o «—— B
silenciador. /

4. Retire o silenciador (E) do tubo de entrada de ar. c

5. Encaixe o novo silenciador (referéncia 18591) sobre o
tubo de entrada de ar.

6. Encaixe o conjunto do tubo de entrada de ar (C, D e E)
no manipulo contra a resisténcia de mola.

7. Encaixe o pino (B) com um martelo.

8. Coloque o parafuso (A) e aperte a 0,5 N-m. N&o aperte

excessivamente este parafuso, pois podera partir a IMAGEM 10 — Substituigdo Do Silenciador
moldura da placa base.

SUGESTAO: Volte a colocar o conjunto do tubo de entrada de ar no manipulo com cuidado, para
garantir o alinhamento correcto entre o tubo de entrada de ar e a mola. Pode ser mais
facil encaixar primeiro a mola no tubo de entrada de ar e fixe com uma pequena
quantidade de massa lubrificante.

16



Dispositivo De Accionamento

Para evitar danos internos (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de accionamento
de saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. Isto evita danos internos graves e permite retirar
facilmente o dispositivo. Para informacgdes sobre as referéncias dos dispositivos de accionamento, consulte
a pagina 5.

IMAGEM 11 - Substituigdo Do Dispositivo De Accionamento
Para substituir o dispositivo de accionamento:

1. Retire o fornecimento de ar.

2. Apoie a ferramenta numa posi¢éo horizontal

3. Retire o parafuso ou a cavilha elastica e, em seguida, retire o dispositivo de accionamento.
Se o dispositivo partir, pode ser necessario utilizar um alicate para retirar as pecgas partidas

4. Encaixe o novo dispositivo de accionamento.

5. Coloque o novo parafuso e aperte a4 N-m - 5 N-m (PTM-52) ou 8 N-m - 9 N-m (PTM-72/92/119) ou
introduza uma nova cavilha elastica.

6. Ligue o fornecimento de ar.

SUGESTAO: Se o dispositivo de accionamento falhar continuamente, consulte a Norbar ou um
distribuidor Norbar.

Calibragem

Para manter a precisdo da PneuTorque®, é recomendado que a ferramenta seja recalibrada pelo menos
uma vez por ano. Para mais informagdes, contacte a Norbar ou um distribuidor Norbar.

Limpeza

Mantenha a ferramenta limpa para uma maior seguranca. Nao utilize abrasivos ou produtos de limpeza com
solventes.

Eliminacao
Consideragdes Sobre A Reciclagem:

. Componente | Materal

Manipulo Corpo em aluminio / Interior em ago

Caixa da direcgdo (no sentido dos ponteiros do

o ; b . o Corpo em aluminio / Interior em ago
relégio / sentido contrario ao dos ponteiros do relégio)

Caixa da direcgéo (52 mm / 72 mm) Aco com corpo em placa de niquel / Interior em aco
Barra de reacgao PTM-52 é em ago / PTM-72 é em aluminio
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ESPECIFICACOES

.. Binario
Referencia . Minimo | Maximo |

18110.B06 / 18125.B06 100 N-m (74 Ibf-ft) 500 N-m (370 Ibf-ft)

18111.B06 / 18126.B06 160 N-m (118 Ibf-ft) 800 N-m (590 Ibf-ft)
18112.B06 / 18127.B06 / 18142.B06 200 N'm (147 Ibf-ft) 1000 N-m (738 Ibf-ft)

18113.B08 / 18128.B08 270 N-m (200 Ibf-ft) 1350 N-m (1000 Ibf-ft)
18114.B08 / 18129.B08 / 18143.B08 400 N'm (295 Ibf-ft) 2000 N-m (1475 Ibf-ft)

Peso Da -
Referéncia Ferramenta
_H | w R L (k9
18110.B06 324 82 60 434 0.85
18111.B06 324 82 60 434 4.9 0.85
18112.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18113.B06 324 85.7 75 465 7.4 0.7
18114.B08 324 85.7 75 498 7.8 0.7
18125.B06 324 82 60 441 5.0 0.85
18126.B06 324 82 60 441 5.0 0.85
18127.B06 324 85.7 75 469 7.5 0.7
18128.B08 324 85.7 75 469 7.5 0.7
18129.B08 324 85.7 75 505 7.9 0.7
18142.B06 324 82 80.5 555 8.5 -
18143.B08 324 82 80.5 555 9.0 -
L W

IMAGEM 12 — Dimensodes da Ferramenta
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Referéncia

Velocidade Das Ferramentas

Dispositivo De
(Funcionamento livre sobre P

Accionamento

18110.B06 / 18125.B06
18111.B06 / 18126.B06

18112.B06 / 18127.B06 / 18142.B06

18113.B08 / 18128.B08

18114.B08 / 18129.B08 / 18143.B08

Repeticao:

Precisao:

Visor:
Unidades de Medigao:

Tempo de Reposigao:
Fornecimento de ar:

Lubrificago:

Intervalo de Temperatura:
Humidade de Funcionamento:
Adaptador da Alimentacao:

Consumo de energia:

Fusivel da Ficha de Alimentagéo:

(se incluido)
Cabo de Alimentagao:
Cabo de extensao:

Vibragado do Manipulo:

Nivel de Pressao do Som:

pressao max. de ar)

224 rot/min 3/4”
148 rot/min 3/4”
122 rot/min 3/4”
86 rot/min 1”
58 rot/min 1”

Ferramenta de bloqueio: £ 2 % de leitura.
Angulo desligado: £ 1 grau de rotacao

t - 2 % de leitura.

Angulo de desligamento: £ 1 grau de rotagao: 6 graus em 999 graus no
maximo

LED de 4 digitos com intervalo de reposi¢éo de 2,5 vezes por segundo.

Metros Newton (N-m) ou forga em libras/pé (Ibf-ft.) - Seleccionado pelo
utilizador.

1,2,3,4,5,6,7, 8 ou9 segundos - Seleccionado pelo utilizador.
Pressdo maxima 6,3 bar (Para velocidade de saida maxima).

é recomendado Shell Tellus S2M 32 para a Unidade de Controlo de
Lubrificacao.

+5°C a +40°C (em funcionamento). -20°C a +60°C (parado).
85 % de Humidade Relativa @ 30°C, no maximo.

100 a 240 Volts +/- 10 % CA a uma entrada de 50-60 Hz.

15 W - maximo.

1 Amp.

2 metros de comprimento minimo.
3 metros de comprimento minimo.

< 2,5 m/s2 no Maximo. Testada de acordo com ISO 8662-7
Ferramentas portateis manuais. Medigcao das vibragdes no manipulo.

84 dBA de pressao sonora peso A medida a um equivalente continuo 1m.
Ensaio efectuado de acordo com BS ISO 3744: 1994 Acustica.
Determinagao do nivel de poténcia sonora de fontes de ruido utilizando a
pressao sonora. Método pratico em campo livre e sobre um plano reflector.
Ensaio efectuado em condigbes de funcionamento livre com uma pressao
de fornecimento de 6,3 bar.

Ambiente: Utilizagao em interiores com um ambiente de iluminagao industrial.
Para condi¢cdes ambientais com Nivel 2 de Poluicdo e Categoria de
Instalacéo (Categoria de Sobrevoltagem) II.

Armazene num ambiente limpo e seco.

Devido a introducéo de melhorias continua, todas as especificagfes estdo sujeitas a alteragdo sem aviso
prévio.

NOTA: Se o equipamento for utilizado de outra forma que ndo a especificada pelo fabricante, a

proteccao fornecida pelo equipamento pode ser prejudicada.
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A informacgéao seguinte serve apenas como guia; para informagdes sobre avarias mais complexas, contacte
a Norbar ou um distribuidor Norbar.

N&o ha visor quando a alimentacao ¢ ligada.

A ponta da ferramenta ndo roda quando o
dispositivo de disparo € pressionado.

Fraca repeticao para um baixo binario
aplicado.

Dispositivo de accionamento partido.

A ferramenta para — nao bloqueia.

A ferramenta bloqueia com o LED "Fail" aceso.

A leitura esta acima do limite SUPERIOR.

A ferramenta bloqueia com o LED "Fail" aceso.

A leitura esta abaixo do limite INFERIOR.
O binario ndo é reposto para zero.

No modo Angle: Capacidade da ferramenta
(em N-m) exibida
Falha no LED aceso.

Verifique se a fonte de alimentacao esta ligada correctamente.
Verifique se a fonte de alimentacao eléctrica e o fusivel estao
ligados (se incluidos).

Verifique se todas as ligagbes estdo seguras.

Verifique se o fornecimento de ar esta ligado e a funcionar.
Verifique se a ferramenta ndo esta no modo de "Definir o
binario de bloqueio".

Verifique a presséo da definicdo de ar (pelo menos 1 bar).
Verifique a alimentagao eléctrica.

Verifique se o selector no sentido dos ponteiros do relégio / no
sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio esta
completamente engatado.

Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico danificados

Pressao de ar reduzida.

Consulte a secgao de manutengao para efectuar a
substituicao.

A ferramenta nao atingiu o binario, aumente a presséo de ar.
Fixador partido ou rosca moida.

Conjunto de engrenagens ou motor pneumatico danificados.
NOTA: Prima o bnotdo 1t para repor o visor.

Diminua o limite de bloqueio ("StOP”).

Diminua a definicdo da pressao de ar.

Aumente o limite de bloqueio ("StOP”).

Aumente a definicdo da pressao de ar.

Prima o botao & para colocar o visor a zero.

A ferramenta atingiu a capacidade maxima de torque antes
que o angulo requerido seja atingido.
Reduza o ajuste de torque confortavel (‘SnUG’).
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GLOSSARIO DE TERMOS
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A/F
Bidireccional

Fixador
Cl
LED

Unidade de Controlo de
Lubrificacao

Extensao de Ponta

PneuTorque®
PTM
PTME

Barra de Reacgao

Tempo de Resposta
Bloqueio

Capacidade da Ferramenta
Transdutor de Binario

Através de Faces Planas.

Ferramenta capaz de rodar no Sentido dos ponteiros do relégio e no Sentido
contrario ao dos ponteiros do reldgio.

Parafuso, perno ou porca a ser apertado.
Controlo Interno.
Diodo Emissor de Luz.

Unidade que permite a filtragao e lubrificacao, além da regulagéo da pressao.
Nao fornecida com a ferramenta.

Um tipo de reacgao utilizada onde o acesso da ferramenta é restrito; um
exemplo tipico sdo as porcas das rodas dos veiculos pesados. Disponivel como
opcao para as ferramentas PTM ou integral para as ferramentas PTME.

Nome do produto.
PneuTorque® Twin Motor.
PneuTorque® Twin Motor com extensao de ponta fixa.

Dispositivo que permite contrariar o binario aplicado. Também denominado
placa de reaccao.

Tempo desde o blogueio até a paragem da ferramenta.
Para a ferramenta no binario pretendido.

Binario maximo.

Dispositivo para medir o binario.
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