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ARTIKELNUMMER SOM OMFATTAS AV DENNA HANDBOK

Denna instruktionsbok tacker alla Pneutorque® Serier for Standard och Liten Diameter verktyg; inklusive
foéljande:

Model | Delnummer |

Max Vrid-
vavaxlad
PT 1 16031.X 16031.XMTS 16031.XAUT 74 680 N.m
PT 1 16011.X 16011.XMTS 16011.XAUT 17 680 N.m
PT 1A 16098.X 16098 XMTS 16098.XAUT 29 1200 N.m
PT 1A 16097.X 16097 . XMTS 16097 XAUT 1” 1200 N.m
PT 2 16008.X 16008.XMTS 16008.XAUT 74 1700 N.m
PT 2 16013.X 16013.XMTS 16013.XAUT 17 1700 N.m
PT 5 16015.X 16015.XMTS 16015.XAUT 1” 3400 N.m
PT 6 16017.X 16017.XMTS 16017 . XAUT 1% 3400 N.m
PT7 16066.X 16066.XMTS 16066.XAUT 1% 6000 N.m
PT 7 SD 16087.X 16087 . XMTS 16087 . XAUT 1% 6000 N.m
PT9 16072.X 16072.XMTS 16072.XAUT 1% 9500 N.m
PT 11 16046.X 16046.XMTS - 2 20000 N.m
PT 12 18086.X 18086.XMTS - 27 34000 N.m
PT 13 16052.X 16052. XMTS - 27 47000 N.m
PT 14 16045.X 16045.XMTS - 3% 100000 N.m
PT 15 18089.X 18089.XMTS - Notering A 150000 N.m
PT 16 18090.X 18090.XMTS - Notering A 200000 N.m
PT 17 18088.X 18088.XMTS - Notering A 250000 N.m
PT 18 - 16054 XMTS - Notering A 300000 N.m
NOTERING A: Den utgaende enheten och reaktionskomponenterna maste vara utformade specifikt

Modell (Serie
Liten Diameter)

for varje kunds 6nskemal. Konsultera Norbar.

Max Vrid-
Moment

PT 2700
PT 5500

18027.X
18028.X

18027 . XMTS
18028. XMTS

18027 . XAUT
18028.XAUT

Enkel Vaxel Manuell Tvavéxiad Automat
Tvavéxlad

1/2u

2700 N.m
5500 N.m

Pneutorque® Remote serien fér Standard och Liten Diameter finns ocksa med handtag. Dessa har fatt ett ‘X’
i numret som skiljer dem at (t.ex. *****. X***) och behandlas i instruktionsboken med delnummer 34317.



SAKERHET

VIKTIGT: ANVAND INTE VERKTYGET INNAN DU HAR LAST DESSA ANVISNINGAR. OM DU GOR
DET, KAN DET LEDA TILL PERSONSKADA ELLER SKADA PA VERKTYGET.

Detta verktyg ar avsett att anvandas med gangade fastanordningar. Annan anvandning rekommenderas e;j.

Du rekommenderas att anvanda hérselskydd.

Anvand inte verktyget i potentiellt explosiva omgivningar eftersom dessa verktyg innehaller fett som kan orsaka

explosion i narheten av rent syre. Dessa verktyg innehaller dven aluminiumlegeringar som kan utgora fara i

vissa explosiva omgivningar.

Var medveten om att ovantade rérelser i verktyget pa grund av reaktionskrafter kan orsaka personskada.
Skada pa drivtappen kan ocksa orsaka ovantade rorelser i verktyget.

Koppla bort verktyget fran strémkallan innan byte eller justering av drivtapp eller hylsa.

Det foreligger klamrisk mellan mothallsstangen och arbetsstycket.

Hall hander bort fran mothallsstangen.

Hall hander borta fran verktygets utgaende drivtapp.
Se till att I6st hangande klader, har etc. inte kan fasta i nagon av verktygets roterande delar.
Dessa verktyg erfordrar en mothallsstang. Se avsnittet om momentkraft.

Tillse att alla slangar sitter ordentligt innan huvudlufttiliférseln slas pa. Detta eliminerar risken att skadas av
piskande luftslangar.

Ovantad roérelseriktning for det inmonterade verktyget kan orsaka farliga situationer.

Anvand endast hylsor och adaptrar som &r i gott skick och som &r avsedda fér anvédndning med motordrivna
verktyg.

Pneutorque®-nycklar ar verktyg for slagfri, momentstyrd atdragning av bultar och maste alltid anvandas med
féljande:

e  Ren, torr Iufttillférsel med ett minsta fléde pa 19 liter per sekund (40 CFM]).

o Lubro-styrenhet eller liknande utrustning med filter, regulator och smdérjenhet som har 2-tums
anslutning (12 mm).

o  Kraft- eller hdgkvalitetshylsor

. Mothallsarm.



INLEDNING

Pneutorque® PTM-serien ar tryckluftsdrivna motorverktyg som ar avsedda for momentstyrd atdragning av
gangade féstanordningar De fjarrstyrda versionerna kraver ett verktygskontrollsystem (inkluderas ej som
standard) for att uppna pa/av och medurs/motors kontroll av verktyget. Detta gor atskilliga
anvandningsomraden majliga for Pneutorque fran enkla hgmotstandsavsténgningar i en farlig arbetsmiljo till
sofistikerade multi-spindelmoment och vmkelavstangnlngssystem

Tillsammans med det externa verktygskontrollsystemet, krdvs ocksa en extern tryckreglerare (Lubro styrenhet);

detta gor att lufttrycket kan regleras for att fa dnskat vridmomentsstopp fran den inkluderade grafen. Det finns
modeller som tacker vridmomentskapacitet fran 680 N.m till 300000 N.m.

Delar Som Ingar

Mothallsplat Lubro
m Mothalisfot | Lyft-Ring Styrenhet Momentnyckel | Transportvagn

PT1&PT2 16420
PT5&PT6 16544 - - - - -

PT7 16263 16344 - - - -
PT 7 SD 16433 16344 - - - -
PT9 16387 16394 - - - -
PT 11 16322 - 16348 16074 - -
PT 12 18994 - 19030/1 16074 - -
PT 13 16330 - 16311 16074 13049 16326
PT 14 16308 - 16311 16074 13049 16326
PT 15 Notering A - - 16074 - -
PT 16 Notering A - 16311 16074 13050 -
PT 17 Notering A - 16311 16074 13050 -
PT 18 Notering A - 16311 16074 13050 -
PT 2700 16672 - - - - -
PT 4500 16673 - - - - -

Med alla verktyg medféljer Instruktionsbok (Del nummer 34318), Kalibreringscertifikat & Lufttrycksgraf (Del
nummer 34208)

NOTERING A: Den utgaende enheten och reaktionskomponenterna maste vara utformade specifikt
for varje kunds 6nskemal. Konsultera Norbar.

Tillbehor
(Tilbohsr | Delnummer |

Ersattande drivtapp Se underhall
Luftfilter 18280
Ljudddmpare 16457
Lubro-styrenhet 16074
Teleskopisk nosférlangare (85.5mm till 120.5mm) endast till PT1 & PT2 16495

Rak 350mm Mothallsplat (endast PT 2700) 16686

Rak 350mm Mothallsplat (endast PT 5500) 16687
Omvandlare Konsultera Norbar



EGENSKAPER OCH FUNKTIONER
Utbytbar Drivtapp Med Fyrkantsanslutning

For att undvika interna skador (sarskilt pa grund av momentdverbelastning) har den utgaende drivtappen

konstruerats sa att den skjuvar forst. Verktygen ar utrustade med drivtappar som latt kan bytas ut, alternativa
storlekar finns tillgangligt.

Medurs-/Motursomstallare

Kapabel att dra at och lossa gédngade fastanordningar.

Automatisk Tvavaxlad (AUT)

Tillvalet automatisk tvavaxlad vaxellada kan reducera tiden fér gadngningen. Den initiala gadngningstiden
ligger pa 5 ganger normal kérhastighet innan den automatiskt byter vaxel for att kéra det slutliga
vridmomentet.

Manuell Tvavaxlad (MTS)

Tillvalet manuell tvavaxlad vaxellada ger valet ‘langsam’ eller ‘snabb’ hastighet, snabb hastighet kan
reducera gangningstiden. ‘Snabb’ ar ungefar 5 ganger snabbare an ‘langsam’.

Valbara Elektriska Omvandlare

Elektroniska momentomvandlare kan monteras direkt for precis évervakning av vridmomentet, vilket ger en
repetitionssakerhet pa upp till +/- 2%.

Valbara Vinkelomkodare

Det ar mojligt att montera en vinkelomkodare till PTn. Denna mater de 6 luftmotorledningarna och ger en
berakning baserad pa féljande formel:

Vinkel (grader) = 6 x Hastigheten
360




MONTERINGSANVISNINGAR

Momentkraft

Reaktionsarmen anvands for att ta upp vridmomentets reaktionskraft (vilken ar likvardig med och motriktad
verktygets kraftverkan) och kan aven anvandas for att montera verktyget. De fjarrstyrda verktygen levereras
med en reaktionsarm som standard (se Figur 1,2,3,4 & 5). F6r andra typer av reaktionsarmar, se Tillbehdr.

Placera verktyget i reaktionsarmen och fixera pa plats som beskrivet nedan.

Standardserie

FIGUR 1 — Typiskt mothall med
glidande ‘slavtapp’ for PT1 till PT5

Montera mothallsplaten pa verktyget med de tillhandahallna bultarna.

FIGUR 2 - Typiskt mothall (med
justerbar hallare) fér PT7 och PT9

FIGUR 3 — Typiskt mothall
for PT11

Dra fast bultarna till vardet specificerat pa reaktionsarmen, om inget varde ar specificerat, anvand féljande

tabell:

[ Modell | Mothéllsplat-Arm | Storlek Fastbult | Moment Fastbult |
PT1&PT2 16420 9 N.m
PT5&PT6 16544 % BSF 19 N.m

PT7 16263 M10 83 N.m
PT 7 SD 16433 2" BSW Handkraft
PT9 16387 %" BSF 75 N.m
PT 11 16322 M10 83 N.m
PT 12 18994 M12 150 N.m
PT 13 16330 M16 310 N.m
PT 14 16308 M16 310 N.m
PT 15 - - -
PT 16 - M20 400 N.m
PT 17 - M20 400 N.m
PT 18 - M20 400 N.m
OBS: Det ar rekommenderat att varje vecka kolla att bultarna till mothallsplaten ar tillrackligt
atdragna.



Serie Liten Diameter J L

FIGUR 4 - Typiskt mothall fér PT 2700 (Delnummer

Anvand lasringen for att halla \ 16672) och PT 550 (Delnummer 16673)

p=——n
reationsarmen pa plats. %ﬁ

A\

Langden ar 350mm och kan andras for att passa applikationen. Anvand lasringen for att halla reationsarmen
pa plats.

Jil FIGUR 5 - En alternativ, rak mothallsplat finns tiliganlig for
| ‘ PT 2700 (Delnummer 16686) och PT 5500 (Delnummer 16687)

TT

Montera reaktionsarmen pa ett sakert satt.
TIPS: Flytta mothallet sa lang bort fran multipliceraren som majligt.

VARNING: OM MOTHALLSPLATEN STRACKER SIG FRAMFOR DRIVTAPPEN,
RESULTERAR DET | OKAD TVARKRAFT, SOM PLATEN KANSKE INTE AR
STARK NOG ATT KLARA AV.

Det ar viktigt att tryckstangen vilar vinkelratt mot ett solitt foremal eller en yta intill fastanordningen som ska
dras at. Kontaktomradet maste vara | det skuggiga omradet i figur 6, med sa stor kontaktyta som mgjligt.

Standard langd
sockel

Extra langd Vridmoment bér endast tas
sockel / inom det skuggade omradet

FIGUR 6 — Mothallsbegransningar

VARNING: DU MASTE SAKERSTALLA ATT MOTHALLSARMEN ENDAST VERKAR
INOM DET OMRADE SOM VISAS | FIGUR 6.

Vid specialtillampningar, eller om extra djupa hylsor erfordras, kan standardarmen férlangas men endast
inom det omrade som visas i figur 6. Alternativ mothallsutrustning finns tillgangligt.

VARNING: UNDERLATENHET ATT FOLJA BEGRANSNINGARNA SOM ANGES |
FIGUR 6 VID ANDRING AV STANDARDMOTHALLSARMAR KAN
MEDFORA ONORMALT SLITAGE ELLER SKADA PA VERKTYGET.

Standarférlangningar for drivtappen SKALL INTE anvandas da dessa medfor allvarliga skador pa verktygets
drivning. Ett sortiment av nosférlangare finns tillgangligt for applikationer dar begransad atkomst rader.
Dessa ar utformade for att samverka med drivningen pa ett korrekt satt.



Nar Pneutorque® kors roterar reaktionsarmen at motsatt hall i forhallande till drivtappen. Reaktionsarmen
maste fa vila vinkelratt mot ett fast féremal eller yta som angransar till bulten som ska dras at. (Se figur 7 & 8).

VARNING: SE ALLTID TILL ATT HANDERNA INTE AR | VAGEN FOR
MOTHALLSARMEN NAR VERKTYGET ANVANDS, | ANNAT FALL DU BLI

ALLVARLIGT SKADAD.
FIGUR 7 — Medurs FIGUR 8 — Exempel pa
(FWD) mothall motsols (REV) mothall

TIPS: For forlangd livslangd for verktyget, sdkerstall att mothallsverkan sker vinkelratt mot
multipliceraren, da detta minimerar belastningen pa drivtappen. Skulle multipliceraren
vinklas under belastning, kan mothallsvinkeln avvika fran vinkelratt.

TIPS: For att underlatta placeringen av hylsan pa PT1- & PT2-verktygen i fjarr- eller multispindel-
applikationer, anvand en Teleskopisk nosférlangare, Delnummer 16495.



Exempel Pa Verktygskontrollsystem

Den fjarrstyrda luftmotorn kraver ett separat externt pneumatiskt verktygskontrollsystem (levereras ej som
standard) for pa/av och medurs/moturs-kontroll av verktyget. Riktningen for verktygets rotation bestams
genom att trycksatta endera medurs- (FWD) eller moturs- (REV) luftintaget.

En Lubro styrenhet (Delnummer 16074 — finns dar detta specificeras) kravs for att smorja luften och
kontrollera lufttrycket sa att ratt viidmoment appliceras. Kontrollera oljenivan i Lubro-styrenheten och fyll pa
till korrekt niva. (Se avsnittet UNDERHALL.)

Se till att luftslangarna ar rena och dammfria innan de kopplas pa. Lufttillférselslangarna och kontrollréren
maste vara “2-tums (12mm) tjocka och slangen fran tillfrseln till kontrollsystemet far inte vara langre én 5
meter, annars férsamras verktygets prestanda. Om tillférselslangen maste vara langre an 5 meter, maste %
tum tjocklek anvandas.

Exempel pa verktygskontrollsystem visas i figur 9 och figur 10.

Medurs Moturs
\H \I\F Typisk luftpilot ¥ tum BSP fjadervandventil..2
. . / position, 4 portar, kapabel att pl6ja 19 I/s
[ [
= s : . Typisk luftpilot %2 tum BSP fjadervandventil..2
: . position, 3 portar, kapabel att pléja 19 I/s
Lubro kontrollenhet .
____________________________________ M
-0\\
il :
: T X
Lubro kontrollenhet \ Norbar fjarrmotor

Typisk luftpilot 72 tum BSP fjadervandventil..2
position, 3 portar, kapabel att ploja 19 I/s

FIGUR 9 — Exempel pa verktygskontrollsystem

Typisk luft-/elpilot %2 tum BSP fjadervandventil..3

/ position, 5 portar, kapabel att pléja 19 I/s

Lubro kontrollenhet
Norbar fjarrmotor

FIGUR 10 — Exempel pa verktygskontrollsystem
VARNING: FOR ATT UNDVIKA PISKANDE LUFTSLANGAR SKA ALLA

ANSLUTNINGAR TILL VERKTYGET GORAS INNAN TRYCKLUFTEN
SLAPPS PA.



InloppsOppningar

Inloppséppningarna ar placerade baktill pa verktyget och tacks av skyddshattar i plast. (Delnummer 16199)
Koppla Iufttillférseln till medurs (FWD) och motors (REV) ¥2-tums BSP-sammankopplare som visas pa Figur 11.

Inloppséppningar

REV  FWD
v

v

Luftmotor-Hus

T

/

Ljuddédmpare
for luftaviopp

Utgaende

/ Bitshallare

FIGUR 11 - Verktygets delar
Utloppsoppning
Utloppséppningen, som finns pa sidan av verktyget, ar samma fér bada inloppsoppningarna.

TIPS: Som med alla pneumatiska verktyg finns en fin oljedimma i utloppsluften.
Se till att utloppsluften inte kan orsaka skada.

10



Installningar Fér Atdragning Av Bultar

Det segdragande momentet bestams av lufttrycket som stallts in pa en extern Lubro-styrenhet (Delnummer
16074 — finns dar detta specificerats).

Verktygen levereras med ett lufttrycksdiagram som relaterar momentuttag till lufttryck.
Stall in momentuttaget som foljer:

1.

Kontrollera att verktygskontrollsystemet ar installt pa énskad rotation.

2. For Manuellt tvavaxlade verktyg (Delnummer ***** MTS) valj lag (SLOW’ ) hastighet.

3. Uppréatta det erforderliga lufttrycket med hjalp av Lufttrycksdiagrammet.

4. Sakerstall att drivknuten kan rotera fritt.

5. Nar verktyget ar igang, anpassa lufttrycksregleraren tills korrekt tryck visas pa lufttrycksmataren.
VIKTIGT: VERKTYGET MASTE VARA UNDER FRI DRIFT VID JUSTERING AV LUFTTRYCK FOR

ATT KORREKT VARDE SKALL ERHALLAS.

UNDER FRI DRIFT, SAKERSTALL ATT LUBRO-STYRENHETEN LEVERERAR
UNGEFAR SEX DROPPAR OLJA PER MINUT.

Installningar For Lossning Av Bultar

Kontrollera att verktygskontrollsystemet ar instéllt pa 6nskad rotation.
Faststall maximalt lufttryck frdn den medféljande lufttrycksgrafen eller verktygets markning.

Justera lufttrycksregleraren tills korrekt tryck uppnas.

VARNING: OVERSKRIDANDE AV DET MAXIMALA LUFTTRYCKET ORSAKAR FOR
HOG BELASTNING, OCH KAN LEDA TILL ALLVARLIG SKADA.

VARNING: ANDRING AV LUFTTRYCK EFTER INSTALLNING AV TRYCKREGULATOR
PAVERKAR DET SEGDRAGANDE MOMENTET.

11



BRUKSANVISNING

VARNING: SE TILL ATT HANDERNA INTE AR | VAGEN FOR MOTHALLSARMEN.

VARNING: NAR DETTA VERKTYG ANVANDS MASTE DET ALLTID STODJAS FOR ATT
UNDVIKA OVANTAD FRIKOPPLING | HANDELSE AV FEL |
FASTANORDNING ELLER KOMPONENTFEL.

VARNING: ANDRING AV LUFTTRYCK EFTER INSTALLNING AV TRYCKREGULATOR
PAVERKAR DET SEGDRAGANDE MOMENTET.

Infastning

1. Satt fast en kraft- eller hogkvalitetshylsa med ratt storlek fér det
aktuella fastet pa Pneutorque®.

2.  Kontrollera att det externa verktygskontrollsystemet sitter korrekt.

3. Montera verktyget pa hallaren. Placera mothallsarmen intill
mothallspunkten.

4. Komplettera med féljande instruktioner for ENKELVAXLADE,

AUTOMATISKT TVAVAXLADE eller MANUELLT TVAVAXLADE
verktyg:

Enkel Vaxel (Delnummer med ‘X' i slutet)

5. Starta verktyget och lat det dra at fastanordningen oavbrutet.
Fullt vridmoment kommer endast nar motorn segdrar.

6. Stanna verktyget och ta bort ifrén fastanordningen.

Manuell Tvavaxlad (Delnummer “***** XMTS”)

OBS: ‘SNABB’ hastighet anvinds fér gangning och 'LANGSAM’ for
slutlig atdragning.

5. Stéll in omstallaren pa 'FAST (='SNABB’).

TIPS: For att andra hastighet (Se figur 12):

FIGUR 12 - ‘'SNABB’ hastighet ovan,

A. Saiakerstill att verktyget inte dr igang. 'L ANGSAM' hastighet nedan

B. Dra ut valknappen.
C. Draknappen till nskad hastighet.
D. Sakerstéll att valknappen ar i ratt lage i vila.

6. Starta verktyget och lat det dra at fastanordningen oavbrutet.
7. Nar verktyget segdrar, stanna verktyget.

OBS: Den slutliga atdragningen har dnnu INTE genomforts.
8. Stall in omstéllaren pa 'SLOW’ (='LANGSAM’)

9. Starta verktyget och lat det dra at fastanordningen oavbrutet.
Fullt vridmoment kommer endast nar motorn segdrar.

12



OBS: Lufttrycksgrafen visar endast korrekt berdkning vid ‘LANGSAM’ hastighet.
10. Tanna verktyget och ta bort ifrdn fastanordningen.
TIPS: Nar det finns manga fastanordnigar tillsammans, till exempel en flans, kan det vara idé att

dra at alla fastanordningar med verktyget i ‘SNABB’ hastighet. Stéll sedan in véaxelviéljaren
pa ‘LANGSAM’ och ge slutlig atdragning.

Automatisk Tvavaxlad (Delnummer “***** XAUT")

OBS: Dessa verktyg fungerar pa ‘SNABB’ hastighet (ungefar 5 ganger snabbare dn normalt) tills
vridmoment pavisas, da dndrar verktyget automatiskt till’LANGSAM’ hastighet for slutlig
atdragning.

5. Starta verktyget och lat det dra at fastanordningen oavbrutet.
Fullt vridmoment kommer endast nar motorn segdrar.

6. Stanna verktyget och ta bort ifrén fastanordningen.

TIPS: Om verktyget inte slapper bulten, kor verktyget i motsatt riktning en mycket kort stund.
OBS: Om lufttrycket sldapps innan verktyget stannar, kommer INTE fullt viidmoment appliceras.
TIPS: Om ytterligare vinkelatdragning kravs, kan lufttrycket okas.

Overstig aldrig maximalt lufttryck.
Kontrollera att lufttrycket stalls tillbaka till nskat varde for framtida atdragning.

Utlésning

1. Satt fast en kraft- eller hogkvalitetshylsa med ratt storlek fér det
aktuella fastet pa Pneutorque®.

2. Kontrollera att det externa verktygskontrollsystemet sitter korrekt.

3. Montera verktyget pa hallaren. Placera mothallsarmen intill
mothallspunkten.

4. Starta verktyget for att slappa fastanordningen.
TIPS: Om fastanordningen inte lossnar, 6ka lufttrycket till

verktyget.
Overstig aldrig maximalt lufttryck.

VARNING: OVERSKRIDANDE AV DET MAXIMALA LUFTTRYCKET ORSAKAR
FOR HOG BELASTNING, OCH KAN LEDA TILL ALLVARLIG SKADA.

5. Ta bort verktyget fran fastanordningen.

VARNING: ANDRING AV LUFTTRYCK EFTER INSTALLNING AV TRYCKREGULATOR
PAVERKAR DET SEGDRAGANDE MOMENTET.

13



UNDERHALL

Regelbundet underhall maste utféras for att bibehalla optimal prestanda och sékerhet. Allt annat underhall
eller reparationer ska utféras av Norbar eller en representant godkand av Norbar och det bor utgéra en del
av en service. Serviceintervaller beror pa hur verktygen anvands och miljén som de anvands i. Den
maximala rekommenderade underhalls- och omkalibreringsintervallen &r 12 manader.

TIPS: Steg som anviandaren kan ta for att minska mangden underhallsbehov inkluderar:
Anvand verktygen i en ren miljo.

Anvand en luftkompressor samman med en torkare.

Sakerstill att Lubro kontrollenhet har tillrackligt med hydraulolja.

Sakerstéll att Lubro kontrollenhet levererar hydraulolja i ritt fart och mangd.
Sakerstall att Lubro kontrollenhet regelbundet underhalls, se produkthandboken.
Anvand ritt vridmoment/tryckdelar.

cakhwphd=

Mothallsplatta

Kontrollera att fastbultarna pa mothallsplaten ar atdragna till pa mothallsplaten angivet moment varje vecka.

Smorjning Av Luftfilter

Fyll pa Lubro-styrenhet med Shell Tellus S2M 32 eller likvardig hydraulolja av god kvalitet.

Vaxellada

Vid normala driftsférhallanden ar det inte nddvandigt att eftersmorja vaxelladan. Vaxelldadan innehaller Shell
Gadus S2 V220 eller smérjmedel av lika hog kvalitet.

Ljuddampare

Ljudddmparen (Delnummer 16457) maste bytas ut var 12:e manad.
Detta kan ske oftare vid hog anvandning eller om verktyget anvands i smutsig miljé.

Fér att byta ljuddampare: |

1. Ta bort lasringen fran handtagets ande.

Dra handtaget for att komma at ljuddamparen.

FIGUR 13 -
Ljuddamparens position

2
3. Byt ljuddamparen.
4

Satt tillbaka hylsan och lasringen.

Filter

Luftfiltret (Delnummer 18280) maste bytas ut var 12:e manad.
Detta kan ske oftare vid hég anvandning eller om verktyget anvands i smutsig miljé.

For att byta filter:

1. Stang av lufttillférseln till verktyget.

2. Ta bort inlépande luftslang.

3. Ta bort filtret inifran verktygets lufttillférsel. FIGUR 14 - Luftfilter
4. Satt dit det nya filtret.

5. Satt tillbaka inldpande luftslang.

TIPS: For att underlatta borttagandet kan en liten skruvmejsel eller en lasringstang anvandas.
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Drivtapp

For att undvika interna skador (sarskilt pa grund av momentdverbelastning) har den utgaende drivtappen
konstruerats sa att den skjuvar forst. Detta forhindrar storre interna skador och goér att drivtappen latt kan

bytas ut.

FIGUR 15 — Att fixera drivtappen (vanster till hdger): Sprint, Hallare, Skruv och lasring.

Drivtapp: Skruvens

PT1/PT2 74 # 16424 Sprint (Delnummer 26228)
PT1/PT2 1” # 16425 Sprint (Delnummer 26228) -
PT5 1” # 16549 Sprint (Delnummer 26242) -
PT 6 1% # 16548 Hallare -
PT7/PT7SD 1% # 16295 M5 skruv (Delnummer 25352,45) 8-9
PT9 1% # 16611 M5 skruv (Delnummer 25352.40) 8-9
PT 11 2 # 16323 M5 skruv (Delnummer 25353.60) 16 -18
+
T2 aw wievo  VegewOsmnmessemsnr
+
PTIS 2w wtesto M mmer 26432) 1618
PT 14 3% # 16309 M5 skruv (Delnummer 25353.60) 16— 18
PT 15 - - Specifik applikation -
PT 16 - - Specifik applikation -
PT 17 - - Specifik applikation -
PT 18 - - Specifik applikation -
PT 2700 1" # 16661 Lasring (Delnummer 26490) -
PT 5500 1% # 16446 Lasring (Delnummer 26482) -
OBS: Drivtapparna ar konstruerade for att bytas ut av en kompetent servicetekniker med

standardverktyg, endast PT 5500 behover specialutrustning (inkluderat en press) for att byta
ut drivtappen. En ny fixerande skruv rekommenderas nar verktyget sedan satts ihop igen.

TIPS: Om den fyrkantiga tappen har skjuvat kan du behéva anvanda en tang for att ta bort trasiga delar.

Rengoring

Forvara verktyget smutsfritt for sdkerhets skull. Anvand inte rengéringsmedel med slipmedel eller 16sningsmedel.

Bortskaffning

Att beakta vid atervinning:

" omponent | Materal

Hylsa
Ring
Mothallsplat

Aluminiumgjutet med epoxyyta.
Specialstal med fornicklad yta.
Spceialstal med epoxyfinish

15



TEKNISKA SPECIFIKATIONER

Allmant

Upprepningsbarhet: 1 5% for en given led.

Lufttillférsel: Maximalt tryck 6.0 bar (Fér maximal vridmomentskapacitet)
Luftférbrukning 19 liter/sekund (40 kubikfot/m [CFM])

Rekommenderad smorjning: Shell Tellus S2M 32 foér Lubro-styrenhet.

Temperaturomrade: 0°C till +50°C (under anvandning). -20°C till +60°C (vid férvaring).

Max Luftfuktighet vid anvandning: 85% Relativ Luftfuktighet vid 30°C

Max vibration vid hantag: mindre @n 2.5 m/s?
Testad i enlighet med ISO 8662-7 Handhallna motordrivna maskiner —
Matningar av vibrationer i handtag.

Ljudtrycksniva: 85 dBA uppmatt vid 1 m likvardigt konstant A-vagt ljud.
Testad for BS ISO 3744: 1994 Akustik — Bestamning av ljudeffektnivaer
for bullerkallor med anvandning av ljudtryck — Teknisk metod for
frifaltsforhallanden dver en reflekterande yta. Testet utfordes i vid
tomgang med ett matningstryck pa 6,0 bar.

Omgivning: Anvandning inomhus & torrt utomhus.

Liten Diameter

Vridmoment Hastighet Utan Mothall
(Vid maximalt lufttryck)
.. Langsam |Snabb Hastighet
880Nm — 2700N.m 5 omin 25revimin  885.185:1 162.284:1

PT 2700 (650 Ibf.ft) (2000 Ibf.ft)

PT5500/PT  1200N.m 5500 N.m
5500 MTS (885 Ibf.ft) (4000 Ibf.ft)

1762 N.m 5500 N.m : )
PT 5500 AUT (1300 Ibf.ft) (4000 Ibfft) - 12.5 rev/min - 291.559:1

i

FIGUR 16 - Vertyg med liten diameter

2.5 rev/min 12.5 rev/imin 1590.322:1 291.559:1

A LB L Loinmum Lo i e [ vonsi
PT 2700 108 361 140 14.5 2
PT 2700 MTS 108 448 140 480 509 18.0 2
PT 2700 AUT 108 430 140 462 491 18.0 2
PT 5500 119 436 154 490 516 17.9 4
PT 5500 MTS 119 522 154 576 602 21.4 4
PT 5500 AUT 119 505 154 559 585 21.4 4
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Standardserie

Vridmoment

Hastighet Utan Mothall
(Vid maximalt lufttryck)

" Langsam |Snabb Hastighet

PT 1 (128 E%Tt) (ggg E%Tt) 30revimin 150 revimin  162.284:1 29.752:1

PT 1A (%8 E%Tt) (1920%0”'}'_][?) 15revimin  75revimin  333.332:1 61.111:1

PT 2 (g;g E%Tt) (1 7 I’;{E) 9revimin  45revimin  508.019:1 93.137:1

PT5 (ggg E%Tt) (gggg I’;{E) Srevimin  25revimin  885.185:1 162.284:1
PT6 (ggg E%Tt) (g’ggg E%Tt) Srevimin  25revimin  885.185:1 162.284:1
PT 7 (Jggg E%Tt) (2288 I';‘)'th) 25revimin  125revimin  2032.481:1 372.622:1
PT 9 (2270100&';]{;?) (3888 E%Tt) 18revimn  9revimin  2771.015:1 508.019:1
PT 11 (g‘z‘gg E%Tt) (fgg’gg ﬁ'{th) 1.2 rev/min 6revimin  4720.989:1 865.515:1
PT 12 (3888 IT)frp[) (ggggg IT)th) 0.5 rev/imin 2.5 rev/min 10490.271:1 1923.232:1
PT 13 (lgggg m'th) (ggggg ﬁ'{th) 0.3revimin  1.5revimin 147787481  2709.437:1
PT 14 (?228(5) IT)fn;t) (17030500000&':‘._;?) 0.2 rev/imin 1 rev/min 25178.608:1 4616.078:1
PT 15 (ggggg m'th) (]fgggg E%Tt) 0.1revimin  0.5revimin  47373.29:1 8685.18:1
PT 16 (gg’igg IT)%T’() (?2(7)288 I';%Tt) 0.08revimin  04revimin  66739.35:1  12235.65:1
PT 17 (igégg I';')%Tt) (fggggg I';;‘Tt) 0.07 rev/min  0.35rev/imin  76828.14:1  14085.28:1
pr1g JOO0ONm = 800000N.m g o min  03revimin  8391827:1  15385.14:1

(51630 Ibf.ft)

(221270 Ibf.ft)
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7E][ ]] =
FIGUR 17 — Mindre verktyg ur standardserien FIGUR 18 — Stérre verktyg ur standardserien
Dlmen5|oner (mm) Vikt (kg)
c Verktyg
Enkel . . Enkel XMTS /
PT1(3%4") 108 378 361 83 217 10.6 141

PT1(17) 108 298 384 366 83 217 10.6 141 2.2
PT 1A 108 298 384 366 83 217 11.1 14.6 2.2
PT 2 108 298 384 366 83 217 11.1 14.6 2.2
PT5 119 348 434 417 86 264 14.0 17.5 2.5
PT 6 119 354 440 423 86 264 14.0 17.5 2.5
PT 7 144 381 467 450 146 333 17.9 23.2 6.3
PT9 184 376 462 445 169 351 24.4 27.9 8.3
PT 11 212 470 556 - - 500 38.6 421 13.3
PT 12 240 593 679 - Blank plate 49.8 53.3 6.5
PT 13 315 553 639 - Blank plate 102.2 105.7 6.9
PT 14 315 650 736 - Blank plate 119.4 122.9 10.4

PT 15 - - - - Specifik applikation - - -

PT 16 410 704 790 - Specifik applikation 266.5 270 -

PT 17 410 777 863 - Specifik applikation 281.5 285 -

PT 18 520 774 860 - Specifik applikation 376.5 380 -

Pa grund av kontinuerliga forbattringar kan alla specifikationer andras utan foregdende kungorelse.

OBS: Om utrustningen anvands pa ett sitt som inte ar specificerat av tillverkaren kan
utrustningens bli nedsatt i funktion.
B

FIGUR 19 - PT 15-18
18
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FELSOKNING

Foljande ar endast en guide, fér mer komplexa fel ombeds du kontakta Norbar aterférsaljare / tillverkare.

Trolig Lésning

Verktygets tapp roterar inte nar

kontrollsystemet handhas.

Drivtappen har skjuvat.

Verktyget stannar inte.

ORDLISTA

Kontrollera att lufttillférseln fungerar och &r ansluten.
Kontrollera installningen for tryckluft (minst 1 bar).
Kontrollera att rorelseriktningen ar ratt installd.
Drivtappen skjuvar, se underhallsinstruktion for utbyte.
Utvaxlingen eller luftmotorn ar skadad.

Se avsnitten om underhall for information om hur du byter ut drivtappen.

Verktyget har inte uppnatt momentvardet, 6ka lufttrycket.
Fastanordning har skjuvat eller gangor har gatt av.
Utvaxlingen eller luftmotorn ar skadad.

Ord Eller Uttryck Betydelse

Lufttrycksgraf
BSP
CFM

Lubro-styrenhet

PT

Mothallsarm

SD
Verktygskontroll-system
Hastighet

XAUT

XMTS

20

Graf som visar lufttrycksinstallning fér 6nskat vridmoment.
British Standard Pipe, gangstorlek
Kubikfot per per minut (ft3/m), ett satt att mata luftflode.

En enhet som tillhandahaller filtrering och smorjning samt tryckreglering.
En Lubro styrenhet levereras med vissa Pneutorques.

Pneutorque®; produktnamnet

En enhet som motverkar tillampat vridmoment.

Liten diameter

Pneumatisk ledning som kontrollerar handhavandet av fjarr-PT.
Utvaxlingshastigheten for PT.

Automatisk tvavaxlad. X = Fjarrstyrd.

Manuell tvavaxlad. X = Fjarrstyrd.
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