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REFERENCIAS DESCRITAS NESTE MANUAL

Este manual descreve todas as ferramentas da série Standard e de Didmetro Reduzido Pneutorque®;
incluindo as seguintes:

Numero De Pega

¥ tandard) Duas Velocidades | acnonaments | Mixime
Velocidade ETIVETE Automaticas
PT 1 16031 16031.MTS 16031.AUT V24 680 N.m
PT 1 16011 16011.MTS 16011.AUT 1” 680 N.m
PT 1A 16098 16098.MTS 16098.AUT 29 1200 N.m
PT 1A 16097 16097.MTS 16097.AUT 1” 1200 N.m
PT 2 16008 16008.MTS 16008.AUT V24 1700 N.m
PT 2 16013 16013.MTS 16013.AUT 1” 1700 N.m
PT5 16015 16015.MTS 16015.AUT 1” 3400 N.m
PT 6 16017 16017.MTS 16017.AUT 1% 3400 N.m
PT7 16066 16066.MTS 16066.AUT 1% 6000 N.m
PT 7 SD 16087 16087.MTS 16087.AUT 1% 6000 N.m
PT9 16072 16072.MTS 16072.AUT 1% 9500 N.m
PT 11 16046 16046.MTS - 2 20000 N.m
PT12 18086 18086.MTS - 27 34000 N.m
PT 13 16052 16052.MTS - 27 47000 N.m
PT 14 16045 16045.MTS - 3% 100000 N.m
PT 15 18089 18089.MTS - Nota A 150000 N.m
PT 16 18090 18090.MTS - Nota A 200000 N.m
PT 17 18088 18088.MTS - Nota A 250000 N.m
PT 18 - 16054.MTS - Nota A 300000 N.m
NOTA A: O dispositivo de accionamento e os componentes de reacg¢ao tém de ser fabricados

especificamente para cada aplicagao do cliente. Consultar Norbar.

Modelo (Série Numero De Peca

. n Dispositivo De Binario
de Diametro Uma Duas Velocidades | Duas Velocidades P -
; . . o Accionamento Maximo
Reduzido) Velocidade Manuais Automaticas

PT 2700 18027
PT 5500 18028

18027.MTS
18028.MTS

18027.AUT 1” 2700 N.m
18028.AUT 1% 5500 N.m

As ferramentas da série Standard e de Didmetro Reduzido Pneutorque® sdo também fornecidas em modo
‘remoto’, sem manipulo. E-lhes atribuido um sufixo X’ (por ex. ***** X***) de nUmero de peca e sdo descritas
no manual do utilizador, nimero de pecga 34318.



SEGURANCA

IMPORTANTE: NAO UTILIZE A FERRAMENTA ANTES DE LER ESTAS INSTRUQQES. ANAO
OBSERVANCIA DESTAS NORMAS PODERA RESULTAR EM LESOES PESSOAIS
OU DANOS NA FERRAMENTA.

Esta ferramenta destina-se a uma utilizagdo com dispositivos de aperto roscados. Nao é recomendado
qualquer outro tipo de utilizagao.

E recomendada a utilizagdo de protecgdes para os ouvidos.

Nao utilize a ferramenta em ambientes altamente inflamaveis, uma vez que estas ferramentas possuem
massa lubrificante que pode causar o perigo de explosdo na presencga de oxigénio puro. Estas ferramentas
possuem igualmente componentes em liga de aluminio que podem causar o risco de explosédo em
ambientes inflamaveis.

Esteja atento aos movimentos de ferramenta inesperados devido a forgas reactivas que podem causar
ferimentos. Uma falha do dispositivo de accionamento pode também causar um movimento inesperado da
ferramenta.

Isole a ferramenta de todas as fontes de alimentagdo antes de substituir ou ajustar o dispositivo de
accionamento ou a chave.

Existe o risco de esmagamento das maos entre a barra de reacgéo e a pega de trabalho.
Mantenha as maos afastadas da barra de reacgéo.
Mantenha as maos afastadas da extremidade da ferramenta.
Mantenha o vestuario largo, cabelo etc. afastados de qualquer pega rotativa da ferramenta.
Estas ferramentas necessitam de uma barra de reaccdo. Consulte a secgao sobre a Reacgao de Binario.
Certiifique-se de que todos os tubos flexiveis estdo correctamente colocados antes de ligar o fornecimento
gg 2: principal. Este procedimento evita o risco de ferimentos causados pelo movimento dos tubos flexiveis

Um movimento inesperado da ferramenta inserida pode causar uma situacao perigosa.

Utilize apenas chaves e adaptadores que estejam em boas condi¢cdes e que possam ser utilizados com
ferramentas eléctricas.

As ferramentas Pneutorque® sdo ferramentas reversiveis, sem impacto, de aperto de parafusos com binario
controlado e devem ser sempre utilizadas com o seguinte:

e Fornecimento de ar seco e limpo com um fluxo minimo de 19 litros/seg (40 ft3/m [CFM]).

e Unidade de Controlo de Lubrificacédo ou Filtro, Regulador similares e Unidade de Lubrificagdo com
Furo de 12 mm ('2").

e Chaves de impacto ou de alta qualidade.

e  Braco de reaccao.



INTRODUCAO

A série Standard e de Diametro Reduzido Pneutorque® é constituida por ferramentas eléctricas accionadas por
ar, concebidas para a aplicagdo de binario em dispositivos de aperto roscados. E necessaria uma unidade de
controlo de lubrificagdo externa; permite que a pressao de ar seja regulada de modo a que o binario de
bloqueio possa ser determinado a partir do grafico fornecido. Existem modelos com capacidades de binario
entre 680 N.m e 300000 N.m.

Pecas Incluidas

Nudmero De Peca

Modelo Placa/Brago Pé de Anel de Unidade de Chavede | Carrode
de reacgao Reacgao Elevagdo | Controlo de Lubrificagdo Binario Transporte

PT1&PT2 16420
PT 5 &PT6 16544 - - - - -
PT7 16263 16344 - - - -
PT 7 SD 16433 16344 - - - -
PT9 16387 16394 - - - -
PT 11 16322 - 16348 16074 - -
PT 12 18994 - 19030/1 16074 - -
PT 13 16330 - 16311 16074 13049 16326
PT 14 16308 - 16311 16074 13049 16326
PT 15 Nota A - - 16074 - -
PT 16 Nota A - 16311 16074 13050 -
PT 17 Nota A - 16311 16074 13050 -
PT 18 Nota A - 16311 16074 13050 -
PT 2700 16672 - - - - -
PT 4500 16673 - - - - -

Todas as ferramentas incluem o Manual do Utilizador (Nimero de pega 34317), grafico de pressao de
Certificado de Calibragem e Press&o de Ar (Numero de pega 34208)

NOTA A: O dispositivo de accionamento e os componentes de reac¢ao tém de ser fabricados
especificamente para cada aplicagdo do cliente. Consultar Norbar.

Acessorios

Extenses De Ponta e PT2 L PTS

Extensdo da Ponta de 6” (dispositivo de accionamento de %4”) 16480.006

Extenséo da Ponta de 9” (dispositivo de accionamento de %”) 16480.009 - -
Extenséo da Ponta de 12” (dispositivo de accionamento de %4”) 16480.012 - -
Extenséo da Ponta de 6” (dispositivo de accionamento de 1”) 16542.006 16542.006 16694.006
Extensdo da Ponta de 9” (dispositivo de accionamento de 1”) 16542.009 16542.009 16694.009
Extensdo da Ponta de 12” (dispositivo de accionamento de 17) 16542.012 16542.012 16694.012

Outras Pecgas Numero De Peca

Substituicdo do dispositivo de accionamento. Ver Manutengao
Filtro do ar 18280
Silenciador 16457
Unidade de Controlo de Lubrificagao 16074
Placa de Reaccao Recta de 350mm (apenas PT 2700) 16686
Placa de Reacgéo Recta de 350mm (apenas PT 5500) 16687
Transdutores Consultar Norbar



CARACTERISTICAS E FUNCOES

Dispositivo De Accionamento Substituivel
Para evitar danos internos (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de accionamento de

saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. As ferramentas estdo equipadas com dispositivos de
accionamento de facil substituicdo, estando também disponiveis tamanhos de accionamento alternativos.

Dispositivo De Disparo

Os dispositivos de disparo controlam o fluxo de ar que deve ser retido no interior aquando da utilizacdo da
ferramenta. Se o utilizador nao estiver presente, a ferramenta para.

Manga Avancar / Recuar
Todas as ferramentas podem ser utilizadas para apertar assim como para desapertar parafusos. Uma manga

para FWD (Avancar ou sentido dos ponteiros do relégio) e REV (Recuar ou sentido contrario ao dos ponteiros
do reldgio) esta situada junto ao dispositivo de disparo para facil acesso.

Caixa De Direccao
Por razdes de seguranga, a caixa de direcgdo e manipulo podem rodar de modo

independente,
para que a reacgao do binario ndo seja transmitida de volta ao utilizador.

Manipulo De Elevacao

O manipulo de elevagao permite uma utilizagdo confortavel e segura da ferramenta.
A PT11 — PT18 sao fornecidas com um anel de elevagéo para facil manuseamento.
Para além disso, a PT13 e PT14 sao fornecidas num carro de transporte (Imagem 1).

IMAGEM 1 - Carro
de Transporte

Fadiga Reduzida Do Operador

As ferramentas sao pouco ruidosas e a sua acg¢ao nao produz impacto ou impulsos.

Transdutores Opcionais

Podem ser directamente aplicados transdutores de binario electronicos para monitorizagéo precisa de binario.



INSTRUCOES DE CONFIGURACAO

Ligacbes Pneumaticas

AVISO: PARA EVITAR O MOVIMENTO DOS TUBOS FLEXIVEIS DE AR, EFECTUE
TODAS AS LIGAGCOES A FERRAMENTA ANTES DE LIGAR O
FORNECIMENTO DE AR.

/ Manipulo (H)

Dispositivo de
Accionamento de

Entrada de Ar (A) / Saida (D)
/ /4

Dispositivo de

Disparo (J) Linha de
avango/retrocesso (C)
Silenciador de
descarga de ar (E)
Compartimento do
Motor Pneumatico (F)
Esquadra
Placa de secundaria (G)
Reacgao (B) /
Unidade de Controlo IMAGEM 2 - Caracteristicas
de Lubrificacao da Ferramenta

Certifique-se de que todos os tubos flexiveis de ar estao limpos.

Ligue o tubo flexivel (A) da entrada de ar da ferramenta ao lado de saida da unidade de controlo de
lubrificacdo, tendo em atencgao as setas de indicagao do fluxo de ar. Utilize um tubo flexivel com um furo
minimo de 12mm, com um comprimento maximo de 3m.

SUGESTAO: Para ligar o tubo flexivel de entrada de ar a um tubo flexivel com um furo de ’%”, utilize
uma ficha Macho/Macho BSP de "2”. E necessario utilizar um par de chaves de fendas
para efectuar esta tarefa (chaves de bocas de 22mm (7:”) A/F e de 24mm (15/16”) AIF).

Ligue o lado de entrada da unidade de controlo de lubrificagdo ao fornecimento de ar principal. Utilize um
tubo flexivel com um furo minimo de 12mm, com um comprimento maximo de 5m (os tubos flexiveis de
comprimento superior reduzem o desempenho da ferramenta).

Verifique o nivel do 6leo da unidade de controlo de lubrificagéo para corrigir o nivel, se necessario. (ver
‘MANUTENCAQ”).

Manipulo De Elevagéao

Aplique o manipulo de elevagao (se fornecido) na parte superior do Compartimento do Motor do Ar (‘F’ na
imagem 2.). Regule a posi¢cdo do manipulo de modo a que a ferramenta possa ser manuseada
confortavelmente. Aperte os parafusos da chave de forma segura.



Reaccéao Do Binario

Quando Pneutorque® esta em funcionamento, o brago de reacgéo roda na direcgéo oposta ao dispositivo de
accionamento de saida e deve assentar correctamente contra um objecto sélido ou superficie préoxima do
parafuso que ira ser apertado.

AVISO: SE A PLACA DE REACGAO FOR PROLONGADA PARA A FRENTE DO
DISPOSITIVO DE ACCIONAMENTO, SERA PROVOCADA UMA MAIOR
TENSAO DE FLEXAO INDUZIDA E A PLACA PODERA NAO OFERECER
RESISTENCIA SUFICIENTE.

Série Standard

L / \ @B}
te (/
. 1
E [T
IMAGEM 3 — Reacgéo tipica IMAGEM 4 — Reacgéo tipica (com IMAGEM 5 — Reaccéo tipica
com ‘dispositivo slave" ferramenta ajustavel) para PT7 e para PT11
deslizante para PT1 a PT5 PT9

SUGESTAO: Considere o lado pratico da reacgio afastada do multiplicador.

Aplique a placa de reacgao (‘B’ na Imagem 2) na ferramenta utilizando os parafusos fornecidos e com o
binario no valor especificado no brago de reacgédo. Se nao estiver especificado qualquer binario, siga as
indicagcbes da tabela em baixo:

Placa/Brago De | Tamanho Do Parafuso De Binario Do Parafuso De
Modelo
Reaccao leagao Fixagao

PT1&PT2 16420 9N.m

PT 5&PT6 16544 %" BSF 19 N.m
PT7 16263 M10 83 N.m

PT 7 SD 16433 2" BSW Apertado a mao

PT9 16387 %" BSF 75 N.m
PT 11 16322 M10 83 N.m
PT 12 18994 M12 150 N.m
PT 13 16330 M16 310 N.m
PT 14 16308 M16 310 N.m
PT 15 - - -
PT 16 - M20 400 N.m
PT 17 - M20 400 N.m
PT 18 - M20 400 N.m

Recomenda-se que verifique semanalmente se os parafusos da placa de reacgéo estao correctamente apertados.

Série de Diametro Reduzido IMAGEM 6 — Reacgéo tipica para PT 2700 (Ntimero

de peca 16672) e PT 5500 (Numero de pega 16673)
Utilize um freio para fixar o brago de reacgao.

O comprimento é de 350mm e podera ser modificado de modo a se adaptar a aplicagao.

% IMAGEM 7 - Esta disponivel uma placa de reaccao recta alternativa para a
PT 2700 (Numero de pega 16686) e PT 5500 (Numero de peca 16687)




E de extrema importancia que a barra de reaccdo assente correctamente contra um objecto sélido ou contra
a superficie adjacente ao fixador a ser apertado. A area de contacto tem de ser dentro da area sombreada
na imagem 8, devendo ser a maior area de contacto possivel.

Chave de
Comprimento Padrao

Chave de A Reacgao do Binario deve
Comprimento Extra ser tomada apenas nas areas
somhreadas

Imagem 8 - Limites de Reacg¢éo

AVISO: TENHA CUIDADO PARA GARANTIR QUE O BRAGO DE REACGAO E
APENAS UTILIZADO COM OS LIMITES INDICADOS NA IMAGEM 8.

Para aplicagdes especiais ou onde seja necessario utilizar chaves mais profundas, o brago padrao pode ser
aumentado mas apenas dentro dos limites apresentados na Imagem 8. Estdo disponiveis dispositivos de
reacgao alternativos.

AVISO: A NAO OBSERVANCIA DESTES LIMITES APRESENTADOS NA IMAGEM 8
QUANDO SUBSTITUIR OS BRACOS DE REACCAO PADRAO PODE
RESULTAR EM DESGASTE PREMATURO OU DANOS NA FERRAMENTA.

As extensdes do dispositivo de accionamento padrao NAO DEVEM ser utilizadas, uma vez que pode causar
danos graves a unidade de saida da ferramenta. Uma gama de extensdes de ponta esta disponivel para
aplicacbes cujo acesso seja restrito. Estas foram concebidas para suportar o accionamento final correctamente.

Quando Pneutorque® esta em funcionamento, o brago de reac¢ao roda na direc¢céo oposta ao dispositivo de
accionamento de saida e deve assentar correctamente contra um objecto sélido ou superficie proxima do
parafuso que ir4 ser apertado. (Consulte a Imagem 9 & 10).

AVISO: MANTENHA SEMPRE AS MAOS AFASTADAS DO BRAGO DE REACQAO
QUANDO A FERRAMENTA ESTIVER A SER UTILIZADA OU PODERA HAVER
O RISCO DE LESOES GRAVES.

IMAGEM 10 -
|g|AGE|IV| 2 - Exemplo de reacgéo
xemplo ae no sentido contrario ao
reacgao no sentido dos ponteiros do
dos ponteiros do relégio (REV)

relégio (FWD)

SUGESTAO: Para uma vida prolongada da ferramenta, certifique-se de que o ponto de reacgio se
encontra em posigao perpendicular em relagao ao multiplicador, para minimizar a
tensdo no dispositivo de saida. Se o multiplicador se inclinar sob carga, a reac¢ao
podera nao permanecer perpendicular.



Definicado De Avancgar / Recuar

Todas as ferramentas estdo equipadas com uma manga de direcgdo, ver Imagem 11.

IMAGEM 11 — Manga para FWD (AVANCAR), OFF (DESLIGADO) ou REV (RECUAR)
Rode a manga para seleccionar ‘FWD’ para avangar (sentido dos ponteiros do relégio), ‘REV’ para recuar
(sentido contrario ao dos ponteiros do relégio) ou ‘OFF’ (desligado).

AVISO: SE ENGATAR A MANGA AVANCAR/RECUAR INCORRECTAMENTE, TAL
PODERA PROVOCAR DANOS NA VALVULA SELECTORA.

Definicao De Binario Para Aperto De Fixador

O binario de bloqueio destas ferramentas é determinado pela pressao de ar definida numa unidade de
controlo de lubrificagdo externa.

As ferramentas sao fornecidas com um Grafico de Pressao de Ar que relaciona a saida de binario com a
pressédo de ar. Defina a saida de binario do seguinte modo:
1. Rode a manga, Imagem 11, para seleccionar a direcgéo.

2. Para ferramentas com duas velocidades manuais (Numero de pega *****.MTS), seleccione a velocidade
‘SLOW’ (LENTA).

Estabelega a pressao de ar necessaria através do Grafico de Presséo de Ar.
Certifique-se de que o dispositivo de accionamento esta pronto para funcionamento livre.
Prima e mantenha premido o dispositivo de disparo (‘J’ na Imagem 2) e regule a presséo da unidade de
controlo de lubrificagao até o valor correcto ser apresentado no mandmetro.
IMPORTANTE: A FERRAMENTA DEVE ENCONTRAR-SE EM FUNCIONAMENTO LIVRE DURANTE A
REGULAGCAO DA PRESSAO DE AR PARA SE OBTER A DEFINICAO CORRECTA.

ENQUANTO A FERRAMENTA SE ENCONTRA EM FUNCIONAMENTO LIVRE,
VERIFIQUE SE A UNIDADE DE CONTROLO DE LUBRIFICACAO ESTA A FORNECER
APROXIMADAMENTE SEIS GOTAS DE OLEO POR MINUTO.

Definicdo De Binario Para Libertagdo De Fixador

1. Certifique-se de que o sistema de controlo da ferramenta esta definido para a rotagdo necessaria.
2. Estabelega a pressado de ar maxima através do Grafico de Presséo de Ar ou da etiqueta da ferramenta.

Ajuste o regulador de pressao até obter a pressao correcta.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MAXIMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.

AVISO: AO ALTERAR A F”RESSAO DE AR PRINCIPAL AROS DEFINIR O REGULADOR
DE PRESSAO IRA MODIFICAR O VALOR DE BINARIO DE BLOQUEIO.



INSTRUCOES DE FUNCIONAMENTO

AVISO: MANTENHA AS MAOS AFASTADAS DO BRAGO DE REACGAO.

AVISO: DURANTE A SUA UTILIZAGAO, A FERRAMENTA DEVE TER SEMPRE
ALGUM TIPO DE APOIO, DE FORMA A EVITAR O SEU DESBLOQUEIO
INESPERADO EM CASO DE AVARIA DO FIXADOR OU COMPONENTE.

AVISO: AO ALTERAR A I?RESSAO DE AR PRINCIPAL APpS DEFINIR O REGULADOR
DE PRESSAO IRA MODIFICAR O VALOR DE BINARIO DE BLOQUEIO.

Aperto

1.

Aplique a chave de impacto ou de alta qualidade com o
tamanho correcto na Pneutorque®.

Certifique-se de que a manga Avancar / Recuar esta definida
correctamente.

Defina a pressao de ar como descrito em “Definicdo de binario para
aperto de parafusos” na secg¢ao Configuracao.

Rode a ferramenta e o brago de reacgao para uma posi¢ao
conveniente.

Coloque a ferramenta no fixador.

Coloque o brago de reacgao junto ao ponto de reacgao.

Adopte uma postura adequada para compensar um movimento normal
ou inesperado da ferramenta devido a forgas reactivas.

NOTA: Siga as instrugoes para UMA VELOCIDADE, DUAS VELOCIDADES MANUAIS ou

DUAS VELOCIDADES AUTOMATICAS:

Uma Velocidade (Numero de pega sem sufixo)

6.

10

Pressione o dispositivo de disparo com pequenos impulsos para colocar o brago de reacgdo em
contacto com o ponto de reacgao.

Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o pressionado até a ferramenta bloquear.
Solte o "dispositivo de disparo” e rode a manga para ‘OFF’ (DESLIGADO).

Retire a ferramenta do fixador.



Duas Velocidades Manuais (Numero de Pega “*****.MTS”)

NOTA: A velocidade ‘FAST’ (RAPIDA) destina-se ao funcionamento
inicial do fixador e a velocidade SLOW’ (LENTA) a aplicagao
do binario final.

6. Defina o selector de velocidade para ‘FAST’ (RAPIDA).
SUGESTAO: Para alterar a velocidade:
A. Certifique-se de que a ferramenta nio esta a Imagem 12 — Velocidade 'FAST’

funcionar. (RAPIDA) em cima, velocidade

. - ‘SLOW’ (LENTA) em baixo.
B. Puxe o manipulo de selecgao.

C. Desloque o manipulo para a velocidade desejada.

D. Certifique-se de que o manipulo de seleccéo esta
totalmente engatado na reentrancia.

7. Pressione o dispositivo de disparo com pequenos impulsos para colocar o
brago de reacgao em contacto com o ponto de reacgao.

8. Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o pressionado até a ferramenta bloquear e,
de seguida, solte o dispositivo de disparo.

9. Defina o selector de velocidade para ‘SLOW’ (LENTA).

NOTA: O grafico de calibragem de pressao de ar apenas esta correcto na definigao ‘SLOW’
(LENTA).

10. Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o pressionado até a ferramenta bloquear.

11. Solte o dispositivo de disparo e rode a manga para ‘OFF’ (DESLIGADO).

12. Retire a ferramenta do fixador.

SUGESTAO: Onde existirem varios fixadores na junta, por ex., uma flange, podera ser aconselhavel

apertar todos os fixadores com a ferramenta em velocidade ‘FAST’ (RAPIDA). De
seguida, defina o selector de velocidade para ‘SLOW’ (LENTA) e aplique o binario final.

Duas Velocidades Automaticas (Numero de Pega “*****. AUT”)

NOTA: Estas ferramentas funcionam a uma velocidade ‘FAST’ (RAPIDA) (aproximadamente 5
vezes mais rapido do que o normal) até ser detectado o binario e, de seguida, a ferramenta
muda automaticamente para a velocidade ‘SLOW’ (LENTA) para um aperto final do fixador.

6. Pressione o dispositivo de disparo com pequenos impulsos para colocar o brago de reacgdo em
contacto com o ponto de reacgéo.

7. Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o pressionado até a ferramenta bloquear.
8. Solte o dispositivo de disparo, rode a manga para ‘OFF’ (DESLIGADO) e retire a ferramenta do fixador.
9. Retire a ferramenta do fixador.

NOTA: Se o dispositivo de disparo for solto ou a manga for colocada na posicéao ‘OFF’
(DESLIGADO) antes da ferramenta bloquear, NAO sera aplicado binario ao fixador.

SUGESTAO: Se a ferramenta néo se soltar do parafuso, rode a manga na direcgio oposta e aperte o
dispositivo de disparo durante uma frac¢ao de segundos.

11



Soltar

1.

Aplique a chave de impacto ou de alta qualidade com o
tamanho correcto na Pneutorque®.

Certifique-se de que a manga Avangar / Recuar esta definida
correctamente (em ‘REV’ (RECUAR) para roscas direitas).

Rode a ferramenta e o brago de reacgao para uma posigao
conveniente.

Coloque a ferramenta no fixador.

Coloque o brago de reacgao junto ao ponto de reacgao.

Mantenha uma postura correcta para evitar movimentos
normais ou inesperados da ferramenta devido a forgas
reactivas.

Pressione ligeiramente o dispositivo de disparo para colocar o brago de
reacgao em contacto com o ponto de reacgao.

Pressione totalmente o dispositivo de disparo e mantenha-o pressionado até o fixador se soltar.

SUGESTAO: Se nio for possivel soltar o fixador, aumente a pressio de ar na ferramenta.

7.

12

Nao utilize pressao de ar excessiva.

AVISO: SE EXCEDER A PRESSAO DE AR MAXIMA, PODERA PROVOCAR
SOBRECARGA, A QUAL PROVOCARA GRAVES DANOS.

Retire a ferramenta do fixador.

AVISO: AO ALTERAR A PRESSAQ DE AR PRINCIPAL APOS DEFINIR o
REGULADOR DE PRESSAO IRA MODIFICAR O VALOR DE BINARIO DE
BLOQUEIO.



MANUTENCAO

Para manter um desempenho e seguranga excelentes, é necessario efectuar uma manutengéao regular. A
Unica manutencao que deve ser efectuada pelo utilizador € a substituicido dos dispositivos de accionamento
e do silenciador. Qualquer outra manutengao ou reparagao deve ser efectuada pela Norbar ou por um
técnico aprovado pela Norbar. Os intervalos entre a manutencgéo estdo dependentes do tipo de utilizagao
das ferramentas e do ambiente em que estao a ser utilizadas. O intervalo maximo recomendado para
manutencgao e recalibragem é de 12 meses.

SUGESTAO: Operagdes que o utilizador pode efectuar para reduzir a manutengdo necessaria:

1. Utilize a ferramenta num ambiente limpo.

2. Utilize um compressor de ar com um desumidificador.

3. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagdo tem 6leo hidraulico suficiente.

4. Certifique-se de que a Unidade de Controlo de Lubrificagao fornece 6leo hidraulico a
taxa correcta.

5. Certifique-se de que é efectuada a manutengao regular a Unidade de Controlo de
Lubrificagao, consulte o manual do produto.

6. Mantenha a reacgao de binario correcta.

Placa De Reaccao

Verifique semanalmente se os parafusos que fixam a placa de reacc¢ao estao apertados ao binario indicado
na placa de reacgao.

Lubrificagcdo Do Ar

Adicione 6éleo hidraulico Shell Tellus S2M 32 ou um equivalente de boa qualidade a Unidade de lubrificagao.

Caixa De Direccao

Sob condigdes de funcionamento normal ndo é necessario lubrificar novamente a caixa de direcgdo. A caixa
de direcgao contém lubrificante Shell Gadus S2 V220 ou um equivalente de boa qualidade.

Silenciador

O silenciador (numero 16457) deve ser substituido cada 12 meses.
Isto deve ser realizado mais frequentemente se a ferramenta for utilizada muitas
vezes ou se 0s ambientes estiverem sujos.

Para substituir o silenciador:
1. Retire o freio da extremidade do manipulo.
. Deslize o manipulo para aceder ao silenciador.

2
3. Substitua o silenciador.
4 IMAGEM 13 - Localizacao

. Substitua o manipulo e o freio. . .
do silenciador

Filtro

O filtro do ar (numero 18280) deve ser substituido cada 12 meses.
Isto deve ser realizado mais frequentemente se a ferramenta for utilizada muitas
vezes ou se 0s ambientes estiverem sujos.

Para substituir o filtro:

1. Retire o tubo flexivel do ar de entrada.

2. Retire o filtro da entrada de ar do interior da ferramenta. IMAGEM 14 — Filtro do ar
3. Encaixe o novo filtro.

4. Substitua o tubo flexivel do ar de entrada.

SUGESTAO: Para auxiliar na remogao, utilize uma pequena chave de parafusos ou um alicate de
freio interno.

13



Dispositivo De Accionamento

Para evitar danos internos (devido especialmente a sobrecarga de binario), o dispositivo de accionamento
de saida foi concebido para ceder em primeiro lugar. Isto evita danos internos graves e permite retirar
facilmente o dispositivo.

IMAGEM 15 - Fixagéo do dispositivo de accionamento (da esquerda para a direita):
Pino, Conjunto Transportador, Parafuso e freio.

Tamanho Do | Numero De Pega Binario Do
Ferramenta | Dispositivo De | Do Dispositivo De Fixagao
. . Parafuso (N.m)
Accionamento Accionamento

PT1/PT2 S # 16424 Pino (numero 26228) -
PT1/PT2 1” # 16425 Pino (numero 26228) -
PT5 1” # 16549 Pino (numero 26242) -
PT 6 1% # 16548 Conjunto transportador. -
PT7/PT7SD 1% # 16295 Parafuso M5 (numero 25352.45) 8-9
PT 9 1% # 16611 Parafuso M5 (numero 25352.40) 8-9
PT 11 2 # 16323 Parafuso M6 (numero 25353.60) 16-18

Parafuso M6 (numero 25353.60) +

P2 2 el Freio (nimero 26432) 15=18
PT 13 2% #16310 Paraf”ﬁ‘r’ez\giégfﬂzfg"zéiggf'60) Y 16-18
PT 14 3% # 16309 Parafuso M6 (numero 25353.60) 16— 18
PT 15 - - Parafuso M6 (numero 25353.60) -
PT 16 - - Parafuso M6 (numero 25353.60) -
PT 17 - - Especifico a aplicagéao -
PT 18 - - Especifico a aplicagéao -
PT 2700 1" # 16661 Freio (nimero 26490) -
PT 5500 1% # 16446 Freio (nUmero 26482) -

NOTA: Os dispositivos de accionamento foram concebidos para serem substituidos por um engenheiro
responsavel por manuteng¢ao com ferramentas standard, apenas a PT 5500 exige equipamento
especializado (incluindo uma prensa) para a substituicao do dispositivo de accionamento.
Recomenda-se a utilizagao de um novo parafuso de fixagao na nova montagem.

SUGESTAO: Se o dispositivo partir, pode ser necessario utilizar um alicate para retirar as pegas partidas.

Limpeza

Mantenha a ferramenta limpa para uma maior seguranca. Nao utilize abrasivos ou produtos de limpeza com
solventes.

Eliminacao

Consideragdes sobre a reciclagem:

~Componente | Waterial |

Manipulo Estrutura em aluminio com acabamento em epoxi.
Anel Liga de aco com acabamento em placa de niquel.
Placa de reacgao Liga de agco com acabamento em p6 de epoxi

14



ESPECIFICACOES

Geral

Repeticao: 1 5%.

Fornecimento de ar: Pressao maxima 6,0 bar (Para capacidade de binario maxima).
Consumo de ar 19 litros / seg (40 ft3/m [CFM]).

Lubrificagdo Recomendada: Shell Tellus S2M 32 para a Unidade de Controlo de Lubrificagao.

Intervalo de Temperatura: 0°C a +50°C (em funcionamento). -20°C a +60°C (parado).

Humidade Maxima de Funcionamento: 85% de Humidade Relativa a 30°C.

Vibragdo Maxima do Manipulo: < 2.5m/s2.
Testada de acordo com ISO 8662-7 Ferramentas portateis manuais
— Medigao das vibragdes no manipulo.

Nivel de Pressao do Som: 81 dBA de pressao sonora peso A medida a um equivalente continuo 1m.
Ensaio efectuado de acordo com BS ISO 3744: 1994 Acustica —
Determinacéao do nivel de poténcia sonora através de meios de pressao
sonora — Método pratico em campo livre e sobre um plano reflector.
Ensaio efectuado em condigdes de funcionamento livre com uma pressao
de fornecimento de 6,0 bar.

Ambiente: Utilizagao em interiores e exteriores em condi¢gdes secas com um
ambiente de iluminagéo industrial.

Didametro Reduzido

Binario Velocidade Livre
LR (Com pressao de ar maxima)

" Wimmo | Waximo | Uma Velocidade | TS /AUT

PT 2700 880 N.m (650 Ibf.ft) 2700 N.m (2000 Ibf.ft) 5 rot/min 25 rot/min
PT 5500 / PT 5500 MTS 1200 N.m (885 Ibf.ft) 5500 N.m (4000 Ibf.ft) 2.5 rot/min 12.5 rot/min
PT 5500 AUT 1762 N.m (1300 Ibf.ft) 5500 N.m (4000 Ibf.ft) - 12.5 rot/min
B
<

I3 //
D
IMAGEM 16 — Ferramenta de diametro reduzido

Modelo Peso (kg)
-“-Imlm

PT 2700 108 14.5
PT 2700 MTS 108 524 140 556 585 18.0 2
PT 2700 AUT 108 506 140 538 567 18.0 2
PT 5500 119 512 154 566 592 17.9 4
PT 5500 MTS 119 598 154 652 678 214 4
PT 5500 AUT 119 581 154 635 661 214 4
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Série Standard

Modelo
PT1

Velocidade Livre

Peso (kg)
(Com pressao de ar
maxima) Ferramenta

Reacg¢ao
Uma Uma MTS /

16

(lgg I'E‘)f"f"t) (ggg I'E')f’?t) 30 rot/min 150 rot/min 10.6 14.1 2.2
PT 1A (%8 E%Tt) (1920%°|t';'f'_;?) 15rot/min 75 rot/min 11.1 14.6 2.2
PT 2 (ggg I'E‘)%Tt) (ggg E'f?t) 9rotmin 45 rot/min 11.1 14.6 2.2
PT5 (ggg E%Tt) (gggg m'f?t) 5rot/min 25 rot/min 14.0 17.5 2.5
PT 6 (ggg I'E‘)%Tt) (gggg E'f?t) 5rot/min 25 rot/min 14.0 17.5 25
PT7 (ggg I’;‘){R) (2(5)88 E%?t) 25rotmin  12.5 rot/min 19.7 23.2 6.3
PTO (227()100“'}'_1’% (gggg I'E')%Tt) 18rot/min 9 rot/min 24.4 27.9 8.3
PT 11 (g‘z‘gg I’;‘){R) (fgggg I’E‘)%Tt) 12rot/min 6 rot/min 38.6 421 133
PT 12 (%’88 I’;{R) (ggggg I’E‘)ﬂ‘t) 0.5rotmin 2.5 rot/min 49.8 53.3 6.5
PT 13 (18(5)(5)8 I';%Tt) (357)888 I’E‘)%Tt) 0.3roYmin 1.5 rot/min 1022 105.7 6.9
PT 14 (féggg E%Tt) (17030500000&'_][?) 0.2roYmin 1 rot/min 1194 1229 104
PT 15 (ggggg I';%Tt) (ﬁ’gggg E%Tt) 0.1 rotmin 0.5 rot/min - ;
PT 16 (giigg E%Tt) (?23288 {\tl)%l.r?t) 0.08 ro/min 0.4 rot/min 266.5 270 ]
PT 17 (igggg E%Tt) ﬁggggg I'\t')'f'_r?t) 0.07 rotmin  0.35rot/min 2815 285 -
pr1g  [O000N.m = 300000Nm = 56 ymin 0.3 rot/min 376.5 380 -

(51630 Ibf.ft)

(221270 Ibf.ft)



< —0O : 14— ,
© %
‘*EI] U
IMAGEM 17 — Ferramenta de série IMAGEM 18 — Ferramenta de
standard (mais pequena) série standard (maior)
Dimensdes (mm)
Modelo 8B | C minimo
ﬂ
PT 1 (34") 108 437 83 217
PT 1 (1) 108 373 459 442 83 83 217
PT 1A 108 373 459 442 83 83 217
PT 2 108 373 459 442 83 83 217
PT5 119 424 510 493 83 86 264
PT6 119 430 516 499 83 86 264
PT7 144 457 543 526 146 146 333
PT9 184 452 538 521 169 169 351
PT 11 212 555 641 - - 500
PT 12 240 593 679 - Placa em branco
PT 13 315 636 716 - Placa em branco
PT 14 315 724 810 - Placa em branco
PT 15 - - - - Especifico a aplicagado
PT 16 410 780 866 - Especifico a aplicagédo
PT 17 410 853 939 - Especifico a aplicagédo
PT 18 520 850 936 - Especifico a aplicagao

Devido a introducéo de melhorias continua, todas as especificagbes estdo sujeitas a alteragdo sem aviso
prévio.

NOTA: Se o equipamento for utilizado de outra forma que ndo a especificada pelo fabricante, a

proteccao fornecida pelo equipamento pode ser prejudicada.
B

IMAGEM 19 — PT 15 — 18 17
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

A seguinte tabela representa apenas um guia orientativo; para avarias mais complexas, contacte o
distribuidor Norbar mais préximo ou a Norbar directamente.

Problema Solugdes Possiveis

A ponta da ferramenta ndo roda
quando o dispositivo de disparo é
pressionado.

Dispositivo de accionamento partido.

A ferramenta nao bloqueia.

Verifique se o fornecimento de ar esta ligado e a funcionar.
Verifique a pressao da definigcdo de ar (pelo menos 1 bar).
Verifique a definicao correcta do punho de direcgéo.
Dispositivo de accionamento de saida partido, € necessario a
sua substituicao.

Conjunto de engrenagens ou motor do ar danificados.
Consulte a secgdo de manutengao para efectuar a
substituigao.

A ferramenta n&o atingiu o binario, aumentou a presséo de ar.
Fixador partido ou rosca moida.

Conjunto de engrenagens ou motor do ar danificados.

GLOSSARIO DE TERMOS

Grafico de pressao de ar

Grafico fornecido com ferramenta apenas de bloqueio para indicar a definicao
da pressao de em relagao ao binario necessario.

AUT Duas Velocidades Automaticas.

CFM Pés Cubicos por Minuto (ft)m), uma medida de fluxo de ar.

BSP "British Standard Pipe", um tamanho de rosca.

Unidade de Controlo de Unidade que permite a filtragao e lubrificagao, além da regulagéo da pressao.
Lubrificagéo Incluida com algumas ferramentas.

MTS Duas Velocidades Manuais

Pneutorque® Nome do produto.

Brago de Reacgéao Dispositivo que permite cancelar o binario aplicado.
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Beaumont Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 1XJ

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS PTY LTD

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS (NZ) LTD
B3/269A Mt Smart Road

Onehunga, Auckland 1061

NEW ZEALAND

Tel + 64 9579 8653

Email nz@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS PTELTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email singapore@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
E Building—5F, no. 1618 Yishan Road,

Minhang District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,

Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com



