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AVSNITTSNUMRE OMTALT | DENNE BRUKSANVISNINGEN

Denne handboken dekker alle Pneutorque® standard og liten diameter verktgyprodukter; inkludert fglgende:

Modell (Standard Delenummer . Maksimalt
. Vinkel )
produktserie) Dreiemoment

Enkeltfarts | Manuell tofarts | Automatisk tofarts

PT 1 16031 16031.MTS 16031.AUT Y/ 680 Nm
PT 1 16011 16011.MTS 16011.AUT 1” 680 Nm
PT 1A 16098 16098.MTS 16098.AUT 24 1200 Nm
PT 1A 16097 16097.MTS 16097.AUT 1” 1200 Nm
PT 2 16008 16008.MTS 16008.AUT Y/ 1700 Nm
PT 2 16013 16013.MTS 16013.AUT 1” 1700 Nm
PT5 16015 16015.MTS 16015.AUT 1” 3400 Nm
PT 6 16017 16017.MTS 16017.AUT 1% 3400 Nm
PT7 16066 16066.MTS 16066.AUT 1% 6000 Nm
PT 7 SD 16087 16087.MTS 16087.AUT 1% 6000 Nm
PT9 16072 16072.MTS 16072.AUT 1% 9500 Nm
PT 11 16046 16046.MTS = 2 20000 Nm
PT12 18086 18086.MTS - 2% 34000 Nm
PT 13 16052 16052.MTS - 2% 47000 Nm
PT 14 16045 16045.MTS - 3% 100000 Nm
PT 15 18089 18089.MTS - Anmerkning A 150000 Nm
PT 16 18090 18090.MTS - Anmerkning A 200000 Nm
PT 17 18088 18088.MTS - Anmerkning A 250000 Nm
PT 18 - 16054.MTS - Anmerkning A 300000 Nm

ANMERKNING A: Effektdrivet og reaksjonskomponentene ma spesiallages for enhver

kundeapplikasjon. Sper Norbar.

Delenummer

Modell (Produktserie Vinkel Maksimalt
liten diameter) Enkeltfarts | Manuell tofarts | Automatisk tofarts Dreiemoment

PT 2700 18027 18027.MTS 18027.AUT 1” 2700 Nm
PT 5500 18028 18028.MTS 18028.AUT 1% 5500 Nm

Pneutorque® standard og liten diameter verktayprodukter leveres ogsa i en “fiernstyrt” utgave uten handtak.
Disse har fatt et delenummer med "X"-endelse (f.eks.***** X***), og omtales i brukerhandboken med
delenummer 34318.



SIKKERHET

VIKTIG: IKKE BRUK VERKTQYET FOR DU HAR LEST DISSE INSTRUKSJONENE. HVIS DENNE
ADVARSELEN IGNORERES KAN DETTE MEDF@RE PERSONSKADE ELLER SKADE PA
VERKTQYET.

Dette verktgyet er ment brukt med gjengede festeanordninger. All annen bruk anbefales ikke.

Vi anbefaler bruk av hgrselsvern.

Ikke bruk verktgyet i omgivelser med mulig eksplosjonsfare, da disse verktgyene inneholder fett som kan

forarsake eksplosjon i naerheten av rent oksygen. Disse verktgyene inneholder ogsa komponenter av

aluminiumslegeringer som kan veere farlige i eksplosive miljger.

Veer oppmerksom pa uventet verktgybevegelse pa grunn av reaksjonskrefter, ettersom dette kan forarsake
skader. Svikt i drivtappen kan ogsa forarsake uventet verkteybevegelse.

Fjern verktayet fra alle energikilder far du skifter eller justerer drivtappen eller hylsen.
Det eksisterer en fare for klemming mellom reaksjonsstangen og materialet det arbeides med.
Hold hendene unna reaksjonsstangen.
Hold hendene unna verktgysiden.

Veer forsiktig med Igse klzer, har, osv., som kan hektes opp i verktgyets roterende deler.

Disse verktgyene krever en reaksjonsstang. Se avsnittet om Momentreaksjon.

Forsikre deg om at alle slanger er korrekt tilpasset far du slar pa hovedlufttilfarselen. Dette for & unnga fare
for skade pa grunn av "lapske” luftslanger.

Det kan oppsta farlige situasjoner ved at det innsatte verktayet beveger seg i uventet retning.
Bruk kun hylser og adaptere som er i god stand og som er laget for & brukes sammen med kraftverktay.

Pneutorque® verktgy er ikke-impakterende, dreiemomentkontrollerte, boltefestende verktey og ma alltid
brukes med folgende:

Ren og tarr luftforsyning med minimum luftstram pa 19 liter/sekund (40 ft2/m CFM]).

Lubro Control eller tilsvarende filter, regulator og smgreenhet med %" boring (12 mm).

Impakt- eller hgykvalitetshylser.

Reaksjonsarm.



INTRODUKSJON

Produktserien Pneutorque® stardard og liten diameter bestar av luftdrevne kraftverktgy som er designet for &
tilfere dreiemoment til gjengede festere. Man trenger en ekstern smgringskontrollenhet; denne gjar det mulig a
justere luttrykket slik at frikoblingsmomentet kan fastslas ved hjelp av den medfglgende grafen. Det finnes
modeller som dekker momentkapasiteter pa 680 Nm til 300000 Nm.

Deler
|t [T o e ST ST
PT1&PT2 16420
PT 5 & PT 6 16544 - - - - -
PT7 16263 16344 - - - -
PT 7 SD 16433 16344 = = = =
PT 9 16387 16394 - - - -
PT 11 16322 - 16348 16074 - -
PT 12 18994 - 19030/1 16074 - -
PT 13 16330 = 16311 16074 13049 16326
PT 14 16308 - 16311 16074 13049 16326
PT 15 Anmerkning A - - 16074 - -
PT 16 Anmerkning A - 16311 16074 13050 -
PT 17 Anmerkning A = 16311 16074 13050 =
PT 18 Anmerkning A - 16311 16074 13050 -
PT 2700 16672 - - - - -
PT 4500 16673 - - - - -

Alle verktgy leveres med brukerhandbok (delenummer 34317), kalibreringssertifikat og lufttrykksgraf
(delenummer 34208).

ANMERKNING A: Effektdrivet og reaksjonskomponentene ma spesiallages for enhver
kundeapplikasjon. Sper Norbar.

Utstyr
Neseloriongore L el L2 L Pt

6” neseforlenger (34" drift) 16480.006
9" neseforlenger (%4 drift) 16480.009 - -
12” neseforlenger (34 drift) 16480.012 - -
6” neseforlenger (1” drift) 16542.006 16542.006 16694.006
9” neseforlenger (1” drift) 16542.009 16542.009 16694.009
12” neseforlenger (1” drift) 16542.012 16542.012 16694.012
Ekstra drivtapp Se Vedlikehold
Luftfilter 18280
Lyddemper 16457
Smgrekontrollenhet 16074
Rett 350 mm reaksjonsplate (kun PT 2700) 16686
Rett 350 mm reaksjonsplate (kun PT 5500) 16687
Transducere Spgr Norbar



EGENSKAPER OG FUNKSJONER
Utskiftbar Drivtapp

For a unnga interne skader (spesielt pa grunn av momentoverbelastning), er utlgpets drivtapp designet for &
ryke farst. Alle verktay er utstyrt med en drivtapp som lett kan erstattes, alternative drivtapper er ogsa
tilgjengelige.

Utlgser

Ulgseren styrer luftstremmen, den ma holdes inne for at verkteyet skal virke. Hvis ikke operataren er tilstede,
vil verktgyet stanse.

Framdrifts- / Reversmansijett

Alle verktgy kan brukes til & stramme sa vel som & Igsne bolter. En mansjett for FWD (framdrift eller
hgyregange) og REV (revers eller venstregange) finnes lett tilgjengelig ved siden av utlgseren.

Girkasse

Av sikkerhetsmessige arsaker kan girkassen og handtaket dreie uavhengig av hverandre,
slik at momentreaksjon aldri overferes til operataren.

Laftehandtak

Loftehandtaket tillater behagelig og sikker bruk av verktayet.

PT11 - PT18 leveres med en lgftering for a forenkle handtering.
| tillegg leveres PT13 og PT14 med en transporttralle (figur 1).

Lav Operatgrtretthet FIGUR 1 - Transporttralle
Verktgyene er stillegdende og uten stgt- eller pulseringsbevegelser under drift.

Valgfrie Transducere

Elektroniske momenttransducere kan festes direkte pa verktgyet for presis dreiemomentovervakning.



MONTERINGSINSTRUKSER

Pneumatiske Koblinger

ADVARSEL: FOR A UNNGA FARE MED ”"L@PSKE” LUFTSLANGER, SKRU TIL ALLE
KOBLINGER PA VERKT@YET FOR LUFTFORSYNINGEN SLAS PA.

/ Hendel (H)

Utgaende
Firkantdrift (D)

Luftinnlap (A) /

Avtrekker (J) /v/v

Vrider for rotasjonsretning
forover/bakover (C)

Lyddemper for
luftutslipp (E)

e

Reaksjonsplate (B) Slave-firkanttapp (G)

e

Luftmotorhus (F)

Smagarekontrollenhet
FIGUR 2 - Verktayets egenskaper

Kontroller at alle luftslanger er rene.

Koble verktayets luftforsyningsslange (A.) til utlgpssiden pa smaringskontrollenheten, og falg retningspilene
for luftstremmen. Bruk en minimum 2" (12 mm) diameter slange med en maksimal lengde pa 3 m.

TIPS: For a koble luftslangen til en '2” diameter slange, bruk en "2” BSP han/hankobling. To
fastnokler ma til for a gjore dette (22 mm (%”A/F og 24 mm ('%¢”) AIF apne fastngkler).

Koble inntakssiden pa smerekontrollenheten til hovedufttilfgrselen. Bruk en minimum %2” diameter (12 mm)
slange med en maksimal lengde pa 5 m (lengre slanger vil redusere verktayets ytelse).

Sjekk oljenivaet pa smgrekontrollenheten og fyll opp til korrekt niva hvis pakrevd. (se avsnittet "VEDLIKEHOLD”)

Lgftehandtak

Feste Igftehandtaket (hvor dette falger med) til toppen av luftmotorhuset (“F” i figur 2.). Juster handtakets
posisjon slik at verktgyet kan holdes pa en behagelig mate. Stram hylsekrusene godt.



Dreiemoment og Reaksjon

Nar Pneutorque® er i bruk vil reaksjonsarmen rotere i motsatt retning av verktayets drivtapp, og den ma
legges rett an mot et solid objekt eller overflate ved siden av bolten som skal strammes til.

ADVARSEL.: HVIS REAKSJONSPLATEN TREKKES LENGRE UT ENN DRIVTAPPEN,

VIL DET FORE TIL KT INDUSERT BGYESPENNING, SLIK AT PLATEN
KANSKJE IKKE VIL VAERE STERK NOK LENGER.

Standard Produktserie

¢ ?\Oﬁ
( Q{E\,{

B —
E [T
FIGUR 3 - Typisk FIGUR 4 - Typisk reaksjon (med FIGUR 5 — Typisk reaksjon
reaksjon med glidende justerbar fot) for PT7 og PT9 for PT11

“slavetapp” for PT1 til PT5
TIPS: Hold reaksjonsarmen sa langt unna multiplikatoren som praktisk mulig.
Fest reaksjonsplate (“B” i figur 2) til verktgyet ved & benytte de medfglgende boltene og

dreiemomentverdiene som star spesifisert pa reaksjonsarmen. Hvis ikke dreiemomentet star spesifisert, falg
tabellen nedenfor:

m Reaksjonsplate/Arm Festeboltstzrrelse Dreiemoment Festebolt

PT1&PT2 16420 9 Nm

PT5&PT6 16544 %” BSF 19 Nm
PT7 16263 M10 83 Nm

PT 7 SD 16433 ¥2" BSW Handstram

PT9 16387 %" BSF 75 Nm
PT 11 16322 M10 83 Nm
PT 12 18994 M12 150 Nm
PT 13 16330 M16 310 Nm
PT 14 16308 M16 310 Nm
PT 15 - - -
PT 16 - M20 400 Nm
PT 17 - M20 400 Nm
PT 18 - M20 400 Nm

Det anbefales a sjekke ukentlig at reaksjonsplateboltene er strammet korrekt.

Produktserie Liten Diameter _ ,
FIGUR 6 — Typisk reaksjon for PT 2700 (delenummer

Bruk festeb(ziyle for & holde 16672) og PT 5500 (delenummer 16673)

reaksjonsarmen pa plass.

Lengden er 350 mm, og kan modifiseres for a tilpasses til @nsket bruk.

% FIGUR 7 - En alternativ, rett reaksjonsplate er tilgjengelig for
PT 2700 (delenummer 16686) og PT 5500 (delenummer 16687)




Det er av starste viktighet at reaksjonsarmen hviler rettvinklet mot et fast underlag eller flate neer til
festeinnretningen som skal strammes. Kontaktomradet ma vaere innenfor det skraverte omradet i figur 8,
med kontaktomradet sa stort som mulig.

Standardlengde
Sokkel

Ekstra Lengde Torsjonsmoment-reaksjon skal
Sokkel kun tas i det skraverte omradet

FIGUR 8 - Reaksjonsbegrensninger

ADVARSEL: MAN MA VZARE N@YE MED AT REAKSJONSARMEN KUN BRUKES
INNENFOR GRENSENE SOM VISES | FIGUR 8.

For spesielle bruksomrader eller nar det ma brukes ekstra dype hylser, kan standardarmen forlenges, men
kun innenfor grensene som vises i Figur 8. Alternative reaksjonsinnretninger er tilgjengelige.

ADVARSEL: DERSOM MAN IKKE RESPEKTERER BEGRENSNINGENE SOM VIST |
FIGUR 8 NAR MAN MODIFISERER STANDARD REAKSJONSARM, KAN
RESULTATET BLI TIDLIG SLITASJE ELLER SKADE PA VERKTQYET.

Standard drivtappforlengere MA IKKE brukes, da disse vil forarsake alvorlig skade pa verktgyets driver. Et
utvalg neseforlengere er tilgjengelige for bruk der hvor adkomsten er begrenset. Disse er designet for a gi
korrekt statte til sluttoverfaringen.

Nar Pneutorque® er i drift, roterer reaksjonsarmen i motsatt retning til firkantdriftens utgang og ma alltid hvile
mot en fast gjenstand eller en overflate i naerheten av bolten som skal strammes. (Se figur 9 & 10).

ADVARSEL: HOLD ALLTID HENDENE UNNA REAKSJONSARMEN NAR VERKTQ@YET
ER | BRUK, FOR A UNNGA ALVORLIGE SKADER.

FIGUR 9 — Eksempel pa FIGUR 10 — Eksempel pa
hayregange (FWD) reaksjon venstregange (REV) reaksjon

TIPS: For a forlenge verktoyets levetid bar en sikre at reaksjonspunktledningene ligger i rett vinkel
med multiplikatoren, dette vil minimere belastningen pa effekttappen. Hvis multiplikatoren
dreier under belastning, er det ikke sikkert at reaksjonen vil forbli i rett vinkel.



Innstilling av Framdrift / Revers

Alle verktgy er utstyrt med en retningsmansjett, se figur 11.

FIGUR 11 — Mansjett for FWD-, AV- eller REV-drift

Roter mansjetten for & velge "FWD” for framdrift (hgyregange), "REV” for revers (venstregange) eller "AV”.

ADVARSEL: HVIS IKKE FRAMDRIFTS-/REVERSMANSJETTEN KOBLES SKIKKELIG
TIL, VIL FLERVEISVENTILEN BLI SKADET.

Innstilling av Dreiemomentet for Tilstramming av Bolter

Frikoblingsmomentet pa disse verktgyene bestemmes av lufttrykket som er innstilt pa en ekstern
smgrekontrollenhet.

Verktgyene er utstyrt med en lufttrykksgraf som setter dreiemomentytelsen i sammenheng med lufttrykket.
Still inn dreiemomentytelsen pa felgende mate:

1.

2
3
4.
5

Drei mansijetten, figur 11, for a velge retning.

Velg "SAKTE” fart for manuelle tofartsverktgy (delenummer *****.MTS.
Opprett pakrevd lufttrykk ved hjelp av lufttrykkgrafen.

Sarg for at drivtappen kan bevege seg fritt.

Trykk pa og hold inne utlgseren ("J” i figur 2), og juster smgrekontrollenhetstrykket til det korrekte tallet
viser pa maleinstrumentet.

VIKTIG: VERKT@YET MA SVIVE | FRI MENS LUFTTRYKKET JUSTERES FOR AT DEN

RIKTIGE INNSTILLINGEN SKAL VISE.

SJEKK AT SMOREKONTROLLENHETEN TILFGRER CA. SEKS DRAPER OLJE |
MINUTTET MENS VERKTQYET SVIVER | FRI.

Innstilling av Dreiemomentet for L@gsning av Bolter

Sarg for at verktgykontrollstyringen er innstilt pa pakrevd rotasjon.
Opprett maksimalt lufttrykk utfra den vedlagte lufttrykkgrafen eller verktayetiketten.

Juster trykkregulatoren inntil korrekt trykk er oppnadd.

ADVARSEL: OVERSKRIDELSE AV MAKSIMALT LUFTTRYKK VIL FORARSAKE
OVERBELASTNING, OG KAN FORE TIL ALVORLIGE SKADER.

ADVARSEL: A BYTTE HOVEDKABEL FOR LUFTTRYKK ETTER AT
TRYKKREGULATOREN ER INNSTILT, VIL FORE TIL ENDRINGER |
VERDIEN FOR FRIKOBLINGSDREIEMOMENTET.



BRUKERINSTRUKSER

ADVARSEL: HOLD HENDENE UNNA REAKSJONSARMEN.

ADVARSEL.: NAR VERKT@YET ER | BRUK MA DET ALLTID HOLDES FAST FOR A
UNNGA UVENTEDE BEVEGELSER HVIS FESTEELEMENTET ELLER EN
KOMPONENT FEILER.

ADVARSEL: A BYTTE HOVEDKABEL FOR LUFTTRYKK ETTER AT
TRYKKREGULATOREN ER INNSTILT, VIL FORE TIL ENDRINGER |
VERDIEN FOR FRIKOBLINGSDREIEMOMENTET.

Stramming

1.

Ustyr Pneutorque® med rett starrelse impakt- eller
hgykvalitetshylse.

Forsikre deg om at framdrifts- / reversmansjetten er korrekt innstilt.

Still inn lufttrykket som beskrevet i "innstilling av dreiemomentet for
tilstramming av bolter” under avsnittet om montering.

Roter verktgyet og reaksjonsarmen til en praktisk stilling.
Monter verktgyet pa festeelementet.
Plasser reaksjonsarmen inntil reaksjonspunktet.

Innta en passende stilling for & motvirke normal eller
uventet verktgybevegelse forarsaket av reaksjonskrefter.

BEMERK: Folg instruksene for ENKELTFART, MANUELL TOFARTS eller AUTOMATISK TOFARTS:

Enkeltfart (Delenummer uten endelse)

6.

7.

8.

9.

Trykk pa utlaseren med korte trykk for & bringe reaksjonsarmen i kontakt med reaksjonspunktet.
Trykk utlgseren helt inn og hold den helt inne inntil verktgyet stanser.
Slipp utlgseren og vri mansjetten til “AV”.

Ta bort verktgyet fra festeelementet.

Manuell Tofarts (Delenummer “***** MTS”)

BEMERK: ”RASK?” fart benyttes til innledende stramming av

6.

10

festeelementet og "SAKTE?” fart til det avsluttende
dreiemomentet.

. . FIGUR 12 — "RASK” fart over,
Still fartsvelgeren pa “RASK”. “SAKTE” fart nedenfor.

TIPS: For a endre fart:
A. Forsikre deg om at verktoyet ikke er i drift.
B. Trekk velgerknotten ut.
C. Flytt knotten til snsket hastighet.

D. Forsikre deg om at velgerknotten star helt inne i sporet.



7. Trykk utlgseren inn med korte trykk for & bringe reaksjonsarmen i kontakt med reaksjonspuktet.

8. Trykk utlgseren helt inn og hold den helt inn til verktayet stanser, og slipp deretter utlgseren.

9. Sitill fartsvelgeren pa “SAKTE”.

BEMERK: Lufttrykkalibreringsgrafen er kun korrekt pa innstillingen "SAKTE”.

10. Trykk utlgseren helt inn og hold den helt inne til verktgyet stanser.

11. Slipp utlgseren og vri mansjetten til “AV”.

12. Ta bort verktoyet fra festeelementet.

TIPS: Der hvor det er flere festeelementer i sammenfoyningen, f.eks. en flens, kan det vaere onskelig

a stramme alle festeelementene med verktoyet i “RASK”. Still deretter girvelgeren pa
"SAKTE” og tilfer avsluttende dreiemoment.

Automatisk Tofarts (Delenummer “***** AUT”)

BEMERK: Disse verktoyene opererer i “RASK” fart (ca. 5 ganger raskere enn normalt) inntil
dreiemomentet er pavist, hvorpa verktoyet automatisk skifter til ’SAKTE” fart for
avsluttende stramming av festeelementet.

6. Trykk pa ulgseren med korte trykk for & bringe reaksjonsarmen i kontakt med reaksjonspunktet.

7. Trykk utlgseren helt inn og hold den inn til verktgyet stanser.

8. Slipp utlaseren og vri mansjetten til “AV”.

9. Ta bort verktgyet fra festeelementet.

BEMERK: Hvis utlgseren slippes eller mansjetten tilbakestilles til ”AV”-posisjonen for verktoyet
stanser, vil IKKE fullt dreiemoment blir tilfort festeelementet.

TIPS: Hvis verktoyet ikke lar seg lgse fra bolten, vri mansjetten i motsatt retning og trykk pa
utlaseren i et brokdelssekund.

11



Lasing

1. Ustyr Pneutorque® med rett starrelse impakt- eller
haykvalitetshylse.

2. Forsikre deg om at framdrifts- / reversmansjetten er korrekt
innstilt (i "REV” for h@yrehandsgjenger).

3. Roter verktgyet og reaksjonsarmen til en praktisk stilling.
Monter verktgyet pa festeelementet.
Plasser reaksjonsarmen inntil reaksjonspunktet.

4. Innta en god stilling for & motvirke normal og uventet
bevegelse som kan oppsta pa grunn av reaksjonskreftene.

5. Trykk forsiktig pa utlaseren for & bringe reaksjonsarmen i
kontakt med reaksjonspunktet.

6. Trykk utlgseren helt inn og hold den inne inntil festeelementet slipper.

TIPS: Hvis du ikke far til a frigjore festeelementet, gk verktgyets lufttrykk
Ikke bruk overdrevent mye lufttrykk.

ADVARSEL: OVERSKRIDELSE AV MAKSIMALT LUFTTRYKK VIL FORARSAKE
OVERBELASTNING, OG KAN FORE TIL ALVORLIGE SKADER.

7. Ta verktayet bort fra festeelementet.

ADVARSEL: A BYTTE HOVEDKABEL FOR LUFTTRYKK ETTER AT
TRYKKREGULATOREN ER INNSTILT, VIL FGRE TIL ENDRINGER |
VERDIEN FOR FRIKOBLINGSDREIEMOMENTET.

12



VEDLIKEHOLD

For & opprettholde optimal ytelse og sikkerhet, bar verktgyet vedlikeholdes regelmessig. Det eneste
vedlikeholdet bruker skal utfgre er a skifte ut drivtapper og lyddemper. Alt annet vedlikehold eller reparasjon
bar utfgres av Norbar eller av en representant godkjent av Norbar, og ber veere en del av servicen.
Serviceintervallene er avhengige av hvordan verktayet brukes, og i hvilket miljg det brukes. Maksimalt
anbefalte vedlikehold- & rekalibreringsintervaller er 12 maneder.

TIPS: Skritt som brukeren kan ta for a redusere ngdvendig vedlikeholdsmengde inkluderer:
Bruke verktoyet i et rent milja.

Bruke en luftkompressor utstyrt med en torker.

Pase at Lubro kontrollenhet har tilstrekkelig med hydraulikkolje.

Pase at Lubro kontrollenhet leverer hydraulikkolje i korrekt hastighet.

Pase at Lubro kontrollenhet jevnlig blir vedlikeholdt, se produktbruksanvisningen.
Oprettholde den korrekte torsjonsmomentreaksjonen.

coakhwbd=

Reaksjonsplate

Sjekk hver uke at boltene som holder reaksjonsplaten pa plass er strammet til momentet som er preget pa
reaksjonsplaten.

Luftsmgring

Fyll Shell Tellus S2M 32 eller tilsvarende hydraulikkolje med god kvalitet pa smaringskontrollenheten.

Girkasse

Under normale arbeidsforhold er det ikke ngdvendig a sette inn nytt fett i girboksen. Girkassen inneholder
Shell Gadus S2 V220 eller tilsvarende fett av god kvalitet.

Lyddemper

Lyddemperen (nr. 16457) ber skiftes hver 12. maned.

Dette ber gjores oftere hvis verktgyet brukes mye, eller hvis det brukes i skitne
omgivelser.

A bytte lyddemper:

1. Ta sikringsbgylen av enden pa handtaket.

2. Skyv handtaket bort for a fa tilgang til lyddemperen.

3. Bytt lyddemper.
4

. Sett handtaket og sikringsbgylen tilbake pa plass. FIGUR 13 -
Lyddemperplassering

Filter

Luftfilteret (nr. 18280) bgr skiftes hver 12. maned.
Dette ber gjores oftere hvis verktgyet brukes mye, eller hvis det brukes i skitne
omgivelser.

A bytte filter:

1. Ta bort luftinntaksslangen.

. Ta ut filteret fra innsiden av verktgyets luftinntak.

2
3. Sett i nytt filter. FIGUR 14 — Luftfilter
4. Sett Iuftinntaksslangen pé plass igjen.

TIPS: Bruk et lite skrujern eller en seegerringstang hvis du har problemer med a fa ut filteret.
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Drivtapp

For a unnga interne skader (spesielt pa grunn av momentoverbelastning), er utlgpets drivtapp designet for &
ryke forst. Dette sparer verktayet for starre indre skader og gjer det lett & ta ut drivtappen.

FIGUR 15 - Drivtappfeste (venstre til hgyre): Splint, baeremontasje, skrue og sikringsbgyle.

Verktoy Tappstorrelse Delenummer Drivtapp Festeanordning Momentnokkel (Nm)

PT1/PT2 78 r. 16424 Splint (nr. 26228)

PT1/PT2 1” Nr. 16425 Splint (nr. 26228) -
PT5 17 Nr. 16549 Splint (nr. 26242) -
PT 6 1% Nr. 16548 Baeremontasje. -

PT7/PT7SD 1% Nr. 16295 M5-skrue (nr. 25352.45) 8-9
PT 9 1% Nr. 16611 M5-skrue (nr. 25352.40) 8-9
PT 11 2% Nr. 16323 M6-skrue (nr. 25353.60) 16-18
- +
PT 12 214" Nr. 16310 '\gi::g;ié;{e 2(22523622)2) 16— 18
- +
PT 13 215 Nr. 16310 “gﬁ(ﬁ:g;ﬁ;;{e 2(§3523égg)2) 16— 18
PT 14 3% Nr. 16309 M6-skrue (nr. 25353.60) 16 - 18
PT 15 - - M6-skrue (nr. 25353.60) -
PT 16 - - M6-skrue (nr. 25353.60) -
PT 17 - - Applikasjonsbestemt -
PT 18 - - Applikasjonsbestemt -
PT 2700 1" Nr. 16661 Sikringsbayle (nr. 26490) -
PT 5500 1% Nr. 16446 Sikringsbayle (nr. 26482) -

BEMERK: Drivtappene er designet for a bli byttet av en fagkyndig reparater med standardverktay,
kun PT 5500 har behov for spesialverktoy (inkludert en presse) for bytte av drivtappen.
Det anbefales a bruke en ny festeskrue nar verktoyet settes sammen igjen.

TIPS: Hvis drivtappen er skadet kan det veere ngdvendig a bruke en tang for a fjerne smadeler.

Rengjaring

Hold verktayet rent for & bedre sikkerheten. lkke bruk slipepulver eller Igsemidler.

Avfallshandtering

Resirkuleringstips:

Handtak Aluminium med epoksy.
Annulus Stallegering med nikkel.
Reaksjonsplate Stallegering med epoksypulver

14



SPESIFIKASJONER

Generelt

Gjentagelsesngyaktighet:
Lufttilfarsel:

Anbefalt smgrning:
Temperaturomrade:

Maksimal fuktighet under drift:

Maksimal vibrasjon i handtaket:

* 5%.

Maksimalt trykk 6,0 bar (for maksimal momentkapasitet).
Luftforbruk 19 liter / sek (40 ft3/m [CFM]).

Shell Tellus S2M 32 for smgringskontrollenheten.
0 °C til + 50 °C (drift). -20 °C til + 60 °C (lagring).
85 % relativ fuktighet ved 30 °C.

<2,5m/s2.

Testet i.h.t. ISO 8662-7 Handholdte baerbare verktgy - maling av
vibrasjoner i handtaket.

Lydtrykksniva: 81 dBA mailt ved 1m, tilsvarende kontinuerlig lyd pa A-skalaen.

Testet i.h.t. BS ISO 3744. 1994 Akustikk - Fastsettelse av lydeffektniva
pa staykilder ved bruk av lydtrykk - metoden benytter et fritt felt over et
reflekterende underlag. Testen utfagres under frittigpende forhold med et
tilfgrselstrykk pa 6,0 bar.

Milja: Innendars og utendgrs bruk i tarre omgivelser i et lett industrielt milja.

Liten Diameter

Torsjonsmoment Frihastighet
: (Ved maksimalt lufttrykk)

| Minimum | Maksimum | Enkeltfarts | MTS/AUT

PT 2700 880 Nm (650 Ibf.ft) 2700 Nm (2000 Ibf.ft) 5 o/min 25 o/min
PT 5500 / PT 5500 MTS 1200 Nm (885 Ibf.ft) 5500 Nm (4000 Ibf.ft) 2.5 o/min 12.5 o/min
PT 5500 AUT 1762 Nm (1300 Ibf.ft) 5500 Nm (4000 Ibf.ft) - 12.5 o/min

B

1

D
FIGUR 16 — Verktgy Med Liten Diameter

Dimensjoner (mm) Vekt (kg)
“ﬂ—mm Verktoy

PT 2700 108 14.5
PT 2700 MTS 108 524 140 556 585 18.0 2
PT 2700 AUT 108 506 140 538 567 18.0 2
PT 5500 119 512 154 566 592 17.9 4
PT 5500 MTS 119 598 154 652 678 214 4
PT 5500 AUT 119 581 154 635 661 214 4
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Standardserie

Reaksj
| Minimum | Maksimum | Enkeltfart | MTS/AUT | Enkeltfart | MTS / AUT

Torsjonsmoment Frihastighet Vekt (kg)
! (Ved maksimalt quttrykk) Verktgy
PT 1

160 Nm

680 Nm

(120 Ibf.ft) (500 Ibfft) 30 omin 150 o/min 10.6 14.1 2.2
PT 1A (zzgg Imt) é%%olg‘]f_’frt‘) 150/min 75 o/min 111 14.6 2.2
PT 2 (ggglmt) (112728 Igﬂt) 9 o/min 45 o/min 111 14.6 22
PT5 ((?588 I';fr_‘]]t) (Sggg I't\)lfr_*f‘t) 5 o/min 25 o/min 14.0 175 2.5
PT 6 (2588 I'g'f’_?t) (23;88 I';'fr_‘;t) 5 o/min 25 o/min 14.0 175 2.5
PT7 (ggg Imt) (fggg Imt) 250/min 125 o/min 19.7 23.2 6.3
PTO (22610%}'2:) (;’ggg I';fr_‘;t) 1.8 o/min 9 o/min 24.4 27.9 8.3
PT 11 (g‘;gg Imt) ( 122388 I't\)']f_’;t) 1.2 o/min 6 o/min 38.6 42.1 13.3
PT 12 (;’ggg I';f_‘;t) (Sgggg I'l;lfr.?t) 0.50/min 2.5 o/min 49.8 53.3 6.5
PT 13 (:gggg I't‘)']{_';t) (;gggg I't\)']f_’;t) 0.30/min 1.5 o/min 102.2 105.7 6.9
PT14 22 Imt) &%%%%ﬂgg) 0.2 o/min 1 o/min 119.4 122.9 10.4
PT 15 (Sgggg Ef.'?t) ( oo I’;']f_‘]lt) 0.10/min 0.5 o/min - ; ;
PT 16 (gffgg Imt) ( s I’;{_']lt) 0.08 o/min 0.4 o/min 266.5 270 ;
PT17 oy I';gt) ; s I’;‘}f_‘]lt) 0.07o/min  0.350/min 2815 285 ;
pr1g JOOOONm = 300000Nm 4 5q oyin 0.3 o/min 376.5 380 ;
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FIGUR 17 — Standard produktserie verktgy (mindre)

PT 1 (%)
PT 1 (1)
PT 1A
PT 2
PT5
PT6
PT7
PT9
PT 11
PT 12
PT 13
PT 14
PT 15
PT 16
PT 17
PT 18

7‘3[]]

108
108
108
108
119
119
144
184
212
240
315
315
410
410
520

373
373
373
424
430
457
452
555
593
636
724
780
853
850

459
459
459
510
516
543
538
641
679
716
810
866
939
936

DlmenSJoner (mm)

437

442 83
442 83
442 83
493 83
499 83
526 146
521 169

C minimum

Enkeltfarts MTS / AUT

83
83
83
86
86
146
169
Blank plate
Blank plate
Blank plate
Applikasjonsbestemt
Applikasjonsbestemt
Applikasjonsbestemt
Applikasjonsbestemt

P& grunn av kontinuerlig forbedring kan alle spesifikasjoner endres uten varsel.

BEMERK:

217
217
217
217
264
264
333
351
500

FIGUR 18 — Standard produktserie verktay (stagrre)

C maksimum

Hvis utstyr brukes pa en mate som ikke er spesifisert av produsenten, kan beskyttelsen
gitt av utstyret bli svekket.

B

FIGUR19 - PT 15-18
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FEILSOKING

Folgende er kun retningslinjer. For mer kompliserte feil bar du kontakte din lokale Norbar-distributer eller
Nordbar direkte.

Sannsynlig Lesning

Kontroller at lufttilfarselen virker og er tilkoblet.
Kontroller innstilling for lufttrykk (minst 1 bar).

Verktoyutgangen roterer ikke nar utlaser Kontroller korrekt innstilling av retningsbryter.

trykkes inn. Kontroller om drivtappen er splintret og ma skiftes.

Giret eller luftmotoren er skadet.
Drivtappen er skadet. Se avsnittet om vedlikehold for utskifting.

Verktayet har ikke nadd momentet, gk lufttrykket.
Verktayet stanser ikke. Festeinnretningen har skaret seg eller gjengene er slitt av.

Giret eller luftmotoren er skadet.

ORDLISTE

Graf som leveres kun frikoblet verktgy for & vise lufttrykkinnstilling mot pakrevd

Lufttrykkgraf dreiemoment.

AUT Automatisk tofartsfunksjon.

CFM Kubikkfot pr. minutt (ft/m), et mal for luftstrem.
BSP British Standard Pipe, dette er en gjengestgrrelse.

Enhet som gir filtrering og smaring sammen med trykkregulering.

Smerekontrollenhet Falger med noen verktaytyper.

MTS Manuell tofartsfunksjon
Pneutorque® Produktnavn.
Reaksjonsarm Innretning for & motvirke anvendt dreiemoment.
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NORBAR TORQUE TOOLS LTD
Beaumont Road, Banbury,
Oxfordshire, OX16 1XJ

UNITED KINGDOM

Tel + 44 (0)1295 270333

Email enquiry@norbar.com

NORBAR TORQUE TOOLS PTY LTD

45-47 Raglan Avenue, Edwardstown,
SA 5039

AUSTRALIA

Tel + 61 (0)8 8292 9777

Email enquiry@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS INC
36400 Biltmore Place, Willoughby,
Ohio, 44094

USA

Tel + 1 866 667 2279

Email inquiry@norbar.us

NORBAR TORQUE TOOLS (NZ) LTD
B3/269A Mt Smart Road

Onehunga, Auckland 1061

NEW ZEALAND

Tel + 64 9579 8653

Email nz@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS PTELTD
194 Pandan Loop

#07-20 Pantech Business Hub
SINGAPORE 128383

Tel + 65 6841 1371

Email singapore@norbar.com.au

NORBAR TORQUE TOOLS (SHANGHAI) LTD
E Building—5F, no. 1618 Yishan Road,

Minhang District, Shanghai

CHINA 201103

Tel + 86 21 6145 0368

Email sales@norbar.com.cn

NORBAR TORQUE TOOLS INDIA PVT. LTD
Plot No A-168, Khairne Industrial Area,

Thane Belapur Road, Mahape,

Navi Mumbai — 400 709

INDIA

Tel + 91 22 2778 8480

Email enquiry@norbar.in

www.norbar.com



