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DELNUMRE, SOM DAKKES AF DENNE HANDBOG

Denne handbog daekker alle Pneutorque® standard- og lille- diameterseriens veerktgjer; inklusiv falgende:

Del Nummer

Model (standard En To Hastigheder | To Hastigheder | Firkant _I\/_Iaksimal
PT1 16031 16031.MTS 16031.AUT Yy 680 N.m
PT 1 16011 16011.MTS 16011.AUT 1’ 680 N.m

PT 1A 16098 16098.MTS 16098.AUT E7% 1200 N.m
PT 1A 16097 16097.MTS 16097.AUT 1" 1200 N.m
PT 2 16008 16008.MTS 16008.AUT Yy 1700 N.m
PT 2 16013 16013.MTS 16013.AUT 1’ 1700 N.m
PT5 16015 16015.MTS 16015.AUT 1’ 3400 N.m
PT 6 16017 16017.MTS 16017.AUT 1% 3400 N.m
PT 7 16066 16066.MTS 16066.AUT 1%” 6000 N.m
PT 7 SD 16087 16087.MTS 16087.AUT 1%" 6000 N.m
PT9 16072 16072.MTS 16072.AUT 1%” 9500 N.m
PT 11 16046 16046.MTS - 2" 20000 N.m
PT12 18086 18086.MTS - 2" 34000 N.m
PT 13 16052 16052.MTS - 2" 47000 N.m
PT 14 16045 16045.MTS - 3 100000 N.m
PT 15 18089 18089.MTS - Note A 150000 N.m
PT 16 18090 18090.MTS - Note A 200000 N.m
PT 17 18088 18088.MTS - Note A 250000 N.m
PT 18 - 16054.MTS - Note A 300000 N.m
NOTE A: Udgangskredslgbet og reaktionskomponenterne skal konstrueres specielt efter hver

kundes behov. Konsulter Norbar.

p—

diameter serie) | En Hastighed To Hastigheder | To Hastigh_eder Firkant
Manuel Automatisk
PT 2700 18027 18027.MTS 18027.AUT 1"
PT 5500 18028 18028.MTS 18028.AUT 1"

Maksimal

Drejningsmoment

2700 N.m
5500 N.m

Pneutorque® standard- og lille- diameterseriens veerktgjer leveres ogsa i en ‘fiernbetjent’ udgave uden et
handtag. Disse er givet en varenummertilfgjelse ‘X’ (f.eks. ***** X***) og er beskrevet i brugerhandbog Del
Nummer 34318.



SIKKERHED

VIGTIGT: LAS DENNE VEJLEDNING FZR BETJENING AF VAERKTQJJET. UNDLADELSE HERAF
KAN RESULTERE | PERSONSKADE ELLER SKADE PA V/ERKT@JET.

Dette veerktgj er beregnet til brug med boltspsending. Ethvert andet brug anbefales ikke.

Brug af hgrevaern anbefales.

Veerktgjet ma ikke anvendes i potentielt eksplosive atmosfaerer, da det indeholder fedt, som giver risiko for
eksplosion ved tilstedeveerelse af ren ilt. Vaerktgjet indeholder ligeledes komponenter af aluminiumslegering,

som kan udggre en risiko i visse eksplosive miljger.

Veer opmaerksom pa uventet bevaegelse af veerktgj p.g.a. reaktionskraefter, da dette kan forarsage skader.
Svigt i firkanten kan ogsé forarsage uventet bevaegelse af veerktgj.

Isolér veerktgjet fra alle energikilder fgr udskiftning eller justering af firkanten eller soklen.
Der er risiko for at f& haenderne i klemme mellem reaktionsstangen og arbejdsemnet.
Hold heenderne veek fra reaktionstangen.
Hold heenderne veek fra veerktgjsudgangen.

Sgrg for, at lgsthaengende tgj, har osv. ikke kan blive fanget i veerktgjets roterende dele.

Veerktgjerne kreever en reaktionsstang. Se afsnittet om momentreaktion.

Sarg for at alle slanger er korrekt monteret far lufttilfarslen tilsluttes. Dette undgar risikoen for skade
forarsaget af piskende luftslanger.

En uventet beveegelsesretning af det indsatte veerktgj er farlig.
Brug kun toppe og adaptere, der er i god stand og beregnet til brug med maskinveerktgj.

Pneutorque® veerktgjer er vendbare, slagfrie, momentstyrede boltbespaendingsveerktgjer og skal altid
betjenes med fglgende:

e Ren, tar Iufttilfarsel med et minimumsflow pa 19 I/sek. (40 ft3m [CFM]).

e  Lubro kontrolenhed eller lignende filter, regulator samt smgreenhed med huldiameter pa %"
e (12 mm).

e Slagtop eller top af hgj kvalitet.

° Reaktionsarm.



INDLEDNING

Pneumatique® standard-serien og lille diameter-serien er luftdrevne maskinvaerktgjer konstrueret til
boltspeending med et moment. En ekstern Lubro kontrolenhed skal benyttes; dette tillader justering af lufttrykket
saledes at stall-momentet kan bestemmes ud fra den medfalgende graf. Der findes modeller der kan deekke
momentkapaciteter fra 680 N.m til 300000 N.m.

Medfglgende Dele

Reaktionsplade | Reaktions- Lubro

PT1&PT2 16420
PT5&PT6 16544 = = = = =
PT 7 16263 16344 - - - -
PT 7 SD 16433 16344 = = = -
PT9 16387 16394 - - - -
PT 11 16322 = 16348 16074 = =
PT 12 18994 - 19030/1 16074 - -
PT 13 16330 - 16311 16074 13049 16326
PT 14 16308 - 16311 16074 13049 16326
PT 15 Note A = = 16074 = =
PT 16 Note A - 16311 16074 13050 -
PT 17 Note A - 16311 16074 13050 -
PT 18 Note A - 16311 16074 13050 -
PT 2700 16672 = = = = =
PT 4500 16673 - - - - -

Alle veerktgjer inkluder brugerhandbog (Del Nummer 34317), kalibreringscertifikat & lufttryks-graf (Del Nummer
34208)

NOTE A: Udgangskredslgbet og reaktionskomponenterne skal konstrueres specielt efter hver
kundes behov. Konsulter Norbar.

Tilbehgr
___

6" naeseforlaenger (34" drev) 16480.006
9" neeseforlaenger (34" drev) 16480.009 - -
12" naeseforleenger (34" drev) 16480.012 - -
6” naeseforleenger (1” drev) 16542.006 16542.006 16694.006
9" neeseforleenger (1” drev) 16542.009 16542.009 16694.009
12" neeseforleenger (1” drev) 16542.012 16542.012 16694.012
Erstatnings-firkant Se vedligeholdelse
Luftfilter 18280
Lyddeemper 16457
Lubro kontrolenhed 16074
Lige 350mm reaktionsplade (kun PT 2700) 16686
Lige 350mm reaktionsplade (kun PT 5500) 16687
Transducere Konsulter Norbar



DELE OG FUNKTIONER
Udskiftelig Firkant

For at undgé indvendig skade (iseer som falge af momentoverbelastning), er den udgaende firkant konstrueret
til at kneekke farst. Veerktgjerne er udstyret med firkant der nemt kan udskiftes. Alternative drevstgrrelser kan
ogsa fas.

Trigger

Triggeren kontrollerer luftmaengden og skal holdes inde for at kunne betjene veerktgjet. Veerktgjet vil stoppe,
hvis operatgren ikke er tilstede.

Fremad / Bagleens Krave

Alle vaerktgjer kan bruges til bade spaending og lgsning af bolte. En krave til FWD (fremad eller med uret) og
REV (bagleens eller mod uret) er praktisk placeret ved siden af triggeren.

Gearboks

Af sikkerhedsmaessige arsager kan gearboksen og handtaget dreje uafhaengigt af
hinanden, saledes at momentreaktion aldrig overfares til operataren.

Laftehandtag
Laftehandtaget sgrger for bekvem og sikker brug af veerktgijet.
PT11 - PT18 leveres med en lgftering for nem handtering.

Desuden bliver PT13 & PT14 leveret pa en transportvogn (Figur 1).
FIGUR 1 — Transportvogn

Let Og Lydsvag Operation

Veerktgjerne er lydsvage og karer ikke med en stgdende eller pulserende gang.

Valgfrie Transducere

Elektroniske momenttransducere kan monteres direkte for at opna praecis momentkontrol.



OPSTILLINGSANVISNING

Pneumatiske Forbindelser

ADVARSEL: FOR AT UNDGA FARE FRA PISKENDE LUFTSLANGER SKAL ALLE
FORBINDELSER TIL VERKT@JET SLUTTES, F@R DER ABNES FOR
LUFTTILFZRSLEN.

Handtag (H
/ g (H)

Udgangsfirkantsdrev (D)

Lufti@) /

Udlgser (J)/ /

Frem /Tilbage

Krave (C)
Luftmotorhus (F) Luft Udstadning
Lyddeemper (E)
Reaktionsplade (B) / Afstandsfirkant (G)
Lubro kontrolenhed FIGUR 2 — Vaerktgjsfeatures

Kontrollér, at alle luftslanger er rene og fri for snavs.

Forbind veerktgjets slange for indlukning af luft (A) til udgangssiden af lubro-kontrolenheden og observér
pilen for retning af luftgennemstramning. Benyt en slange med en huldiameter pa minimum %" (12mm) og en
maks. laengde pa 3m.

TIP: Benyt en %2” BSP han/han-konnektor, nar luftindlukningsslangen forbindes til en slange med
en huldiameter pa ¥%2”. Det er ngdvendigt at bruge et par skruenggler til udfgre dette (22mm
(7") AIF og 24mm (*/s”) AIF skruenggler med &ben ende).

Forbind indgangssiden af lubro kontrolenheden til luftforsyningen. Benyt en slange med en huldiameter pa
minimum %" (12mm) og en maks. leengde pa 5m (lzengere slanger reducerer veerktgjets ydeevne).

Efterse olieniveauet p& lubro kontrolenheden og fyld op til det korrekte niveau hvis ngdvendigt. (se
"VEDLIGEHOLDELSE")

Laftehandtag

Monter lgftehdndtaget (nar det er leveret med) pa toppen af kabinettet til luftmotoren (“F" i figur 2.). Juster
placeringen af handtaget sadan at veerktgjet kan let kan holdes. Spaend sokkelskruerne godt fast.



Momentreaktion

N&r Pneutorque® er i brug, roterer reaktionsarmen i modsat retning af den udg&ende drevfirkant og skal
kunne hvile vinkelret pd en massiv genstand eller overflade ved siden af bolten, der skal spaendes.
ADVARSEL.: HVIS REAKTIONSPLADEN BLIVER STRAKT FORAN FIRKANTEN VIL
DER OPSTA PROVOKERET B@JININGSBELASTNING SALEDES AT
PLADEN MULIGVIS IKKE LAENGERE VIL VAERE STARK NOK.

Standard Serien

FIGUR 3 — Typisk reaktion

med glidende “slavefirkant”

for PT1 til PT5

FIGUR 4 — Typisk reaktion (med

justerbar fod) for PT7 og PT9

FIGUR 5 — Typisk reaktion
for PT11

TIP:  Tag reaktionen sa langt veek fra multiplikatoren som praktisk muligt.

Monter reaktionsplade (‘B’ i figur 2) pa veerktgjet ved hjeelp af de medfalgende bolte og spaend med det
moment der er anfgrt p& reaktionsarmen. Hvis der ikke star anfgr noget moment fglges nedenstaende tabel:

Reaktionsplade / Arm Sterrelse Pa Moment P&
o Fastsaendmgsbolt Fastspeaendingsbolt

PT1&PT2 16420 9 N.m

PT5&PT6 16544 Y4" BSF 19 N.m
PT 7 16263 M10 83 N.m

PT 7 SD 16433 %" BSW Handspaendes

PT9 16387 ¥%” BSF 75 N.m
PT 11 16322 M10 83 N.m
PT 12 18994 M12 150 N.m
PT 13 16330 M16 310 N.m
PT 14 16308 M16 310 N.m
PT 15 - - -
PT 16 - M20 400 N.m
PT 17 - M20 400 N.m
PT 18 - M20 400 N.m

Det anbefales at kontrollere at boltene til reaktionspladen er korrekt fastspsendte hver uge.

Lille diameter serie

Brug lasering til at holde reaktionsarm.

Laengden er 350mm og den kan tilpasses til anvendelsen.

FIGUR 6 — Typisk reaktion for PT2700 (Del Nummer

16672) og PT 5500 (Del Nummer 16673)

FIGUR 7 — En alternativ lige reaktionsplade kan fas til

PT 2700 (Del Nummer 16686) og PT 5500 (Del Nummer 16687)



Det er vaesentligt, at reaktionsstangen hviler direkte imod et solidt emne eller overflade som stader op til den
fastgarer, der skal strammes. Kontaktomradet bgar veere indenfor det afskyggede omrade pa figur 8, med sa
stort kontaktomrade som muligt.

Standardleengde
sokkel

Ekstra lang

Kkel Drejningsmoment reaktion bgr
SOKke kun foretages i de afskyggede
omrader

FIGUR 8 — Reaktionsbegraensninger

ADVARSEL: PAS PA, AT REAKTIONSARMEN KUN ANVENDES INDEN FOR DE
BEGR/ENSNINGER, DER VISES PA FIGUR 8.

For specialanvendelser, eller hvor der skal anvendes ekstra dybe sokler, kan standardarmen forleenges, men
kun inden for greenserne vist pa figur 8. Alternative reaktionsenheder kan fas.

ADVARSEL: HVIS BEGRZANSNINGERNE VIST | FIGUR 8 IKKE OVERHOLDES, NAR
STANDARDREAKTIONSARMEN Z£ANDRES, KAN DET RESULTERE | FOR
TIDLIG SLID ELLER SKADE PA V/AERKT@JET.

Standardfirkantforlaengelser MA IKKE anvendes, da disse vil forrsage alvorlig beskadigelse af vaerktgjets
udgaende drev. Et udvalg af naeseforleengere kan fas til anvendelsesomrader hvor der er meget lidt plads.
Disse er designede til at stgtte det forreste drev korrekt.

Nar Pneutorque® er i drift, roterer reaktionsarmen i modsat retning af udgangsdrevfirkanten og bgr kunne
hvile direkte imod et solidt emne eller overflade ved siden af den bolt, der skal strammes. (Se Figur 9 & 10).

ADVARSEL: HOLD ALTID HENDERNE FRI AF REAKTIONSARMEN, NAR
VARKTJJIET ER | BRUG, DA DER ELLERS ER RISIKO FOR ALVORLIG
TILSKADEKOMST.

FIGUR 9 — Eksempel pa FIGUR 10 — Eksempel pa
reaktion med uret (fremad) reaktion mod uret (tilbage)

TIP: For at forleenge levetiden pa vaerktgjet sgrg for at reaktionspunktet passer til multiplikatoren.
Dette vil minimere belastningen pa& udgangsfirkanten. Hvis multiplikatoren vipper under
belastning er det muligt at reaktionen ikke forbliver firkantet.



Indstilling Fremad / Bagleens

Alle veerktgjer er monteret med en retningskrave, se figur 11.

FIGUR 11 — Krave til FWD, OFF eller REV kgarsel

Roter kraven for at veelge ‘FWD’ for fremad (med uret), 'REV’ for baglaens (mod uret) eller 'OFF’ (slukket).

ADVARSEL: HVIS IKKE KRAVEN TIL VALG AF FREMAD/BAGLZANS RETNING IKKE
SATTES HELT | DEN @NSKEDE STILLING, VIL DET RESULTERE |
BESKADIGELSE AF VALGERVENTILEN.

Indstilling af Moment for Boltspaending

Stallmomentet pa disse veerktajer er bestemt af |ufttrykket indstillet p& en ekstern lubro kontrolenhed.

Veerktgjerne leveres med en lufttryksgraf der relaterer momenteffekt til lufttryk. Indstil momenteffekten som

falger:

1. Drejkraven, figur 11, for at veelge retning.

2. For manuelle to-hastighedsveerktgjer (Del Nummer ***** MTS) veelg 'SLOW” (langsom) hastighed.

3. Fastseet det ngdvendige lufttryk ved hjeelp af lufttryksgrafen.

4. Sgrg for at firkanten kan kare i frilgb.

5. Tryk og hold triggeren (J’ i figur 2) og juster lubro kontrolenhedens tryk indtil det korrekte tal vises pa
maleren.

VIGTIGT: VAERKTZJIET SKAL KZRE | FRILZB UNDER JUSTERING AF LUFTTRYK, FOR AT

OPNA DEN KORREKTE INDSTILLING.

NAR V/ERKT@JIET KGRER | FRIL&B KONTROLLERES DET AT LUBRO
KONTROLENHEDEN LEVERER CA. SEKS DRABER OLIE | MINUTTET.

Indstilling af Moment for Boltlasning

Sarg for at veerktgjskontrolsystemet er indstillet til den gnskede rotation.
Fastseet maks. Lufttryk ved hjeelp af lufttryksgrafen eller veerktgjstabellen.

Juster trykregulatoren indtil det korrekte tryk er opnaet.

ADVARSEL: OVERSKRIDELSE AF MAKSIMAL LUFTTRYK VIL FORARSAGE
OVERBELASTNING OG KAN FZRE TIL ALVORLIG SKADE.

ADVARSEL: FAENDRING AF HOVEDLUFTTRYKKET EFTER INDSTILLING AF
TRYKREGULATOREN VIL £NDRE VARDIEN AF STALLMOMENTET.



BETJENINGSVEJLEDNING

ADVARSEL: HOLD HAENDERNE FRA REAKTIONSARMEN.

ADVARSEL: DETTE VARKTZJ SKAL UNDERST@TTES HELE TIDEN UNDER BRUG
FOR AT FORHINDRE UVENTET FRIGORELSE | TILFALDE AF, AT
BOLTESAMLINGEN ELLER KOMPONENTEN SVIGTER.

ADVARSEL: FAENDRING AF HOVEDLUFTTRYKKET EFTER INDSTILLING AF
TRYKREGULATOREN VIL £NDRE VARDIEN AF STALLMOMENTET.

Fastspaending

1.

Montér Pneutorque® med den korrekte starrelse slagtop
eller sokkel af hgj kvalitet.

Sarg for at kraven til fremad / bagleens karsel er korrekt
indstillet.

Indstil lufttrykket som beskrevet i “indstilling af moment til
boltspaending” i afsnittet om opstilling.

Roter veaerktgjet og reaktionsarmen til en passende position.
Monter veerktgjet pa fastgarelseselementet.
Placer reaktionsarmen teet op ad reaktionspunktet.

Indtag en passende stilling for at kunne modvirke normale eller
uventet beveegelse af vaerktgjet som opstar p.g.a. reaktionskreefter.

BEMARK: Folg instruktionerne for EN HASTIGHED, TO HASTIGHEDER MANUEL eller

TO HASTIGHEDER AUTOMATISK:

En Hastighed (Del Nummer uden tilfgjelse)

6.

7.

8.

9.

Tryk pa triggeren i korte seet for at bringe reaktionsarmen i kontakt med reaktionspunktet.
Pres triggeren og hold den helt i bund indtil veerktgjet staller. (slar fra).
Slip triggeren og drej kraven om pa 'OFF’.

Fjern veerktgijet fra fastggrelseselementet.

To Hastigheder Manuel (Del Nummer “***** MTS")

BEMARK: 'FAST’ (hurtig) hastighed er til at opvarme

6.

10

fastggrelseselementet og 'SLOW’ (langsom) hastighed er til
at fastseette endelig moment.

Seet hastighedsvaelger til ‘FAST’ (hurtig). FIGUR 12 —"FAST" (hurtig) hastighed ovenfor,
‘SLOW'’ (langsom) hastighed nedenfor.

TIP: For at eendre hastighed:
A. Check at veerktgjet ikke karer.
B. Treek veelgerknappen ud.
C. Flyt knappen til den gnskede hastighed.
D

. Check at veelgerknappen er helt i position.



7. Tryk patriggeren i korte seet for at bringe reaktionsarmen i kontakt med reaktionspunktet.

8. Pres triggeren og hold den helt i bund indtil veerktgjet staller (slar fra). Slip derefter triggeren.

9. Seet hastighedsveelger til ‘'SLOW’ (langsom).

BEMARK: Kalibreringsgrafen til lufttryk er kun korrekt i indstillingen ‘SLOW’ langsom.

10. Pres triggeren og hold den helt i bund indtil veerktgjet staller (slar fra).

11. Slip triggeren og drej kraven om pa 'OFF'.

12. Fjern veerktgjet fra fastggrelseselementet.

TIP:  Nar der er flere fastggrelseselementer i forbindelsesledet, f.eks. en flange, kan det veere

nemmere at spaende alle fastggrelseselementerne med veerktgjet i det "THOIJESTE” gear. Seet
derefter gearveelgeren til ’SLOW” og anvend endelig moment.

To Hastigheder Automatisk (Del Nummer “***** AUT")

BEMARK: Disse veerktgjer karer pa ‘FAST’ (hgj) hastighed (ca. 5 gange hurtigere end normalt)
indtil moment detekteres, hvorefter veerktgjet automatisk skifter til *SLOW’ (langsom)
for dens sidste fastspaending af fastggrelseselementet.

6. Tryk pa triggeren i korte saet for at bringe reaktionsarmen i kontakt med reaktionspunktet.

7. Pres triggeren og hold den helt i bund indtil veerktgjet staller (slar fra).

8. Slip triggeren og drej kraven om pa 'OFF’ og fjern veerktgijet fra fastgerelseselementet.

9. Fjern veerktgjet fra fastggrelseselementet.

BEMARK: Hvis triggeren slippes eller kraven er drejet tilbage til “OFF” positionen fagr veerktgjet
staller, vil det fulde moment IKKE blive anvendt pa fastggrelseselementet.

TIP: Hvis veerktgjet ikke slipper bolten drejes kraven til modsat retning og triggeren trykkes i én
brgkdel af et sekund.

11



Lasne

1. Montér Pneutorque® med den korrekte starrelse slagtop
eller sokkel af hgj kvalitet.

2. Sgarg for at kraven til fremad / bagleens karsel er korrekt
indstillet (REV (baglaens) til hgjrehandsgevind).

3. Roter veerktgjet og reaktionsarmen til en passende position.
Monter veerktgjet pa fastggrelseselementet.
Placer reaktionsarmen teet op ad reaktionspunktet.

4. Indtag en egnet stilling for at modvirke normal eller uventet
beveegelse af veerktgjet som falge af reaktionskreefterne.

5. Tryk pa triggeren for at bringe reaktionsarmen i kontakt med
reaktionspunktet.

6. Pres triggeren og hold den helt i bund indtil fastgarelseselementet lgsner.

TIP: Hvis fastggrelseselementet ikke Igsner forgges lufttrykket til veerktgjet.
Brug ikke overdrevet lufttryk.

ADVARSEL: OVERSKRIDELSE AF MAKSIMAL LUFTTRYK VIL FORARSAGE
OVERBELASTNING OG KAN FZRE TIL ALVORLIG SKADE.

7. Fjern veerktgjet fra fastgarelseselementet.

ADVARSEL: FANDRING AF HOVEDLUFTTRYKKET EFTER INDSTILLING AF
TRYKREGULATOREN VIL £NDRE VARDIEN AF STALLMOMENTET.

12



VEDLIGEHOLDELSE

For at bibeholde optimal ydelse og sikkerhed skal der udfgres regelmaessig vedligeholdelse. Den eneste
vedligeholdelse, brugeren behgver at udfare pa disse veerktgijer, er udskiftning af firkanter og lyddeemper. Al anden
vedligeholdelse eller reparation bgr udfares af Norbar eller af en af Norbar godkendt repraesentant og bgr udgere
en del af et serviceeftersyn. Serviceintervallernes leengde afhaenger af, hvad veerktgjerne bruges til, samt det miljg,
de anvendes i. Det maksimalt anbefalede vedligeholdelses- og rekalibrerings-interval er 12 maneder.

TIP: Trin, som operatgren kan udfgre for at reducere meengden af ngdvendig vedligeholdelse
inkluderer:

Anvendelse af veerktgjet i et rent miljg.

Brug af en luftkompressor tilpasset med en adsorbtionstgrrer.

Sikre at Lubro kontrolenheden har tilstraekkeligt med hydraulisk olie.

Sikre at Lubro kontrolenheden leverer hydraulisk olie i korrekt maengde.

Sikre at Lubro kontrolenheden vedligeholdes regelmzaessigt, se produkthandbogen.

Opretholdelse af den korrekte drejningsmomentreaktion.

oukrwnpE

Reaktionsplade

Hver uge kontrolleres det at boltene til reaktionspladen er spzendte til det moment der er praeget pa
reaktionspladen.

Luftsmgaring

Heeld Shell Tellus S2M 32 eller tilsvarende hydraulikolie af god kvalitet pa Lubro-kontrolenheden.

Gearboks

Under normale driftsbetingelser er det ikke ngdvendigt at smgre gearboksen igen. Gearboksen indeholder
Shell Gadus S2 V220 eller tilsvarende fedt af god kvalitet.

Lyddaemper

Lyddeemperen (# 16457) skal udskiftes hver 12. maned.

Dette kan veere ngdvendigt oftere, hvis veerktgjet bruges meget eller i snavsede miljger.
Sadan skiftes lyddeemperen:

1. Fjern laseringen fra enden af handtaget.

2. Skub handtaget for at fa adgang til lyddeemperen.

3. Skift lyddeemperen.
4

. Skub handtaget tilbage til position og seet laseringen i igen.
) FIGUR 13 — Lyddeemperens
Filter placering

Luftfilteret (# 18280) skal udskiftes hver 12. maned.
Dette kan veere ngdvendigt oftere, hvis veerktgjet bruges meget eller i snavsede miljger.
Sadan skiftes filteret:

. Fjern indlgbsluftslangen.

. Fjern filteret fra indersiden af veerktgjets luftindlgb.

1

2

3. Montér nyt filter. '
FIGUR 14 — Luftfilter

4

. Monter indlgbsluftslangen igen.

TIP: Benyt en lille skruetraekker eller en niptang for nemmere at kunne fjerne filteret.
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Firkant

For at undgé indvendig skade (iszer som fglge af momentoverbelastning), er den udgaende firkant
konstrueret til at knaekke farst. Dette forhindrer stgrre indvendig skade og ger det nemt at afmontere

firkanten.

FIGUR 15 — Fastspaending af firkant (venstre mod hgjre): Stift, transportgrsamling, skure og lasering.

Vaerktai Firkant Firkant Fastspeendin Skruemoment
! Str Del Nummer P 9 (N. m)

PT1/PT2
PT1/PT2
PT5
PT 6
PT7/PT7SD
PT9
PT 11
PT 12
PT 13
PT 14
PT 15
PT 16
PT 17
PT 18
PT 2700
PT 5500

BEM/ZERK:

3,
1
17

1%

1%

1%

2%

2"

2"

3 %"
1"

1%

# 16424
# 16425
# 16549
# 16548
# 16295
# 16611
# 16323
# 16310
# 16310
# 16309

# 16661
# 16446

Stift (# 26228)
Stift (# 26228)
Stift (# 26242)
Transportgrsamling.
M5 skrue (# 25352.45)
M5 skrue (# 25352,40)
M6 skrue (# 25353.60)

M6 skrue (# 25353.60) + lasering (# 26432)
M6 skrue (# 25353.60) + lasering (# 26432)
M6 skrue (# 25353.60)

M6 skrue (# 25353.60)

M6 skrue (# 25353.60)

Specifik anvendelse
Specifik anvendelse
Lasering (# 26490)

Lasering (# 26482)

8-9
8-9
16-18
16 -18
16 -18
16 - 18

Firkanterne er designede til at blive udskiftet af en kvalificeret servicetekniker med

standardveerktgjer. Kun PT5500 har behov for specialudstyr (inklusiv en presse) for at

udskifte firkanten. En ny fastspaendingsskrue anbefales ved ny montering.

TIP:  Huvis firkanten er knaekket, kan det veere ngdvendigt at bruge en tang til at fjerne de knaekkede

dele.

Renggring

Renggring af veerktgjet gger sikkerheden. Brug ikke slibemidler eller renggringsmidler med oplgsningsmidler.

Materialer Til Radighed

Genbrugsovervejelser:

14

Handtag
Ring
Reaktionsplade

Aluminium med epoxybelaegning
Legeret stal med forniklet overflade
Legeret stal epoxypulverfinish



SPECIFIKATIONER

Generel

Gentagelsesngjagtighed: + 5%.

Lufttilfarsel: Maks. tryk 6,0 bar (for maks. momentkapacitet).

Luftforbrug 19 I/sek. (40 ft3/m [CFM]).

Anbefalet smgremiddel: Shell Tellus S2M 32 til Lubro kontrolenhed.

Temperaturomrade: 0°C til +50°C (i drift). -20°C til +60°C (opbevaring).

Maksimal luftfugtighed i drift: 85% relativ fugtighed ved 30°C.

Maks. vibration pa handtaget: < 2.5m/s2.

Testet i overensstemmelse med 1SO 8662-7 - handholdte, baerbare
veerktgjer — maling af vibration pa handtaget.

Lydtryksniveau: 81 dBA malt ved en afstand pa 1 m aekvivalent kontinuerlig A-veegtet lyd.
Testet i henhold til BS ISO 3744: 1994 Akustik — Fastleeggelse af
lydvolumen for stgjkilder, der anvender lydtryk — Teknisk metode i et
hovedsageligt frit felt over et reflekterende plan. Test udfart i frilgb med et
indgangstryk pa 6,0 bar.

Milja: Indendgrs & tar udendgrsbrug i et let industrimilja.

Lille Diameter

Drejningsmoment Fri Hastighed
Mode e (ved maks. Lufttryk)

En Hastighed | TS / AT

PT 2700 880 N.m (650 Ibf.ft) 2700 N.m (2000 Ibf.ft) 5 omdr/min 25 omdr/min
PT 5500/ PT 5500 MTS 1200 N.m (885 Ibf.ft) 5500 N.m (4000 Ibf.ft) 2.5 omdr/min 12.5 omdr/min
PT 5500 AUT 1762 N.m (1300 Ibf.ft) 5500 N.m (4000 Ibf.ft) - 12.5 omdr/min
B
<C °

1

D
FIGUR 16 — Lille Diameter Veerktgj

Vgt (ko)
A | & | _C__| Dminmum | Dmaksimum | Veerkio] | Reakiion _
437 140 469 498 2

PT 2700 108 145
PT 2700 MTS 108 524 140 556 585 18.0 2
PT 2700 AUT 108 506 140 538 567 18.0 2
PT 5500 119 512 154 566 592 17.9 4
PT 5500 MTS 119 598 154 652 678 21.4 4
PT 5500 AUT 119 581 154 635 661 21.4 4

15



Standard Serien

Model

PT1

PT 1A

PT 2

PT 5

PT 6

PT 7

PT

©

PT 11

PT 12

PT 13

PT 14

PT 15

PT 16

PT 17

PT 18

16

Drejningsmoment

En MTS /

160 N.m
(120 Ibf.ft)
270 N.m
(200 Ibf.ft)
515 N.m
(380 Ibf.ft)
880 N.m
(650 Ibf.ft)
880 N.m
(650 Ibf.ft)
1762 N.m
(1300 Ibf.ft)
2710 N.m
(200 Ibf.ft)
4400 N.m
(3250 Ibf.ft)
9500 N.m
(7000 Ibf.ft)
13550 N.m
(10000 Ibf.ft)
22375 N.m
(16500 Ibf.ft)
35000 N.m
(25825 Ibf.ft)
46500 N.m
(34400 Ibf.ft)
58250 N.m
(42990 Ibf.ft)
70000 N.m
(51630 Ibf.ft)

680 N.m
(500 Ibf.ft)
1200 N.m
(900 Ibf. ft)
1700 N.m

(1250 Ibf.ft)
3400 N.m
(2500 Ibf.ft)
3400 N.m
(2500 Ibf.ft)
6000 N.m
(4500 Ibf.ft)
9500 N.m
(7000 Ibf.ft)
20000 N.m

(14700 Ibf.f)
34000 N.m

(25000 Ibf.ft)
47000 N.m

(35000 Ibf.ft)

100000 N.m

(73500 Ibf.ft)

150000 N.m
(110500 Ibf.ft)
200000 N.m
(147500 Ibf.ft)
250000 N.m
(184500 Ibf.ft)
300000 N.m
(221270 Ibf.ft)

Fri Hastighed
(ved maks. Lufttryk)

30 omdr/min

15 omdr/min

9 omdr/min

5 omdr/min

5 omdr/min

2.5 omdr/min

1.8 omdr/min

1.2 omdr/min

0.5 omdr/min

0.3 omdr/min

0.2 omdr/min

0.1 omdr/min

0.08 omdr/min

0.07 omdr/min

0.06 omdr/min

150 omdr/min

75 omdr/min

45 omdr/min

25 omdr/min

25 omdr/min

12.5 omdr/min

9 omdr/min

6 omdr/min

2.5 omdr/min

1.5 omdr/min

1 omdr/min

0.5 omdr/min

0.4 omdr/min

0.35 omdr/min

0.3 omdr/min

Vaerktrzu

10.6
111
111
14.0
14.0
19.7
24.4
38.6
49.8
102.2

119.4

266.5
281.5

376.5

141

14.6

14.6

17.5

17.5

23.2

27.9

42.1

53.3

105.7

122.9

270

285

380

Vaegt (kg)

Reaktion

2.2

2.2

2.5

2.5

6.3

8.3

13.3

6.5

6.9

10.4
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FIGUR 17 — Standardserie veerktgj (mindre)

PT 1 (%)
PT 1 (1)
PT 1A
PT 2
PT5
PT 6
PT7
PT 9
PT 11
PT 12
PT 13
PT 14
PT 15
PT 16
PT 17
PT 18

Som fglge af fortlgbende forbedringer kan alle specifikationer endres uden forudgaende varsel.

BEMARK:

FIGUR 18 — Standardserie veerktgj (starre)

108
108
108
108
119
119
144
184
212
240
315
315
410
410
520

368
373
373
373
424
430
457
452
555
593
636
724
780
853
850

DlmenS|oner (mm)

C minimum

i C
maksimum

En Hastlghed En Hastlghed MTS/AUT

454 437

459 442 83
459 442 83
459 442 83
510 493 83
516 499 83
543 526 146
538 521 169
641 - -
679 =

716 -

810 -

866 =

939 -

936 -

83
83
83
86
86
146
169
Blank plade
Blank plade
Blank plade
Specifik anvendelse
Specifik anvendelse
Specifik anvendelse
Specifik anvendelse

217
217
217
217
264
264
333
351
500

Hvis udstyret anvendes pa en made som ikke er specificeret af producenten. Kan den
beskyttelse der ydes pa udstyret blive svaekket.

B

FIGUR 19 - PT 15-18
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FEJLRETNING

Nedenstaende er blot en vejledning. Ved mere komplicerede fejl rettes henvendelse til den lokale Norbar-
forhandler eller Norbar direkte.

Sandsynlige Lesninger

Tjek, at luftforsyning fungerer og er forbundet.
Tjek lufttrykopsaetning (mindst 1 bar).

Veerktgjets udgang roterer ikke, nar triggeren Tiek opszetning af h&ndtag for retning.

trykkes ind. Udgangsfirkant knaekket — skal udskiftes.
Gearudveksling eller luftmotor er beskadiget.
Firkant kneekket. Se afsnit om vedligeholdelse med henblik pa udskiftning.
Veerktgj har ikke ndet drejningsmoment - gg lufttryk.
Veerktgjet staller ikke. Boltspaending eller gevind gdelagt.
Gearudveksling eller luftmotor er beskadiget.
ORDLISTE

Ord Eller Udryk

Graf der medfalger stall-veerktgj for at vise indstilling af lufttryk i forhold til det

Lufttryksgraf ngdvendige moment.

AUT To hastigheder automatisk.

CFM Kubikfod per minut (ft3/m), et mal for luftstram.
BSP British Standard Pipe, en standard gevindstarrelse.

Enhed, der filtrerer og smgrer samtidig med trykregulering.

Lubro kontrolenhed Inkluderet med nogle veerktgjer.

MTS To hastigheder manuel.
Pneutorque® Produktnavn.
Reaktionsarm Anordning til modvirkning af det moment, der spsendes med.
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