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NUMERY CZESCI OPISANYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI

Instrukcja obejmuje zagadnienia zwigzane z instalacjg i uzytkowaniem elektronarzedzi akumulatorowych
(EBT) Norbar EvoTorque®.

Bluetooth®:

Zakres roboczego
momentu Predkos$é | Ustawienie Przypadek ojedynczy
obrotowego spust &
Bluetooth®
IL

Bezpieczne
uruchamianie
& Bluetooth®

o ZESTAW 180850 180349
o
2 BEZ OSPRZETU 180851 180350
Q 100 — 800 N'm 1
o oA ZESTAW 180854 180353
L BEZ OSPRZETU 180855 180354
" ZESTAW 180898 180445
BEZ OSPRZETU 180899 180446
B 120~ 1350 m 1 A ZESTAW 180902 180449
q BEZ OSPRZETU 180903 180450
5 N ZESTAW 180922 180469
0 BEZ OSPRZETU 180923 180470
L — .
338 — 1350 N-m 2 A ZESTAW 180926 180473
BEZ OSPRZETU 180927 180474
N ZESTAW 180946 180541
BEZ OSPRZETU 180947 180542
S 270 -2700N'‘m 1 “A ZESTAW 180950 180545
q BEZ OSPRZETU 180951 180546
P N ZESTAW 180970 180565
0 BEZ OSPRZETU 180971 180566
L — .
676 2700 N-m 2 “A ZESTAW 180974 180569
BEZ OSPRZETU 180975 180570
N ZESTAW 180994 180637
BEZ OSPRZETU 180995 180638
8 400~ 4000 N-m 1 A ZESTAW 180998 180641
3 BEZ OSPRZETU 180999 180642
5 N ZESTAW 181018 180661
m BEZ OSPRZETU 181019 180662
L — .
1000 — 4000 N-m 2 ~A ZESTAW 181022 180665
BEZ OSPRZETU 181023 180666



G400:

Zakres
roboczego oz - Bezpleczne
Predkos¢ | Ustawienie | Przypadek | Pojedynczy
momentu uruchamianie
obrotowego spust & G400 & G400
o L 180858 180357
o
ﬁ BARE 180859 180358
Yy} 100 — 800 N'm 1
é RA KIT 180862 180361
w BARE 180863 180362
IL KIT 180906 180453
BARE 180907 180454
§ 120 = 1350 N-m L RA KIT 180910 180457
E BARE 180911 180458
l'I IL KIT 180930 180477
oM BARE 180931 180478
T} _ .
338 — 1350 N-m 2 RA KIT 180934 180481
BARE 180935 180482
L KIT 180954 180549
BARE 180955 180550
§ 2702700 N-m 1 RA KIT 180958 180553
g BARE 180959 180554
|°i> L KIT 180978 180573
oM BARE 180980 180574
T} _ .
676 - 2700 N-m 2 RA KIT 180982 180577
BARE 180983 180578
L KIT 181002 180645
BARE 181003 180646
§ A0 =000 NHw L RA KIT 181006 180649
z BARE 181007 180650
|°’_. L KIT 181026 180669
oM BARE 181027 180670
T} — .
LD = ALY RHim 2 RA KIT 181030 180673
BARE 181031 180674

WAZNE: WSZYSTKIE NARZEDZIA EBT SA DOSTARCZANE Z DZWIGNIA REAKCYJNA.
PREDKOSC = 1 (POJEDYNCZY BIEG) LUB 2 (DWA BIEGI AUTOMATYCZNE
UMOZLIWIAJACE SZYBKIE ZATRZYMANIE)

USTAWIENIE = IL (W LINII) LUB RA (KAT PROSTY W CELU DOSTEPU POD KATEM 90°)
PRZYPADEK = ZESTAW (UCHWYT NARZEDZIA + 2 AKUMULATORY + 1 tADOWARKA +
PLASTIKOWA WALIZKA DO PRZENOSZENIA) LUB BEZ OSPRZETU (TYLKO UCHWYT
NARZEDZIA + KARTONOWE PUDELKO).

UWAGA: Powyzej wymieniono giéwne modele narzedzia; objete sa rowniez inne narzedzia z
drobnymi réznicami.



Numer seryjny

Numer seryjny ma nastepujgcy format: YYYYAXXXXX

Numer seryjny

YYYY #dwwik Rok produkgiji
A = styczen B = luty C = marzec
- - D = kwiecien E = maj F = czerwiec
b sz prella] G = lipiec H= sief’pier’] J = wrzesien
K = pazdziernik L = listopad M = grudzien
FrkEE X XXX Numer seryjny

UWAGA: ze wzgledu na proces produkcyjny data kalibracji moze wypadaé¢ po miesigcu
wyprodukowania.

OSTRZEZENIA

Podano ostrzezenia dotyczgce sytuaciji, ktére mogg wystepowaé podczas zwyktego i rozsgdnego
uzytkowania, serwisowania i napraw narzedzi bezprzewodowych. Do obowigzkéw operatora i technikéw
serwisu nalezy zapoznanie sie ze stosowanymi procedurami, narzedziami oraz materiatami i zapewnienie
warunkow, w ktorych te procedury, narzedzia i materiaty nie bedg zagrazac bezpieczenstwu ich samych,
osbb postronnych, miejsca pracy ani narzedzia.

Uzywac wylacznie z akumulatorami Norbar EvoTorque® Battery Pack (seria EBP).
Przeczytaé instrukcje obstugi akumulatoréw EvoTorque® (seria EBP) #34466.

Do tadowania uzywac¢ wytgcznie tadowarki Norbar EvoTorque® (seria CTC / EBC).
Przeczytaé instrukcje obstugi tadowarki akumulatoréow EvoTorque® (CTC123 (60335)) #34468.

BEZPIECZENSTWO — OGOLNE OSTRZEZENIA DOTYCZACE
ELEKTRONARZEDZI

AN
& Wykrzyknik ma zwraca¢ uwage uzytkownika na wazne instrukcje obstugi i

y konserwacji (serwisowania) w tej dokumentacji.

/ | SPECYFIKACJE PRZEKAZANE WRAZ Z TYM ELEKTRONARZEDZIEM.
\ NIESTOSOWANIE SIE DO WSZYSTKICH INSTRUKCJI PODANYCH
PONIZEJ MOZE SPOWODOWAC PORAZENIE ELEKTRYCZNE, POZAR
I/ILUB POWAZNE OBRAZENIA.

f\ OSTRZEZENIE: PRZECZYTAC WSZYSTKIE OSTRZEZENIA, INSTRUKCJE, ILUSTRACJE

Zachowaj wszystkie ostrzezenia i instrukcje do wgladu w przysztosci. Okreslenie ,elektronarzedzie”
stosowane we wszystkich ostrzezeniach dotyczy elektronarzedzi zasilanych z sieci (przewodowych) lub
elektronarzedzi zasilanych z akumulatora (bezprzewodowych).



Bezpieczenstwo strefy roboczej

Utrzymywac strefe roboczg w czystosci i dobrze oswietlona. Nieporzgdek i brak oswietlenia
przyczyniajg sie do wypadkow.

Nie uzywa¢ elektronarzedzi w atmosferach zagrozonych wybuchem, czyli w obecnosci
tatwopalnych cieczy, gazow lub pytow. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére mogg zapali¢ pyt lub

opary.

Podczas pracy z uzyciem elektronarzedzia w poblizu nie moga przebywacé dzieci ani osoby
postronne. Rozproszenie uwagi moze skutkowac utratg kontroli nad narzedziem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Wtyczka elektronarzedzia musi pasowa¢ do gniazda. Nigdy nie modyfikowaé wtyczki w zaden
sposob. Nie uzywaé z uziemionym elektronarzedziem zadnych wtyczek przejsciowych.
Niezmodyfikowane wtyczki i wtasciwe gniazda obnizajg ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Unikaé kontaktu czesci ciata z powierzchniami uziemionymi, takimi jak rury, grzejniki, regaty i
chtodziarki. Uziemienie ciata zwigksza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Nie naraza¢ elektronarzedzi na deszcz lub wilgo¢. Woda przedostajgca sie do wnetrza
elektronarzedzia zwieksza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Nie ciagna¢ zbyt mocno za przewéd. Nigdy nie uzywa¢ go do przenoszenia, ciggniecia ani
odtaczania elektronarzedzia. Nie zbliza¢ przewodu do zrédet ciepta, oleju, ostrych krawedzi ani
elementéw w ruchu. Uszkodzone lub splgtane przewody zwiekszajg ryzyko porazenia prgdem
elektrycznym.

Podczas uzywania elektronarzedzia na zewnatrz uzywacé przediuzaczy odpowiednich do uzytku na
zewnatrz. Uzywanie przedtuzacza przeznaczonego do uzytku na zewngtrz obniza ryzyko porazenia
elektrycznego.

Jezeli nie mozna unikngé uzycia elektronarzedzia w miejscu wilgotnym, nalezy skorzystaé¢ ze
szczatkowego przerywacza obwodu ziemnozwarciowego (GFCI). Uzycie wytgcznika GFCI obniza
ryzyko porazenia elektrycznego.

AUSTRALIA/NOWA ZELANDIA:

Jezeli nie mozna unikngé uzycia elektronarzedzia w miejscu wilgotnym, nalezy skorzysta¢ z
zasilania zabezpieczonego wytacznikiem réznicowopradowym (RCD). Stosowanie wytgcznikow
réznicowoprgdowych (RCD) zmniejsza ryzyko porazenia prgdem elektrycznym.

Bezpieczenstwo oséb

Podczas uzywania elektronarzedzia nalezy utrzymywa¢ czujnos¢, uwazaé na wykonywane
dziatania i zachowywac¢ zdrowy rozsadek. Nie uzywa¢ elektronarzedzi w stanie zmeczenia, pod
wplywem substancji odurzajacych, alkoholu lub lekow.

Chwila nieuwagi w podczas uzywania elektronarzedzia moze skutkowac¢ powaznymi obrazeniami ciafa.

Stosowa¢ srodki ochrony indywidualnej. Zawsze stosowaé ochrone oczu. Srodki ochrony, takie jak
maska przeciwpytowa, antyposlizgowe obuwie ochronne, kask lub ochrona stuchu uzywane w
odpowiedni sposob chronig przed urazami.

Zapobiega¢ przypadkowemu uruchomieniu. Przed podigczeniem narzedzia do zrédta zasilania lub
zalozeniem akumulatora, a takze przed podniesieniem lub przeniesieniem narzedzia upewnic¢ sie,
ze wylacznik jest przestawiony w potozenie wytgczenia. Przenoszenie elektronarzedzi trzymajgc
palec na spuscie lub wigczanie zasilania elektronarzedzi z wigczonym witgcznikiem zasilania zwigksza
prawdopodobienstwo wypadkow.

Przed wiaczeniem elektronarzedzia zdejmowac wszelkie klucze regulacyjne i inne. Klucz
przytwierdzony do czesci obrotowej elektronarzedzia moze powodowac obrazenia ciafa.

Nie siegac¢ zbyt daleko. Przez caly czas sta¢ pewnie na podlozu i zachowywaé¢ réwnowage.
Pozwala to na lepszg kontrole nad elektronarzedziem w niespodziewanych sytuacjach.



Zaklada¢ odpowiednig odziez. Nie zaklada¢ luznych ubran ani bizuterii. Wlosy i ubrania powinny
znajdowac sie z dala od poruszajacych sie czesci. Luzne ubrania, bizuteria lub dfugie wtosy mogag
zostac ztapane.

W przypadku dostepnosci urzadzen umozliwiajacych podtaczenie systemu odprowadzania i
zbierania pytu, upewnic sie, ze sg one podigczone i prawidlowo uzywane. Stosowanie systemow
zbierania pylu moze poméc ogranicza¢ zagrozenia zwigzane z pytami.

Nie pozwalaé, by znajomos¢ urzadzenia zdobyta podczas jego czestego uzytkowania
spowodowata zadowolenie z siebie i spowodowata ignorowanie zasad bezpieczenstwa. Nieuwazne
dziatania mogg w ufamku sekundy doprowadzi¢ do powaznych obrazen.

Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaé elektronarzedzia. Uzywacé elektronarzedzia odpowiedniego dla danego
zastosowania. Prawidtowe elektronarzedzie pozwoli wykonac prace lepiej, bezpieczniej i w tempie, do
ktorego narzedzie zostato zaprojektowane.

Nie uzywaé narzedzia, jezeli wigcznik nie wigcza go lub nie wylacza. Elektronarzedzie, ktérym nie
mozna sterowac za posrednictwem wytgcznika, jest niebezpieczne i musi zosta¢ naprawione.

Przed przystapieniem do jakiejkolwiek regulacji, zmiany akcesoriéw lub przechowywaniem
elektronarzedzia nalezy odtaczy¢ wtyczke od zrédta zasilania i/lub wyjaé z elektronarzedzia zestaw
akumulatorowy. Takie $rodki ostroznosci pozwalajg unikngc ryzyka przypadkowego uruchomienia
elektronarzedzia.

Nieuzywane elektronarzedzia przechowywaé poza zasiegiem dzieci. Nie zezwala¢ na obstuge
elektronarzedzi osobom nieznajagcym narzedzia lub niniejszych instrukcji. Elektronarzedzia sg
niebezpieczne w rekach oséb nieprzeszkolonych.

Konserwowac elektronarzedzia i akcesoria. Sprawdzaé, czy elementy ruchome s3 prawidtowo
ustawione i nie ocieraja, czy czesci nie sg uszkodzone. Sprawdzaé¢ réowniez, czy nie wystepuja
inne warunki, ktéore moga negatywnie wplywa¢ na dziatanie narzedzia. Jesli narzedzie jest
uszkodzone, przed uzyciem odda¢ je do naprawy. Nieprawidtowo konserwowane elektronarzedzia sg
przyczyng wielu wypadkow.

Narzedzia thace nalezy utrzymywac¢ w stanie naostrzonym i w czystosci. Prawidfowo konserwowane
narzedzia tngce z ostrymi ostrzami trudniej utykajg i sg fatwiejsze do kontrolowania.

Uzywaé elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp. zgodnie z niniejszymi instrukcjami, z
uwzglednieniem warunkow pracy i rodzaju wykonywanej pracy. Uzywanie elektronarzedzi
niezgodnie z przeznaczeniem moze powodowac sytuacje niebezpieczne.

Utrzymywac uchwyty i powierzchnie chwytu w stanie suchym, czystym i wolnym od olejow oraz
smarow. Sliskie uchwyty i powierzchnie chwytu nie zapewniajg bezpiecznej obstugi i petnej kontroli
narzedzia w sytuacjach niespodziewanych.

Uzytkowanie i konserwacja elektronarzedzi akumulatorowych

Przed witozeniem zestawu akumulatorowego upewnij sie, ze wiacznik jest ustawiony w potozeniu
wylaczenia. Wktadanie zestawu akumulatorowego do wigczonego elektronarzedzia sprzyja wypadkom.

tadowaé wyltacznie przy uzyciu tadowarek okreslonych przez producenta. tadowarka
przeznaczona do tadowania okres$lonego typu akumulatoréw moze wywotac pozar, jesli bedzie uzywana
do tadowania akumulatoréw innego typu.

Uzywa¢ elektronarzedzia wytacznie z przeznaczonym dla niego zestawu akumulatorowego. Uzycie
innego zestawu akumulatorowego moze stworzyc¢ ryzyko obrazen lub pozaru.

Jesli akumulator nie bedzie uzywany, nalezy go przechowywac¢ z dala od innych metalowych
przedmiotow, np. spinaczy do papieru, monet, kluczy, gwozdzi, srub itp., ktére mogtyby stworzy¢
potaczenie miedzy dwoma biegunami. Zwarcie biegunéw akumulatora grozi poparzeniem lub pozarem.

Zbyt trudne warunki pracy moga doprowadzi¢ do wycieku elektrolitu z akumulatora. Nalezy unikaé
kontaktu z ta ciecza. W razie przypadkowego kontaktu sptuka¢ woda. W razie dostania sie cieczy



do oczu nalezy ponadto zasiegna¢ porady lekarza. Elektrolit wyciekajgcy z akumulatora moze
powodowac podraznienia lub poparzenia.

¢ Nie uzywac¢ zestawow akumulatorowych ani narzedzi, ktére zostaly uszkodzone lub
zmodyfikowane. Uszkodzone lub zmodyfikowane akumulatory mogag dziata¢ w sposéb
nieprzewidywalny, prowadzgc do pozarow, wybuchdw lub urazéw.

¢ Nie naraza¢ zestawu akumulatorowego ani narzedzia na kontakt z ogniem lub dziatanie
nadmiernych temperatur. Ogien lub temperatury powyzej 120 C mogg spowodowac wybuch.

* Nalezy przestrzegaé wszystkich instrukcji dotyczacych tadowania i nie nalezy tadowaé¢
akumulatora w temperaturach wykraczajgcych poza zakres podany w tej instrukcji. Niewtasciwe
tadowanie lub tadowanie w temperaturach wykraczajgcych poza podany zakres grozi uszkodzeniem
akumulatora i zwieksza ryzyko pozaru.

Serwisowanie

* Serwisowanie elektronarzedzia nalezy zleca¢ osobom wykwalifikowanym stosujagcym wylacznie
identyczne czesci zamienne. Dzigki temu elektronarzedzie bedzie bezpieczne.

* Nigdy nie serwisowaé uszkodzonych zestawéw akumulatorowych. Zestawy akumulatorowe powinny
by¢ serwisowane wytgcznie przez producenta lub jego autoryzowany serwis.

BEZPIECZENSTWO — SPECJALNE OSTRZEZENIA
DOTYCZACE NARZEDZI| EBT

Narzedzie jest przeznaczone do stosowania na tgcznikach gwintowanych.

Zaleca sie, aby operator stosowat ochrone stuchu.

Zawsze uzywac nasadek udarowych lub nasadek wysokiej jakosci.

Uzywac tylko nasadek i adapterow w dobrym stanie technicznym.

Uzywac tylko nasadek i tgcznikdw przeznaczonych do uzytku z elektronarzedziami.

Zawsze uzywac z odpowiednig dzwignig reakcyjng. Nie mocowac dzwigni reakcyjnej do punktu reakciji.
Nie blokowa¢ wlotéw ani wylotéw powietrza chtodzgcego.

W przypadku potgczen o bardzo powolnym wzroscie momentu dokrecania (np. wymienniki ciepta z dtugimi
gwintami) narzedzie rozgrzewa sie. W przypadkach ekstremalnych ukfad kontroli bezpiecznej temperatury
narzedzia zatrzyma narzedzie.

Nalezy zrozumie¢ docelowy MOMENT DOKRECANIA i docelowy KAT DOKRECANIA, szczegdlnie podczas
dokrecania fgcznikéw sprezanych. Nieprawidtowe uzytkowanie narzedzia grozi przytozeniem nadmiernego
momentu.

Nie usuwac zadnych oznakowan. Wymienia¢ wszystkie uszkodzone oznakowania.

Nie blokowac i nie przykleja¢ tasmg spustu ani przycisku potwierdzania mozliwosci bezpiecznego
uruchomienia w stanie witgczonym.

W przypadku nieprawidtowego dziatania narzedzia przerwac jego uzywanie i natychmiast zorganizowac serwis
i naprawe.

Nie smarowac ani nie czysci¢ narzedzi za pomocg fatwopalnych lub lotnych ptynéw, takich jak nafta, benzyna,
olej napedowy lub paliwo lotnicze.
Po uzyciu chowac¢ narzedzie do walizki.

o W zastosowaniach kolejowych nie wolno uzywac tego narzedzia na szynach przewodzgcych prad elektryczny
ani w ich sgsiedztwie



Oznaczenia na narzedziu
narzedziu

Przeczyta¢ i zrozumiec instrukcje obstugi.

Niespodziewany ruch narzedzia spowodowany sitami reakcji, zerwanie
kwadratowego zabieraka napedowego lub dzwigni reakcyjnej moze
spowodowac obrazenia.

Ryzyko zmiazdzenia pomiedzy dzwignig reakcyjng a obrabianym elementem.
Trzymac rece z daleka od dzwigni reakcyjne;.

Trzymac rece z daleka od wylotu narzedzia.

Narzedzia EBT bez dzwigni reakcyjnej
Na zgdanie klienta niektdre narzedzia EBT sg dostarczane bez dzwigni reakcyjnej. NIE WOLNO uzywaé
takich narzedzi bez zatozenia stosownego ramienia reakcyjnego. Dzwignia reakcyjna jest okreslona jako

~Wyposazenie zamienne” zgodnie z europejskg dyrektywg 2006/42/WE w sprawie bezpieczenstwa maszyn.
O ile dotyczy, nowe ramie reakcyjne bedzie musiato spetnia¢ wymogi tej dyrektywy.

WSTEP

Elektronarzedzie akumulatorowe (EBT) EvoTorque® to elektryczne narzedzie przeznaczone do dokrecania
tacznikdow gwintowanych z zastosowaniem okreslonego momentu dokrecania. Dostepne sg modele
generujgce moment od 800 N-m do 4000 N-m.

Elementy w zestawie

Zestaw lub

narzedzie bez Rodzaj opakowania: Zawartosé:
osprzetu

Uchwyt narzedzia
2 x akumulator (cze$¢ EBP 60334.EBT)

Zestaw Plastikowa walizka tadowarka (cze&¢ CTC123 (60335.KIT))
(elementy dodatkowe podano w ponizszej tabeli)
Bez osprzetu Kartonowe pudetko Tylko uchwyt narzedzia

(elementy dodatkowe podano w ponizszej tabeli)



S . Mode
EBT-52 EBT-72 EBT-80 EBT-92
Maksymalny
moment 800 N-m 1350 N-m 2700 N'm 4000 N'm
dokrecania

Réznica wygladu
(pokazano wersje
1-biegowa,
liniowg)

Stalowe dzwignie
reakcyjne

Pierscien osadczy
dzwigni reakcyjnej
Kwadratowy

zabierak 18492 19431 18934
18544
napedowy (1) (1) (1)

(zamontowany)

Kwadratowy

zabierak 18779 19431 18934
napedowy 18544 ") (1) (1)

(zapasowy)
Klucz
szedciokatny
4 mm dla
kwadratowego
zabieraka
napedowego

Instrukcja obstugi
narzedzia EBT

Pamie¢ USB z
oprogramowaniem
komputerowym 61139 61139 61139 61139
EvolLog i
instrukcjg obstugi

Przewéd USB
(2 m)
Inteligentny
Adapter USB
Bluetooth® (jesli
jest w pakiecie)

d UEIY - 19363 19448 19363
rugorzedny

18646 19289 19289 19291

26588 26486 26486 26486

24953 24953 24953 24953

34464 34464 34464 34464

39777 39777 39777 39777

43513 43513 43513 43513
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Akcesoria

Opis

Kwadratowy zabierak
napedowy %"

(z wkretem mocujgcym)

Kwadratowy zabierak
napedowy 1”
(z wkretem mocujgcym)
Kwadratowy zabierak
napedowy 1 %"

(z wkretem mocujacym)
Dzwignia L2
reakcyjna
(UWAGA)

tacznik
dzwigni
reakcyjnej
(UWAGA)

Jednostronnaiyt%

reakcyjna

\ \
Dwustronna ptyta Va

reakcyjna

Przesuwna dzwignia
reakcyjna

Aluminiowa ,
wykorbiona
stopa reakcyjna

Ptaskie przedtuzenie
koncoéwki 6”
Ptaskie przediuzenie
koncowki 9”
Ptaskie przedtuzenie
koncowki 12”
Przedtuzenie koncéwki 9”
do két samochodéw
ciezarowych i autobuséw
Przedtuzenie koncowki 12”
do kot samochodow
ciezarowych i autobuséw

18544
(25351.30)

18545
(25351.30)

18298

18558

18576

18590

(%4") (18601.006)
(%") (18601.009)

(%4") (18601.012)

18779
(25325.45)

18492
(25352.45)

18298

18290

18292

18293

(%")
180300.072.B06
(17)
180300.072.B08

18494

(1") 18755.006
(1") 18755.009
(1") 18755.012

(%4") 19087.009
(1") 19089.009

(%4") 19087.012
(1") 19089.012

19431
(25352.40)

18292

18293

180300.080.B08

18494

EBT-52 EBT-72 EBT-80 EBT-92

18934
(25352.60)

18935
(25352.60)

18979

18980

(%)
180300.092.B06
(1)
180300.092.B08

18936
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_M_

EBT-52 EBT-72 EBT-80 EBT-92

Akumulator u EBP 60334 EBP 60334 EBP 60334 EBP 60334
Uchwyt
drugorzedny ls E = 19363 19448 19363
tadowarka . CTC123 (60335) CTC123 (60335) CTC123 (60335) CTC123 (60335)

UWAGA: Wymaga réwnoczesnego stosowania ,,dzwigni reakcyjnej” i ,fgcznika dzwigni reakcyjnej”.

Mogg zosta¢ dostarczone elementy reakcyjne dostosowane do konkretnych zastosowan — skontaktowaé
sie z dystrybutorem.
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CHARAKTERYSTYKI | FUNKCJE

Kwadratowy zabierak
napedowy

Dzwignia reakcyjna

Przycisk ,mozliwosé
bezpiecznego
uruchomienia” (jesli
jest zamontowany)

—~NEvolorque
= BalieryTool

Oswietlenie LED

Przycisk zwalniania zestawu Zestaw akumulatorowy Interfejs uzytkownika
akumulatorowego

RYSUNEK 1 — Charakterystyki narzedzia
Bezszczotkowy silnik nie wymaga duzych nakfadéw konserwacyjnych.

Spust i przycisk bezpiecznego uruchomienia, jesli jest zamontowany, aby zapewni¢ bezpieczne ustawienie
dtoni

Oswietlenie LED o wysokiej mocy miejsca pracy.

Akumulator 18 V, 5,0 Ah i wydajny silnik zapewniajg wyjgtkowg wydajno$¢ dokrecania na pojedyncze
tadowanie.

Wyswietlacz OLED zapewniajgcy widocznos¢ w kazdych warunkach.
Funkcja blokowania za pomocg klucza zapobiega uzyciu bez upowaznienia.

Brak ograniczen powodowanych przez przewdd zasilania lub przewod elastyczny, co poprawia
bezpieczenstwo, wygode i uniwersalnosc.

Wiele jednostek pomiaru momentu dokrecania obejmujgcych N-m, Ibf-ft, ft-Ib i KGm.

Dostepne tryby dokrecania z zastosowaniem momentu dokrecania, momentu dokrecania i kata dokrecania,
momentu docelowego i momentu sprawdzajgcego.

Wyswietlanie i zapamietywanie w narzedziu wartosci koncowego momentu dokrecania lub momentu
dokrecania i kgta dokrecania.

2500 pozycji w pamieci z oznaczeniem godziny i daty.
Opcjonalna funkcja "Relax Mode” (Tryb zwolnienia) automatycznie odwraca narzedzie po wykonaniu ztgcza

do momentu, gdy narzedzie lub spust sg zwolnione, co minimalizuje mozliwos¢ "zablokowania" tgcznika i
reakcji w miejscu.
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Dwa tryby pracy:

1. Tryb ,tylko moment dokrecania” jest trybem domysinym dla uzytkownika poczatkujgcego; mozna
ustawiac jedynie docelowe momenty dokrecania, a zapisywanie/przesytanie danych odbywa sie w
ograniczonym zakresie.

2. Tryb ,zaawansowany” umozliwia ustawianie docelowych katéw dokrecania i petny zakres zapisywania i
przesytania danych.

Funkcja uépienia umozliwia wytgczenie wyswietlacza w celu oszczedzania energii; domysiny czas wynosi 20
sekund.

Wyrazna sygnalizacja udanego wykonania potgczenia.

Opcje przesyfania danych obejmujg przewodowe tgcze USB lub bezprzewodowe tgcze Bluetooth® 4.0 (w
celu tgczenia z kluczem sprzetowym komputera) lub G400.

Dodatkowe oprogramowanie komputerowe EvolLog do zarzadzania danymi i konfiguracji narzedzia.

Mozliwosé pobrania do narzedzia identyfikatorow 12 uzytkownikéw i zapisywania wynikéw dla
poszczegolnych uzytkownikéw.

20 samodzielnych wartosci docelowych plus 5 grup roboczych po 20 wartosci docelowych kazda.

Mozliwos¢ generowania i zapisywania wykresdw w czasie rzeczywistym za posrednictwem oprogramowania
Evolog.

Licznik uzy¢ umozliwia sprawdzenie liczby uzy¢ narzedzia od ostatniego resetowania.

Funkcja kierunku pracy przeznaczona przede wszystkim do odkrecania srub. Podczas dokrecania
sekwencyjnego mozna teraz odkreci¢ nieprawidtowo dokrecong srube bez przerywania sekwencji.

Funkcja kgta obrotu mierzgca obroty sSruby w celu wykrywania, czy $ruba byta juz dokrecona.
Format wyjsciowy uzytkownika w celu integracji narzedzia z zewnetrznymi uktadami sterowania.

Modele narzedzi z 2 predkosciami (do szybszego przykrecania sruby) oraz napedem pod kagtem prostym
(dla lepszego dostepu do $rub).

Przycisk ,mozliwo$é
bezpiecznego uruchomienia”

(jesli jest zamontowany) Wartosé docelowa

Przycisk wyjscia
Zigcze USB

Przycisk

Zapisywania

Licznik zapisanych Ikony kierunku, audytu,

odczytow zapisywania i
Bluetooth®G400/USB

Przyciski wyboru wartosci Przetacznik kierunku w prawo/w

docelowej/nawigacji w menu lewo/Enter

RYSUNEK 2 — Charakterystyki interfejsu uzytkownika
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INSTRUKCJA PRZYGOTOWANIA

UWAGA: Uzytkowanie urzadzenia w sposob inny niz okreslony przez producenta grozi utratg
ochrony zapewnianej przez urzgdzenie.

AN OSTRZEZENIE: PRZED WLACZENIEM URZADZENIA ZACZEKAC, AZ OSIAGNIE
TEMPERATURE / WILGOTNOSC OTOCZENIA. PRZED UZYCIEM
ZETRZEC WSZELKA WILGOC.

>

Przygotowanie nalezy wykonac¢ w podanej kolejnosci.

Akumulator
Z tym narzedziem nalezy uzywac wytgcznie akumulatoréw EvoTorque® (EBP).
1. Wsungé akumulator do uchwytu narzedzia do zatrza$niecia.

2. Aby wyjg¢ akumulator, nacisna¢ przyciski po obu stronach zatrzasku i wysung¢ akumulator.

RYSUNEK 3 — Wktadanie i wyjmowanie akumulatora
Podczas ustawiania narzedzia zaleca sie wyjmowaé akumulator.

Do tadowania uzywac¢ wytgcznie tadowarki Norbar EvoTorque® (CTC123 (60335)).

RYSUNEK 4 — Wkfadanie akumulatora do tadowarki
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Zapewnienie reakcji na moment dokrecania

Dzwignia reakcyjna absorbuje wszystkie sity reakcji, dlatego nie sg one przenoszone na operatora.
Dostepne sg rézne rodzaje dzwigni reakcyjnych.

Zamontowac¢ dzwignie reakcyjng w sposob opisany ponizej.

Rodzaj dzwigni reakcyjnej Instrukcje montazu

Dzwignia reakcyjna wykorbiona

Natozy¢ dzwignie/ptyte reakcyjng na kwadratowy zabierak
(standardowa)

napedowy, aby wprowadzi¢ wielowypust reakcyjny.
Jednostronna ptyta reakcyjna (opcjonalna) Zabezpieczy¢ za pomocg dostarczonego pierscienia

Dwustronna ptyta reakcyjna (opcjonalna) osadczego.

Zamontowac zgodnie z instrukcjg dostarczong razem z
przedtuzeniem koncowki.

Przedtuzenie koncowki (opcja)

RYSUNEK 5 — Przedtuzenie koncowki

Podczas dokrecania bardzo wazne jest, aby dzwignia reakcyjna byta
pewnie oparta o lity przedmiot lub powierzchnie przylegajaca do
tacznika.

X

v

Opiera¢ element reakcyjny za koncéwke zaznaczong na rysunku 6 na
zielono, stosujgc maksymalng dostepng powierzchnie. RYSUNEK 6 — Wykorbiona dzwignia
reakcyjna (stalowa lub aluminiowa)

NIE przykfada¢ reakcji do powierzchni otoczonej na czerwono na
rysunku 6.

Idealne ustawienie to takie, kiedy srodek dzwigni reakcyjnej i Srodek
nakretki znajdujg sie na linii prostopadtej do osi narzedzia — patrz
rysunek 7.

Dostarczona w zestawie dzwignia reakcyjna zostata zaprojektowana w
taki sposdb, aby zapewnia¢ idealny punkt reakcji w przypadku
uzywania z nasadkg standardowej dtugosci.

Aby umozliwi¢ drobne zmiany w dtugosciach nasadek, dzwignia
reakcyjna moze dotyka¢ dowolnego punktu w zacienionym obszarze
na rysunku 7. RYSUNEK 7 — Strefa bezpiecznej
reakcji nasadki o dlugosci
standardowe;j

OSTRZEZENIE: JEZELI PUNKT REAKCJI ZNAJDUJE SIE POZA ZACIENIONYM
OBSZAREM, DO NARZEDZIA MOZE PRZYKLADANE NADMIERNE
OBCIAZENIE, CO GROZI POTENCJALNYMI URAZAMI OPERATORA |
USZKODZENIEM NARZEDZIA.
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Uzywanie bardzo diugich nasadek moze powodowaé wysuniecie dzwigni
reakcyjnej poza obszar bezpieczny obszar, tak jak pokazano na rysunku 8.

Konieczne moze by¢ wydiuzenie standardowej dzwigni reakcyjnej, tak aby
pozostawata ona w obszarze zacienionym.

Alternatywne dzwignie reakcyjne — patrz lista AKCESORIOW.

\ OSTRZEZENIE: W PRZYPADKU MODYFIKACJI

/ STANDARDOWEJ DZWIGNI REAKCYJNEJ
NALEZY SIE UPEWNIC, ZE BEDZIE ONA W

STANIE PRZENIESC MAKSYMALNE

OBCIAZENIE OD NARZEDZIA. USZKODZENIE RYSUNEK 8 — Strefa bezpieczne

DZWIGNI REAKCYJNEJ MOZE ZAGROZIC reakcji nasadki bardzo diugiej

BEZPIECZENSTWU OPERATORA |

SPOWODOWAGC USZKODZENIE NARZEDZIA.

>

NIE WOLNO stosowaé¢ dtugich przedtuzeh kwadratowego zabieraka napedowego
— patrz rysunek 9 — poniewaz bedg powodowac powazne uszkodzenia wyjscia
napedu narzedzia.

Dostepny jest zestaw przedtuzen koncéwek do stosowania w razie ograniczonego
dostepu. Sg one zaprojektowane w taki sposéb, aby prawidtowo utrzymywac

kwadratowy zabierak napedowy. Rysunek 9 — Przedtuzenie
kwadratowego zabieraka
Wymiary standardowych dzwigni reakcyjnych podano w ponizszej tabeli: napedowego

Stalowa dzwignia reakcyjna Wymiary (mm)
ostarczons) | “warsgaze | o | & | o | v

n50” L

EBT-52 59 131 71 35 7
3/
[ 29 " lub

EBT-72 77 167 124 1"

EBT-92 75 175 125 29 1”

|
a
i

EBT-119 95 210 161 35 1%
RYSUNEK 10 — Dzwignia
reakcyjna

Przedtuzka nosowa do két samochodéw Wymiary (mm)
ciezarowych i autobuséw(Akcesorium pcjonalne) “ﬂm

m ]] 98 47 1325 29 52 38 %’ lub 1’

L

RYSUNEK 11 — Przedtuzenie koncowki do
ko6t samochodéw ciezarowych i autobuséw
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Gdy narzedzie EBT dziata, plyt reakcyjna obraca sie w kierunku odwrotnym do kwadratu napedowego i musi
by¢ przytozona do mocnego przedmiotu lub powierzchni przylegajgcej do dokrecanego tacznika (patrz
rysunki 12 — 15).

Zapewnienie reakcji na moment dokrecania
Przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara

Typ narzedzia
EBT

Przyktad
narzedzia EBT

Przyktad
narzedzia EBT
z opcjonalnym
przediuzeniem

koncowki

RYSUNEK 14 RYSUNEK 15

/\ OSTRZEZENIE: PODCZAS UzYWANIA NARZEDZIA ZAWSZE TRZYMAC
RECE Z DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ, PONIEWAZ

MOZE TO SPOWODOWAC POWAZNE OBRAZENIA.
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Funkcje wyswietlacza

Wyjscie/
Menu ustawien

Wybér menu i zwigkszanie/zmniejszanie wartosci
PORADA: Aby przyspieszy¢ zmiane wartosci,

. i . przytrzyma¢ przycisk wcisniety.
. Akceptowanie/
Kierunek

. Zapisanie/brak zapisania

W przypadku pojawienia sie zablokowanej klawiatury wprowadzi¢ kod PIN.
Kazda wartos¢ domysina jest pokazywana jako pierwsza opcja.

Menu ustawien

W menu ustawien znajdujg sie 3

ikony, a wigczony TRYB to ,tylko .
I ymovrvnaenzt doykre,cania”. y Dalsze menu (i) TRYB tylko

moment dokrecania”.

Jest to domysine ustawienie menu.

Jezeli w menu ustawien znajduje

sie 6 ikon, Dalsze menu (i) TRYB
wigczony jest TRYB zaawansowany”.
,Zaawansowany”.

(i) TRYB tylko moment dokrecania:

TRYB tylko moment dokrecania

Wartosci !'{5\_ Wybra¢ numer wartosci docelowej (TO1 — T20).
docelowe N7 Ustawi¢ docelowy moment dokrecania.

Jednostka (N-m, Ibf-ft, ft-Ib lub kGm)

Automatyczne resetowanie (X = reczne resetowanie/ v =
automatyczne resetowanie).

Godzina i data (hh:mm:ss  dd — mm —rr)
Ustawienia E Kierunek pracy (,L+U”"= wartos¢ docelowa w prawo + warto$¢ docelowa
w lewo, ,0” lub ,0” powoduje ustawienie pethego momentu dokrecania w
kierunku przeciwnym w celu odkrecania tgcznikéw)
Tryb (Tylko moment dokrecania / zaawansowany)
Czas uspienia 20 s (wyt. 10 — 300 s)
. Wydajnos$é narzedzia, godzina i data. Nr seryjny narzedzia, nazwa
Informacje ® narzedzia. Wersja oprogramowania [D = wyswietlacz, M = silnik, i B =

Bluetooth]. Dziennik btedéw. Statystyki narzedzia. Uzywanie narzedzia.



(i) TRYB zaawansowany:

TRYB zaawansowany

Wybra¢ numer wartosci docelowej (TO1 — T20).
Ustawi¢ docelowy moment dokrecania.

Wartosci _IES\_ Ustawi¢ docelowy kat dokrecania (0 = brak kata).
docelowe Wl Ustawi¢ koncowy moment dokrecania (0 = nie wigczony).
Tryb audytu , X ” lub ,v/ "?
Ustawi¢ warto$¢ graniczng kata (dla trybu audytu) = 5° (od 2° do 720°).
Grupy .
robocze i Sledzenie wykonanych prac.
identyfikatory | Dodawanie grup roboczych — patrz oprogramowanie komputerowe EvolLog.
robocze
Identyfikator Rejestrowanie, kto uzywa narzedzia.
uzytkownika. Dodawanie uzytkownikow — patrz oprogramowanie komputerowe EvolLog.

Jednostka (N-m, Ibf-ft, ft-Ib lub kGm)
Automatyczne resetowanie (X = reczne resetowanie/ v = automatyczne
resetowanie).

Blokada (Off (Wyt.) = odblokowane. 1 = ustawienia narzedzia, kasowanie

wynikow i regulacja wartosci docelowych zablokowane. 2 = ekran dziatania bez

wielu wartosci docelowych zablokowane).

Zakres kodu PIN od 0000 do 9999 [domysiny 5000]

PORADA: Zanotowa¢ kod PIN i przechowywaé w bezpiecznym miejscu.

PORADA: Blokada 2 wymaga oprogramowania komputerowego do
odblokowania.

Wireless — potgczenia? (X = WYL. / /= WL))

Godzina i data (hh:mm:ss  dd — mm —rr)

Tolerancje (moment dokrecania 3% [zakres 3 — 20], kat 2° [zakres 2 — 20], obrot

> (0° [zakres 0 — 99].

Format wyjsciowy (UZYTKOWNIK = plik CSV do wtasnego uzytku / EVOLOG

dla oprogramowania EvolLog).

2-stopniowa wartos¢ docelowa (X = dociskanie kgtowe/ v = etap dociskania

+ etap katowy).

Kierunek pracy (,0+O"= wartos¢ docelowa w prawo + wartos¢ docelowa w

lewo, ,0” lub ,0” powoduje ustawienie petnego momentu dokrecania w kierunku

przeciwnym w celu odkrecania tgcznikow)

Tryb (Tylko moment dokrecania / zaawansowany)

Czas uspienia 20 s (wyt. 10 — 300 s)

Tryb zwolnienia Wigcz / Wytacz (prég = 2,5% catkowitej wydajnosci)

. Przegladanie wynikow i kasowanie wszystkich.
Przegladanie A C L .
e Aby kontrolowa¢ wiecej danych, nalezy uzy¢ oprogramowania komputerowego
wynikow Evolog

Wydajno$é narzedzia, godzina i data. Nr seryjny narzedzia, nazwa narzedzia.

Ustawienia

]

Informacje Wersja oprogramowania [D = wyswietlacz, M = silnik, i B = Bluetooth]. Dziennik

btedow. Statystyki narzedzia. Uzywanie narzedzia.
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INSTRUKCJE OBSLUGI

OSTRZEZENIE: TRZYMAC RECE Z DALA OD DZWIGNI REAKCYJNEJ.

OSTRZEZENIE: PODCZAS UZYWANIA NARZEDZIA, NALEZY GO PODTRZYMYWAC PRZEZ
CALY CZAS W CELU UNIKNIECIA NIESPODZIEWANEGO WYPUSZCZENIA
W PRZYPADKU USZKODZENIA LACZNIKA LUB KOMPONENTU.

Dokrecanie
1. Zamontowac w narzedziu wymagang nasadke udarowg lub wysokiej jakosci.
Nasung¢ nasadke na kwadratowy zabierak napedowy, pamietajgc, by
otwory na kotek w nasadce i w zabieraku znalazty sie w jednej linii.
Przetozy¢ kotek ustalajgcy przez otwor i zabezpieczy¢ go pierscieniem /
osadczym. 4
=

RYSUNEK 16 — Mocowanie nasadki

2. Upewni¢ sie, ze wskaznik kierunku obrotéw istrza{ka) podaje prawidtowy kierunek.

Aby zmieni¢ kierunek, nacisng¢ przycisk (w razie potrzeby).

3. Upewnic sie, ze wyswietlane wartosci docelowe momentu dokrecania, momentu i kata dokrecania lub
momentu dokrecania dla audytu sg prawidtowe.

Mome
Moment dokrecania Moment

Moment dokrecania jest przyktadany do momentu osiggniecia
wartosci docelowej.

Start Czas
Moment i kat dokrecania
Narzedzie przyktada docelowy moment dokrecania (moment Ic\j/lokment ,
dociskania), a nastepnie stosuje docelowy kat dokrecania. oKrecania Kat B

Koncowy Wartosc

W przypadku wigczenia opcji ,momentu koficowego” znany docelowa
jest moment dokrecania po osiggnieciu kata docelowego. Kat
W przypadku wigczenia opcji ,2-stopniowa wartos¢ docelowa” Mc_)men'F g?;rt
w 1. etapie stosowany jest moment dokrecania, a 2. etapie dociskania
stosowany jest kat. Pomiedzy etapami nalezy zwolni¢ spust. Start Czas
Moment dokrecania dla audytu

Moment
Moment dokrecania dla audytu stuzy do sprawdzania Moment dokrecania Kat _
dokrecenia Srub. zadany — " przemi
Narzedzie dziata wolniej.
Moment dokrecania jest przyktadany do momentu osiggniecia
wartosci docelowej.

Start Czas

Kat wynikowy, to kat o jaki poruszyt sie fgcznik.
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4. Obroci¢ rekojes¢ do odpowiedniego potozenia wzgledem
dzwigni reakcyjne;.
Natozy¢ narzedzie na dokrecany fgcznik, z dzwignig reakcyjng
przylegajgca do punktu reakcji. Patrz rysunek 17.

5. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢ zwyktym lub
niespodziewanym ruchom narzedzia spowodowanym sitami
reakciji.

6. Nacisnij spust (i w ciggu 1 sekundy przycisk ,mozliwos¢ /8
bezpiecznego uruchomienia”), aby powoli zetkngé dzwignie A WE""&W
reakcyjng z punktem reakcji. =0
Nacisniecie przycisku ,mozliwo$¢ bezpiecznego uruchomienia’
jest wymagane wytgcznie do uruchomienia narzedzia, a nie
podczas dalszej pracy.

RYSUNEK 17 — Obroty w prawo

UWAGA: Gwaltowne stykanie dzwigni zwieksza ryzyko dla operatora i grozi uszkodzeniem
tacznika i punktu reakcji oraz niedoktadnosci momentu dokrecania, szczegdlnie
w polgczeniach o szybkim wzroscie momentu dokrecania.

7. Wecisnag¢ catkowicie spust (i przycisk bezpiecznego uruchomienia, jesli jest zamontowany), przytrzymac
spust catkowicie wcisniety do momentu az narzedzie sie zatrzyma i nastepnie zwolni¢ spust

8. Lkaczenie zakonczone. Stan potgczenia (prawidtowe/nieprawidiowe) jest sygnalizowany kolorem
wyswietlanej wartosci.

bLETLEE Moment dokrecania Moment i kat dokrecania ST I TEEE ) 6lE
docelowa audytu

TO5=700N-m o TO1=700N-M+20°(1050) o T01=700N-m

Wyswietlanie

typowe

Wynik dla zadanego
Wynik dla docelowego Wynik dla docelowego momentu dokrecania dla

momentu dokrecania momentu i kata dokrecania audytu (wskazujacy

Komentarz (wartos¢ nieprawidtowa (z momentem koncowym) osiggniety moment
wyswietlana na (wartos¢ prawidiowa dokrecania i wyj$ciowe

czerwono) wyswietlana na zielono) przemieszczenie (Sruby) w
stopniach)

9. Zdja¢ narzedzie z tgcznika.

PORADA: Podczas dokrecania kilku tacznikow w kotnierzy zaleca sie oznaczanie kazdego
dokreconego tacznika.

Ustawienia kata obrotu mozna uzywac¢ jako srodka do identyfikacji tgcznikéw juz
dokreconych.

Jest to jeszcze wazniejsze w trybach MOMENT DOKRECANIA i KAT, poniewaz
dokrecenie tgcznika pod nadmiernym katem zwieksza zagrozenie dla operatora i ryzyko
uszkodzenia tacznika oraz kotnierza.

Jesli po dokreceniu nie mozna wyjaé EBT z urzadzenia, jest to prawdopodobnie
spowodowane szczgtkowym momentem obrotowym pomiedzy narzedziem a sruba.
Wiaczenie trybu zwolnienia w menu Narzedzia automatycznie odwraca narzedzie po
wykonaniu zfgcza do momentu, gdy narzedzie lub spust sg zwolnione, co minimalizuje
mozliwos¢ "zablokowania" tacznika i reakcji w miejscu.
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Zapisywanie wynikow

Al e nacisniecie przycisku (po udanym dokreceniu)
resetowanie = gcle przy P y ¢

Nacisnagc¢ przycisk . lub . aby zapisa¢ wyswietlony odczyt (po zakonczeniu
potgczenia) i zresetowac narzedzie, tak by byto gotowe do nastepnego dokrecania.

X
Nacisng¢ przycisk . aby zresetowa¢ narzedzie, tak by byto gotowe do nastepnego
dokrecania, bez zapisywania wyswietlonego odczytu (po zakonczeniu potgczenia).
Nacisnagc¢ przycisk . aby przetgczaé pomiedzy trybem z zapisywaniem a trybem bez
zapisywania.

v Kiedy wyswietlana jest ikona zapisywania . nastepny wyswietlany odczyt (po zakonczeniu

potaczenia) zostanie zapisany, a narzedzie zostanie automatycznie zresetowane do gotowosci
do kolejnego dokrecania po uptywie ustawionego czasu wstrzymania.

Jezeli ikona nie jest wyswietlana, nastepny wyswietlany odczyt (po zakonczeniu potgczenia)
nie zostanie zapisany.

UWAGA: Kiedy narzedzie jest w trybie ,,zapisywania dziennika” ikona zapisywania wyswietla sie na
czerwono. Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji obstugi oprogramowania EvolLog
(nr czesci 34427).

Odkrecanie

1. Zamontowac w narzedziu wymagang nasadke udarowg lub wysokiej jakosSci.
Nasung¢ nasadke na kwadratowy zabierak napedowy, pamietajgc, by otwory na
kotek w nasadce i w zabieraku znalazly sie w jednej linii. Przetozy¢ kotek
ustalajgcy przez otwér i zabezpieczy¢ go pierscieniem osadczym.

RYSUNEK 18 — Mocowanie nasadki

2. Upewnic sie, ze wskaznik kierunku obrotéw (strzatka) podaje prawidtowy kierunek.
Aby ustawic¢ kierunek, nacisng¢ przycisk . .

3. Obrdcic rekojes¢ do odpowiedniego potozenia wzgledem dzwigni
reakcyjnej.
Natozy¢ narzedzie na odkrecany tacznik, z dZwignig reakcyjng
przylegajgca do punktu reakcji. Patrz rysunek 19.

4. Przyja¢ odpowiednig postawe, aby przeciwdziata¢ zwyktym lub
niespodziewanym ruchom narzedzia spowodowanym sitami reakcji.

5. Nacisna¢ spust (i przycisk bezpiecznego uruchomienia, jesli jest
zamontowany), aby powoli doprowadzi¢ pret reakcyjny do kontaktu z
punktem reakcji. Nacisniecie przycisku bezpiecznego uruchomienia
jest wymagane wytgcznie do uruchomienia narzedzia, nie zas do
jego dalszej pracy

RYSUNEK 19 — Obroty w lewo

6. Wecisnag¢ catkowicie spust (i przycisk bezpiecznego uruchomienia,
jesli jest zamontowany) i trzymac spust catkowicie wcisniety do momentu uwolnienia gwintowanego
tacznika

PORADA: Jezeli nie udaje sie odkreci¢ tacznika, nalezy zwiekszy¢ docelowy moment dokrecania.
Narzedzie automatycznie ogranicza moment dokrecania do maksymalnego momentu
wyjsciowego.
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KONSERWACJA

Dla utrzymania optymalnych parametrow i bezpieczenstwa, wymagana jest regularna konserwacja
narzedzia. Samodzielna konserwacja ogranicza sie do czynnosci opisanych w tej instrukcji. Wszelkie inne
prace konserwacyjne i naprawy nalezy zlecac¢ firmie Norbar lub jej dystrybutorowi. Po kazdej naprawie
nieobjetej tg sekcjg nalezy ponownie skalibracje.

OSTRZEZENIE: NARZEDZIE JEST WYPOSAZONE W AKUMULATOR LITOWY.
WSZYSTKIE AKUMULATORY LITOWE PODLEGAJA OGRANICZENIOM
TRANSPORTOWYM | WYMAGAJA SCISLEGO PRZESTRZEGANIA
WARUNKOW PODANYCH NA OPAKOWANIU | ETYKIECIE.

ODESLANIE NARZEDZI BEZ AKUMULATOROW MOZE BYC LATWIEJSZE.
PRZED ODESLANIEM NARZEDZIA NALEZY ZAPYTAC FIRME NORBAR
LUB JEJ DYSTRYBUTORA.

Czestotliwos¢ konserwacji zalezy od sposobu eksploatacji i warunkéw uzytkowania narzedzia. Maksymalny
zalecany okres miedzy konserwacjami i kalibracjami wynosi 12 miesiecy.

PORADA: Dziatania, ktére moze podjaé¢ uzytkownik, aby zmniejszy¢ liczbe wymaganych
przegladow, obejmuja:
1. uzywanie narzedzia w czystym otoczeniu,
2. utrzymywanie prawidlowej reakcji na moment dokrecania,

3. wykonywanie codziennych kontroli.

Wewnatrz urzadzenia nie ma czesci wymagajgcych obstugi serwisowej przez uzytkownika.

OSTRZEZENIE: PRZED ROZPOCZECIEM POSZUKIWANIA PRZYCZYNY USTERKI
WYJAC ZESTAW AKUMULATOROWY Z NARZEDZIA. ZWARCIE
ZESTAWU AKUMULATOROWEGO MOZE SPOWODOWAC POZAR LUB
OBRAZENIA CIALA.

Codzienne kontrole

» Zaleca sie codzienne sprawdzanie ogdlnego stanu narzedzia, akumulatora i tadowarki.

» Sprawdzi¢, czy nie wystepujg uszkodzone czesci i naprawic je przed uzyciem.

» Uruchomié narzedzie bez obcigzenia, aby sprawdzi¢, czy silnik i przektadnia pracujg ptynnie i cicho.
* Uruchomié¢ narzedzie, aby sprawdzi¢, czy elementy sterujgce sg sprawne.

» Sprawdzi¢ przewdd zasilania tadowarki pod katem uszkodzen i w razie potrzeby wymienié.

+ Upewni¢ sie, ze badania techniczne tadowarki sg aktualne.

» Podda¢ narzedzia konserwacji. Utrzymywac¢ narzedzia w stanie suchym, czystym oraz wolnym o olejéw i
smaréw. NIE stosowac $ciernych srodkédw czyszczgcych ani srodkéw na bazie rozpuszczalnikow.

+ Zadba¢, aby otwory wentylacyjne byly czyste oraz wolne od pytu. W przypadku czyszczenia sprezonym
powietrzem nosic okulary ochronne.

Kalibracja

Narzedzie zostato dostarczone ze Swiadectwem kalibracji. Aby utrzymaé podang doktadnosé, zaleca sie
ponowng kalibracje urzadzenia co najmniej raz w roku.

Ponowna kalibracja powinna by¢ wykonywana wytgcznie przez dystrybutora posiadajgcego odpowiednie
urzgdzenia i mozliwosci identyfikowalno$ci dla wykonywania kalibraciji.
Nie demontowac obudowy narzedzia. W jego wnetrzu nie ma zadnych elementéw wymagajgcych kalibracji.
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Przektadnia

W normalnych warunkach roboczych nie jest konieczne ponowne smarowanie przektadni. Przektadnia jest
posmarowana smarem Lubcon Turmogrease Li 802 EP.

Kwadratowy zabierak napedowy

Jezeli narzedzie zostanie przecigzone momentem dokrecania, moze to skutkowac¢ zniszczeniem narzedzia.
W celu zminimalizowania tego ryzyka opracowano wyjsciowy zabierak kwadratowy, ktory, podobnie jak
bezpiecznik, ulega zniszczeniu jako pierwszy. Wymiana wyjsciowego zabieraka kwadratowego jest fatwa i
szybka. Numery czeéci podano na liscie AKCESORIOW we WSTEPIE.

Zabierak kwadratowy NIE jest objety standardowg gwarancjg na produkt.

Aby wymieni¢ kwadratowy zabierak napedowy:

1. Wyjg¢ akumulator.

2. Przytrzymac narzedzie poziomo.

3. Zapomocg klucza szesciokagtnego 4 mm (dostarczonego)
wykreci¢ srube, a nastepnie wymontowac kwadratowy zabierak

napedowy. Jezeli zabierak zostat Sciety, do wyjecia kawatkéw
mogg by¢ potrzebne szczypce.

RYSUNEK 20 — Demontaz kwadratowego zabieraka napedowego

Konserwacja akumulatora
Patrz instrukcja obstugi akumulatora EBP (nr czesci 34466).

Jezeli akumulatora nie mozna natadowagé, nalezy go wymienié.
Wymontowany akumulator nalezy podda¢ prawidtowej utylizacji.

Konserwacja tadowarki akumulatoréw

Patrz instrukcja obstugi tadowarki CTC123 60335) (nr czesci 34468).
Usuwanie produktu

Obecnosé tego symbolu na produkcie oznacza, ze produktu nie mozna
wyrzucac razem ze zwyktymi odpadami.

Nalezy go usuwac zgodnie z miejscowymi przepisami dotyczgcymi recyklingu.

Aby uzyska¢ dodatkowe informacje na temat recyklingu, nalezy sie
skontaktowac¢ z dystrybutorem.
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DANE TECHNICZNE

UWAGA: Z powodu statych udoskonalen wszystkie dane techniczne moga ulec zmianie bez
wczeshiejszego powiadomienia.

Znaczenie symboli

Symbol

@ PATRZ INSTRUKCJA OBStUGI

\ Wolty
Prad staty

( € Znak CE

EE Znak UKCA

NIE USUWAC Z ODPADAMI ZWYKLYMI

Dane techniczne narzedzia

Moment dokrecania Maks. Predkos¢
Model : obrotowa narzedzia
Zakres skalibrowany Zakres roboczy T e

EBT-800 Pojedynczy Bieg 160 N-m — 800 N-m 100 N-m — 800 N-m 11.2 obr./min
EBT-1350 Pojedynczy Bieg 200 N'm —-1,350N-m 120 N-m — 1,350 N-m 6.5 obr./min
EBT-1350 Dwa Biegi Automatyczne 338 N-m—1,350 N-m 338 N-m — 1,350 N-m 32 obr./min
EBT-2700 Pojedynczy Bieg 400 N-m—2,700 N-m 270 N-m — 2,700 N-m 3.3 obr./min
EBT-2700 Dwa Biegi Automatyczne 676 N-m—2,700N-m 676 N-m — 2,700 N-m 13 obr./min
EBT-4000 Pojedynczy Bieg 800 N-m — 4,000 N-m 400 N-m — 4,000 N-m 2.3 obr./min
EBT-4000 Dwa Biegi Automatyczne 1000 N-m — 4,000 N-m 1000 N-m — 4,000 N-m 9.5 obr./min
* = Predko$¢ narzedzia jest mniejsza dla trybu wartosci docelowej na potrzeby audytu.
Masa Masa Masa el. Narzedzie bez | Narzedzie z
narzedz akum reakcyjn osprzetu w zestawem w
ia (kg)* ulator ego (kg) kartonowym pl_astlkowej
walizce (kg)***
EBT-800 Pojedynczy Bieg 3.7 0.8 0.85 6.9 14.9
EBT-1350 Pojedynczy Bieg 5.7 0.8 1.7 8.9 16.9
EBT-1350 Dwa Biegi Automatyczne 5.9 0.8 1.7 9.1 17.1
EBT-2700 Pojedynczy Bieg 5.9 0.8 1.7 9.1 17.1
EBT-2700 Dwa Biegi Automatyczne 6.8 0.8 1.7 10.0 18.0
EBT-4000 Pojedynczy Bieg 7.9 0.8 2.5 11.9 19.9
EBT-4000 Dwa Biegi Automatyczne 8.3 0.8 2.5 12.3 20.3
* = Masa narzedzia nie obejmuje zaréwno reakgciji, jak i baterii.

** = Masa narzedzia dotyczy narzedzia liniowg (dla przektadni pod katem prostym nalezy doda¢ 2,1 kg).
El. reakcyjny w zestawie. Akumulator i uchwyt drugorzedny POZA zestawem.

*** = Narzedzie + 2 akumulatory + tadowarka. Masa narzedzia dotyczy narzedzia liniowg (dla przektadni
pod katem prostym nalezy dodac¢ 2,1 kg). Reakcja i uchwyt wtorny w zestawie.
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Wymiary (mm)

- Wymay@m)

e Tl Ll T L
EBT-800 262 171 271 ( 269 235 131
EBT-1350 72 40 262 198 (217) 28 298 (317) 269 235 76 124 167 90
EBT-2700 80 40 262 191(226) 28 298(333) 269 235 76 124 167 90

EBT-4000 92 40 262 250(285) 28 352(387) 269 235 70 125 175 92

* = Dlugos¢ narzedzia 1-biegowego (dtugos¢ narzedzia 2-biegowego).
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RYSUNEK 21 — Wymiary narzedzia
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Wyswietlacz: kolorowy OLED (160 x 128 pikseli)
Napiecie silnika: 18,0 vDC
Liczba zapamietywanych odczytéw: 2500
Emisja drgan: Catkowita warto$¢ wibraciji nie przekracza 2,5 m/s2.
Zmierzone drgania narzedzia (ah) = 0,9 m/s? z niepewnoscig (K) = 0,22 m/s2,
Emisja hatasu: Poziom cisnienia akustycznego, LpA = 79,1 dB(A) niepewnos¢ K = 3dB

Deklarowane wartosci emisji drgan i hatasu zostaty zmierzone zgodnie ze standardowg metodg testowgq i
moga by¢ wykorzystywane do porownywania narzedzi ze sobg.

Deklarowane wartosci emisji drgan i hatasu mogg by¢é rowniez wykorzystywane we wstepnej ocenie
narazenia.

OSTRZEZENIE: EMISJA DRGAN | HALASU PODCZAS UZYTKOWANIA
ELEKTRONARZEDZIA MOZE SIE ROZNIC OD WARTOSCI
DEKLAROWANYCH W ZALEZNOSCI OD SPOSOBU KORZYSTANIA Z
NARZEDZIA, AW SZCZEGOLNOSCI OD RODZAJU PRZETWARZANYCH
ELEMENTOW.

OSTRZEZENIE: NALEZY OKRESLIC SRODKI OCHRONY OPERATORA W OPARCIU O
SZACUNKOWE NARAZENIE W RZECZYWISTYCH WARUNKACH
WYKORZYSTANIA (UWZGLEDNIAJAC OPROCZ OKRESOW PRACY Z
OBCIAZENIEM WSZYSTKIE INNE ELEMENTY CYKLU ROBOCZEGO,
TAKIE JAK OKRESY BEZCZYNNOSCI | PRACY JALOWEJ).

Otoczenie: przemystowe. Przechowywaé w miejscu czystym i suchym.

Zakres temperatur: od -20°C do +49°C (robocza), od -20°C do +49°C (przechowywania).
Wilgotnos¢ robocza: maks. wilgotnos¢ wzgledna 85% przy 30°C.

tacze USB: 2.0

t3cze Bluetooth®: Bluetooth® Smart 4.0 do uzytku z inteligentnym adapterem USB z zestawu.

»Zawiera modut nadajnika FCC ID: QOQBLE112”
~Zawiera modut nadajnika IC: 5123A-BGTBLE112”
Czestotliwosé: od 2,402 GHz do 2,480 GHz
Maksymalna wysytana moc: od +3 dBm do -23 dBm

Testowany zasieg bezprzewodowy do 6 m. W otoczeniu idealnym zasieg moze
wynosi¢ 20 m.

G400 (Xbee): ~Zawiera modut nadajnika FCC ID: MCQ-XBS2C”
~Zawiera modut nadajnika IC: 1846A-XBS2C”
Czestotliwosé: od 2,405 GHz do 2,480 GHz
Maksymalna wysytana moc: 12.65mW (11.02 dBm) EIRP

Testowany zasieg bezprzewodowy do 6 m. W otoczeniu idealnym zasieg moze
wynosi¢ 20 m.
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DANE TECHNICZNE INTELIGENTNEGO
ADAPTERA USB BLUETOOTH® (JEZELI DOTYCZY)

FCCilC

Urzadzenie zostato przetestowane i uznane za zgodne z warto$ciami granicznymi dla

urzadzenh cyfrowych klasy B, zgodnie z czescig 15 zasad FCC. Te wartosci graniczne

zostaty opracowane w celu zapewnienia rozsgdnej ochrony przed szkodliwymi zaktéceniami w instalacjach w
budynkach mieszkalnych.

Urzadzenie to generuje, wykorzystuje i moze emitowac energie o czestotliwosci radiowej i, jezeli nie zostanie
zamontowane i nie bedzie uzywane zgodnie z instrukcjg, moze powodowac¢ szkodliwe zaktdcenia
komunikacji radiowych. Nie mozna jednak zagwarantowac¢, ze w konkretnej instalacji zaktocenia takie nie
wystgpia. Jezeli urzadzenie to powoduje szkodliwe zaktdcenia w odbiorze programoéw radiowych lub
telewizyjnych, co mozna stwierdzi¢ wytgczajgc i wigczajgc urzgdzenie, zacheca sie uzytkownika do
skorygowania zaktdcen na jeden z ponizszych sposobéw:

e zmiana kierunku lub miejsca ustawienia anteny odbiorczej,
o zwiekszenie odlegtosci pomiedzy urzgdzeniem a odbiornikiem,

e podtgczenie urzgdzenia do gniazda zasilanego z obwodu innego niz to, do ktérego podtgczony jest
odbiornik,

e poproszenie o pomoc sprzedawce lub doswiadczonego technika radiowo-telewizyjnego.

Ostrzezenie dotyczace zasad FCC: Aby zapewni¢ statg zgodnos$¢, wszelkie zmiany lub modyfikacje nie
zatwierdzone wyraznie przez strone odpowiedzialng za zapewnienie zgodnosci mogg
spowodowac anulowanie zgody na uzytkowanie narzedzia przez uzytkownika. (Przyktad —
podczas podtgczania komputera lub urzadzenh peryferyjnych stosowac¢ wytgcznie przewody
ekranowane.)

Oswiadczenie FCC o narazeniu na promieniowanie

Niniejsze urzadzenie spetnia wartosci graniczne narazenia na promieniowanie o czestotliwosci radiowej
okreslone w zasadach FCC dla otoczenia niekontrolowanego. Niniejsze urzadzenia spetnia wymagania
czesci 15 zasad FCC. Uzytkowanie podlega dwdm ponizszym warunkom:

1. Urzadzenie nie moze powodowacé szkodliwych zakidcen, i

2. Urzadzenie musi przyjmowac jakiekolwiek odbierane zaktécenia, w tym zaktécenia moggce wywotywac
dziatania niepozgdane.

Industry Canada

Oswiadczenia IC:

Niniejsze urzgdzenie spetnia standardy wylgczenia z licencji RSS okreslone przez Industry Canada.
Uzytkowanie podlega dwom ponizszym warunkom: (1) urzgdzenie nie moze powodowac zakiocen i (2)
urzgdzenie musi przyjmowac zaktocenia, w tym zaktocenia, ktére mogg powodowaé niepozgdane dziatania
urzgdzenia.

W ramach przepiséw Industry Canada niniejszy nadajnik radiowy moze dziata¢ wytgcznie z wykorzystaniem
anteny, ktdrej typ i maksymailne (lub nizsze) wzmocnienie sg zatwierdzone dla nadajnika przez Industry
Canada. Aby ograniczy¢ potencjalne zaktdcenia radiowe dla innych uzytkownikéw, typ i wzmocnienie anteny
nalezy dobiera¢ w taki sposdb, aby rGwnowazna moc promieniowana isotropicznie nie byta wieksza niz
niezbedna dla udanej komunikaciji.
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Déclaration d’IC :

Ce dispositif est conforme aux normes RSS exemptes de licence d’'Industrie Canada. Son fonctionnement
est assujetti aux deux conditions suivantes : (1) ce dispositif ne doit pas provoquer de perturbation et (2) ce
dispositif doit accepter toute perturbation, y compris les perturbations qui peuvent entrainer un
fonctionnement non désiré du dispositif.

Selon les réglementations d’'Industrie Canada, cet émetteur radio ne doit fonctionner qu’avec une antenne
d’une typologie spécifique et d’'un gain maximum (ou inférieur) approuvé pour I'émetteur par Industrie
Canada. Pour réduire les éventuelles perturbations radioélectriques nuisibles a d’autres utilisateurs, le type

d’antenne et son gain doivent étre choisis de maniére a ce que la puissance isotrope rayonnée équivalente
(P.I.R.E.) n’excede pas les valeurs nécessaires pour obtenir une communication convenable.

WE

Inteligentny adapter USB Bluetooth® spetnia wymagania podstawowe i inne wymagania dyrektywy w sprawie
urzadzen radiowych (RED) 2014/54/WE.

Korea Potudniowa

Inteligentny adapter USB Bluetooth® jest certyfikowany w Korei Potudniowej z nastepujgcym numerem
certyfikatu: KCC-CRM-BGT-BLED112

Japonia

Inteligentny adapter USB Bluetooth® posiada certyfikat typu MIC Japan o nastepujgcym numerze:
003WWA111471

Brazylia

MODELO: BLED112

“B 0521-14-3402
(01)07898941575113

Este equipamento opera em carater secundario, isto €, ndo tem direito & protecdo contra interferéncia
prejudicial, mesmo de esta¢des do mesmo tipo e ndo pode causar interferéncia a sistemas operando em
caréater primario.
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Deklaracja zgodnosci UE (Nr 0027.2)
Przedmiot deklaracji:
tadowarka akumulatoréw EvoTorque®:
Nazwy modeli: EBT-52-800, EBT-72-1350, EBT-80-2700 i EBT-92-4000
Numery czesci od 180349 do 181089
Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z odpowiednim zharmonizowanym
prawodawstwem Unii Europejskiej:
Dyrektywa maszynowa 2006/42/WE.
Dyrektywa 2014/30/UE w sprawie kompatybilnosci.
Dyrektywa 2014/53/UE w sprawie urzagdzen radiowych.
Dyrektywa 2011/65/UE Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia
wykorzystania niektdrych niebezpiecznych substancji w urzgdzeniach elektrycznych i elektronicznych (RoHS).
Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z nastepujacymi normami:
EN 62841-1:2015 i EN 62841-2-2:2014
EN 55014-1:2017 i EN 55014-2:2015
EN 61000-3-2:2014 i EN 61000-3-3:2013
EN 301 489-1v.2.1.1, EN 301 489-17 v3.1.1 i EN 300 328 v2.1.1
Podstawa zadeklarowania zgodnosci:
Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana przez producenta na jego wytagczng odpowiedzialnosc.
Dokumentacja techniczna wymagana do wykazania zgodnosci produktu z wymogami powyzszej legislacji zostata
przygotowana przez osobe podpisang ponizej i jest dostepna do wgladu dla odpowiednich organéw.

Po raz pierwszy marka CE zostata przyznana w roku: 2019.

Upowaznionym przedstawicielem dla Unii Europejskiej jest:
Francesco Frezza Snap On Equipment Via Prov. Carpi, 33 42015 Correggio RE Wiochy

Podpis w imieniu Norbar Torque Tools Ltd.

T (edlor

Podpisat: Imig i nazwisko: Lic. Inz. Trevor Mark Lester
Data: 22 wrzesnia 2020 r. Organ: Inzynier ds. zgodnosci z przepisami
Miejscowos¢: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. 0X16 3JU

Deklaracja zgodnosci WB (Nr 0027.0)
Przedmiot deklaracji:
tadowarka akumulatoréw EvoTorque®:
Nazwy modeli: EBT-52-800, EBT-72-1350, EBT-80-2700 i EBT-92-4000
Numery czesci od 180349 do 181089
Numery seryjne - Wszystkie

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z odpowiednimi wymaganiami prawnymi WB:

Rozporzadzenie o dostawach maszyn (bezpieczenstwie) z 2008

Rozporzgdzenie o zgodnosci elektromagnetycznej z 2016

Rozporzadzenie o urzgdzeniach radiowych z 2017

Rozporzadzenia w sprawie ograniczenia stosowania niektérych niebezpiecznych substancji w sprzecie
elektrycznym i elektronicznym z 2012

Przedmiot niniejszej deklaracji opisany powyzej jest zgodny z nastepujacymi normami:

BS EN 62841-1:2015 i BS EN 62841-2-2:2014

BS EN 55014-1:2017 i BS EN 55014-2:2015

BS EN 61000-3-2:2014 i BS EN 61000-3-3:2013

ETSI EN 301 489-1v.2.1.1, ETSI EN 301 489-17 v3.1.1 i ETSI EN 300 328 v2.1.1

Podstawa zadeklarowania zgodnosci:

Niniejsza deklaracja zgodnosci zostata wydana przez producenta na jego wytaczng odpowiedzialnose.
Dokumentacja techniczna wymagana do wykazania zgodnosci produktu z wymogami powyzszej legislacji zostata
przygotowana przez osobe podpisang ponizej i jest dostepna do wgladu dla odpowiednich organdw.

Po raz pierwszy marka UKCA zostata przyznana w roku: 2021.

Podpis w imieniu Norbar Torque Tools Ltd.

T, (2dler

Podpisat: Imie i nazwisko: Lic. Inz. Trevor Mark Lester
Data: 28 kwietnia 2021 r. Organ: Inzynier ds. zgodnosci z przepisami
Miejscowos¢: Norbar Torque Tools Ltd., Wildmere Road, Banbury, Oxfordshire. OX16 3JU
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ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Ponizsze punkty stanowig jedynie wskazéwki. W przypadku usterek bardziej skomplikowanych nalezy
skontaktowac sie z dystrybutorem.

| Problem | Prawdopodobna przyczyna
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Brak wskazan na
wyswietlaczu.

Wyjscie napedowe
narzedzia nie obraca sie
po nacisnieciu spustu.

Wynik wyswietlany na
czerwono.

Zmierzony kat mniejszy niz
zastosowany przez
narzedzie.

E > 1350, E > 2700,
E > 4000

Narzedzie dziata wolniej
przy nizszych wartosciach
docelowych lub w trybie
audytu.

Brak pracy z
oprogramowaniem
komputerowym.

Zgubiony kod PIN.

Symbol akumulatora
wyswietlony podczas
wigczania zasilania.

Aktywny czas uspienia.
Roztadowany akumulator.

Nie nacisnieto przycisku
»,mozliwos¢ bezpiecznego
uruchomienia”.

Narzedzie zatozone na mocno
dokrecony tgcznik.

Narzedzie jest wytaczone.

Narzedzie na ekranie
konfiguracii.

Uchwyt koncowki zniszczony.

Przektadnia zebata lub silnik
uszkodzone.

Niewtasciwy moment lub kat
dokrecenia Sruby.

Ugiecie dzwigni reakcyjnej lub
punktu reakcji.

Wymagany moment
przekracza mozliwosci
narzedzia.

Normalne dziatanie.

Trzaskanie potgczenia.
a) Dzwignia reakcyjna porusza
sie zbyt szybko (dokrecanie).

b) Odkrecanie dokreconego
potgczenia ze zbyt niskg
wartoscig docelowa.

Format wyj$ciowy ustawiony
jako UZYTKOWNIK.

Aby wzbudzi¢ narzedzie, pociagnaé spust.

Wymieni¢ lub natadowaé akumulator.

Aby uruchomié¢ narzedzie, nacisngé¢ spust i
réwnoczesnie przycisk ,mozliwosé
bezpiecznego uruchomienia” (w ciggu okoto
pot sekundy).

Zdjaé z tacznika.

Sprawdzi¢ prawidtowe ustawienie kierunku
narzedzia.

Upewnic sie, z narzedzie jest wigczone
(wyswietlacz podswietlony).

Zamkngc¢ konfiguracje, aby wréci¢ do trybu
roboczego

Wymieni¢ uchwyt koricéwki zgodnie z
rozdziatem KONSERWACJA.

Skontaktowac sie z dystrybutorem.

Zbyt wczesnie zwolniony spust.

Sciety tgcznik lub zerwany gwint.

Upewni¢ sie, ze dzwignia reakcyjne i punkt
reakcji sg sztywne.

Uzy¢ narzedzia o wigkszej wydajnosci.

Normalne dziatanie.

Odkreci¢, a nastepnie ponownie dokreci¢
potgczenie.

Uzy¢ wiekszej wartosci docelowej niz
warto$¢ docelowa dokrecania.

Zmieni¢ format wyjsciowy na
oprogramowanie komputerowe.

Skontaktowac sie z dystrybutorem.

Bliski termin koncowy przydatnosci akumulatora. Skontaktowac sie z

dystrybutorem.
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a) Ustawiony zbyt duzy kat
obrotu.

Zmniejszy¢ ustawiony kat obrotu.

b) Potgczenie juz dokrecone.

Poczekaé na ostygniecie akumulatora.
Umiesci¢ akumulator na tadowarce, aby
skorzysta¢ z wentylatora chtodzgcego
tadowarki.

Zatrzymanie narzedziaz4  Wykrycie zbyt wysokiej
migajgcymi diodami LED temperatury akumulatora
na akumulatorze. (70°C).

Zatrzymanie narzedzia z
migajacy lewa diodg LED Niskie napiecie akumulatora. Natadowac¢ akumulator.
akumulatora.

Btad narzedzia, zwolni¢ Wystapit btad, zwolnij obydwa Zwolnié obydwa spusty.

spust. spusty.

Btedny sygnat kierunku do  Modut sterowania silnikiem nie ~ Zwolni¢ obydwa spusty. Jezeli problem sie
przodu/do tytu. odebrat sygnatu kierunku. utrzymuje, skontaktowac¢ sie z firma Norbar.
iitIJg/itk\;vysoka temperatura Przegrzanie silnika. Poczekaé na ostygniecie silnika.

Zbyt wysoka temperatura

Przegrzanie modutu sterowania Poczekac na ostygniecie modutu sterowania

modutu sterowania - Lo
silnikiem. silnikiem.

silnikiem (MCU).
Przegrzanie tranzystora

Zbyt wysoka temperatura X A Poczekac na ostygniecie obwodéw
tranzystora MOSFET. legiigET by @B BrAE Bl tranzystora MOSFET.
Wyja¢ akumulator, a nastepnie podtaczyc
Zbvt wysokie napiecie Napiecie akumulatora do narzedzia akumulator catkowicie
yrwy piecie. przekracza 22 V. natadowany. Jezeli problem sie utrzymuje,

skontaktowac sie z firmg Norbar.

Wyja¢ akumulator, a nastepnie podtgczy¢
do narzedzia akumulator catkowicie
natadowany. Jezeli problem sie utrzymuje,
skontaktowac sie z firmg Norbar.

Napiecie akumulatora spadtfo
Zbyt niskie napiecie. ponizej 13 V podczas
przykrecania.

Wykrycie zwarcia

Ochrona przed zwarciem. elektrycznego pomiedzy Zwolni¢ _obydwa spusty.IngeIi problem sie
akumulatorem a modutem utrzymuje, skontaktowac sie z firmg Norbar.
MCU.
Modut sterowania silnikiem nie  Odtgczy¢, a nastepnie ponownie podtgczy¢
Zabezpieczenie otwartej jest zréwnowazony; akumulator do urzgdzenia. Jezeli problem
fazy uruchomienie silnika nie jest sie utrzymuje, skontaktowac sie z firmg
bezpieczne. Norbar.
Odtgczyé, a nastepnie ponownie podtgczy¢
Termistor NTC silnika. Przerwa w obwodzie termistora = akumulator do urzgdzenia. Jezeli problem
Przerwa w obwodzie. silnika. sie utrzymuje, skontaktowac sie z firmg
Norbar.

Odtaczy¢, a nastepnie ponownie podtgczy¢

VSIS NS il sl Przerwa w obwodzie termistora akumulator do urzagdzenia. Jezeli problem

MOSFET. Przerwa w

obwodzie. tranzystora MOSFET. sie utrzymuje, skontaktowac sie z firmag
Norbar.
Wystapit problem z
Blad czujnika poiaczenl-em I ub - . Skontaktowac sie z firmg Norbar.
hallotronowego. synchronizacjg z czujnikami
silnika.

. . Napiecie akumulatora ponizej Wyjaé akumulator, a nastepnie podtgczyc
LS napigcie EEES 13 V podczas naciskania do narzedzia akumulator catkowicie
uruchamiania.

spustu. natadowany.

33



Prawdopodobna przyczyna

34

Blokada wirnika.

Ograniczenie sprzetowe

pradu.

Wyltaczenie momentu

dokrecania przed katem.

Niemoznos¢ wyzerowania

narzedzia.

Wykrycie trzaskania
potgczenia.

Btad akumulatora.

Btad akumulatora.

Prawa dioda LED
tadowarki akumulatora
miga na zotto.

Prawa dioda LED
tadowarki akumulatora
miga na czerwono.
Komunikat
.Mode2>>Mode1. No
Torque Only Targets”.
Nie mozna ustawi¢ kata
ani komunikacji
wyjéciowych

Predkos¢ obrotowa silnika
nizsza niz 300 obr./min przez
200 ms lub diuze;.
Przekroczenie wartosci
bezpiecznej przez prad silnika
przez 1-2 sekund.

Praca narzedzia poza
bezpiecznym zakresem
wydajnosci.

Proces automatycznego
zerowania narzedzia nie moze
~wyzerowac” przetwornika w
zakresie ADC.

Narzedzie przytozone do
tacznika zbyt gwattownie.

Akumulator
roztadowany/przegrzany.

Usterka potgczenia
akumulatora.

Zestaw akumulatorowy zbyt
goracy lub zbyt zimny.

Usterka zestawu
akumulatorowego.

Brak wartosci docelowych dla
trybu ,tylko moment
dokrecania”.

w trybie ,tylko moment
dokrecania”.

Zwolni¢ obydwa spusty. Jezeli problem sie
utrzymuje, skontaktowac sie z firmg Norbar.

Zwolni¢ obydwa spusty. Jezeli problem sie
utrzymuje, skontaktowac sie z firmg Norbar.

Uzywac¢ narzedzia wytgcznie w granicach
podanej wydajnosci.

Upewnic sie, ze przetwornik jest podtgczony
elektrycznie i zabezpieczony mechanicznie.
Sprawdzi¢, czy przetwornik nie zostat
uszkodzony lub nie ugiat sie z powodu
uzytkowania poza zakresem wydajnosci
robocze;.

Powoli ustawi¢ dzwignie reakcyjna.

Natadowac¢ akumulator/poczekaé na
ostygniecie akumulatora.

Skontaktowa¢ sie¢ z firmg Norbar.

Poczeka¢ na ustabilizowanie sie
temperatury akumulatora w zakresie od 0°C
do 45°C.

Wymieni¢ akumulator.

Utworzy¢ wartos¢ docelowg dla trybu ,tylko
moment dokrecania” i przetgczy¢ w TRYB 1
(tylko moment dokrecania).

Wiaczy¢ tryb ,zaawansowany”.
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A

Wartosé
graniczna kata

Audyt

Automatyczne
resetowanie

AC

AIF
Dwukierunkowy
CsVv

CTC123

EvolLog

EBP
EBT
tacznik

Koncowy moment
dokrecania

G400

Przedtuzenie
koncowki
PPE
Dzwignia
reakcyjna

Rejestrowana
pozycja

RCD

Wartos$¢ docelowa

Bezpieczne
uruchamianie

Pojedynczy spust

Dociskanie

Wzrost momentu
dokrecania

Ampery

Maksymalne dopuszczalne przemieszczenie katowe w trybie audytu.
Sprawdzanie dokrecenia potgczenia.

Automatyczne resetowanie narzedzia do gotowosci do kolejnego dokrecania.

Prad przemienny

W poprzek ptaszczyzn

Zgodnie z ruchem wskazowek zegara i przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara
Comma Separated Values — wartosci oddzielane przecinkami

tadowarka akumulatora EvoTorque®

Oprogramowanie Evolog PC w pakiecie z EBT (nie nadaje sie do uzytku z
narzedziem G400)

Zestaw akumulatorowy EvoTorque®
Narzedzie akumulatorowe EvoTorque®
Dokrecana sruba lub kotek.

Warto$¢ docelowa momentu dokrecania: wartos¢ momentu dokrecania
Warto$¢ docelowa momentu i kata dokrecania: moment dokrecania po zakonczeniu
kata.

Narzedzie do pracy z bezprzewodowym systemem wykrywania btedéw Sturtvant
Richmont Global 400. Podczas uzytkowania na wy$wietlaczu EBT pojawi sie ,G4”.
,G4” jest wyswietlany na czerwono, gdy nie jest podtaczony, i na zielono, gdy jest
podfgczony

Typ elementu reakcyjnego stosowany, kiedy dostep jest ograniczony. Typowym
przyktadem sg nakretki kot ciezkich pojazdow.

Srodki ochrony indywidualnej

Element do przeciwdziatania przykladanemu momentowi. Zwana réwniez ptyta
reakcyjna.

Miejsce w pamieci Grupa robocza, identyfikator pracy, identyfikator uzytkownika lub
wynik zapisane w pamieci narzedzia

Wytacznik réznicowoprgdowy odtgczajgcy zasilanie elektryczne w sytuacji awarii i
chronigcy operatora.
Zalecany jest wytgcznik o warto$ci wyzwolenia wynoszgcej 30 mA lub mniejsze;j.

Moment dokrecania, moment i kgt dokrecania lub moment dokrecania dla audytu
ustawiony w narzedziu

Narzedzie z drugim przyciskiem spustu, wiec obie rece znajdujg sie na narzedziu

Narzedzie do zastosowan, w ktérych funkcja ,bezpiecznego uruchomienia” nie jest
praktyczna

,Dociskanie” oznacza moment dokrecania stosowany dla wartosci docelowe;j
momentu i kata dokrecania.

Wzrost momentu dokrecania w miare przemieszczenia katowego podczas
przesuwania tgcznika w potgczeniu gwintowanym (zgodnie z definicjg w normie 1ISO
5393 Narzedzia rotacyjne do tgcznikow gwintowych — Metoda badania
charakterystyk eksploatacyjnych).

NISKI wzrost momentu dokrecania jest czesto okreslany jako potgczenie MIEKKIE.
WY SOKI wzrost momentu dokrecania jest czesto okreslany jako potgczenie
TWARDE.
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Kat obrotu
Identyfikator
uzytkownika

Vv

Identyfikator pracy
Grupa robocza

Tryb zwolnienia

Minimalny kat obrotu tgcznika dokrecanego z zastosowaniem tylko momentu
dokrecania.

Identyfikacja osoby uzywajgcej narzedzia

Wolty
Identyfikacja grupy wynikéw
Konkretna grupa identyfikatoréw pracy i wartosci docelowych

Stosuj go, gdy tacznik i reakcja sg utrzymywane w miejscu po zakonczeniu
potgczenia.
Narzedzie odwrdci sie az do jego zwolnienia lub do zwolnienia spustu.
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